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佛山市中研非晶科技股份有限公司
CHINA AMORPHOUS TECHNOLOGY C0．，LTD

地址：广东省怫山市南海区里水和桂工业园顺景大道15号电话：0757—85131302 E—mail：safes@cafech．cn万方数据



铝合金自动焊接焊缝跟踪技术研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯吴晓明等

焊接工艺

核设备潜在供方焊接能力评价⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯孙占等

两种不同牌号800MPa级高强钢焊接性试验比较⋯⋯⋯⋯⋯⋯周 林等

焊后热处理时间对核电用碳钢焊条cm㈣2熔敷金属性能的影响⋯任军等
耐热不锈钢焊接返修裂纹的原因分析和解决措施⋯⋯⋯⋯⋯⋯古朋赞等

316L／Q235异种钢焊接温度场数值模拟⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯尹文锋等

薄壁铝合金非型材长管件纵向对接的焊接方法⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯翟立飒

线能量对高速列车车体焊接残余应力的影响⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯黄烈威等

APl000 CA结构模块剪力钉的焊接⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯吴崇志等

6082-T6铝合金搅拌摩擦焊接头组织和冲击性能⋯⋯⋯⋯⋯⋯赵亚东等

焊接电流对铝合金／低碳钢电阻点焊接头性能的影响⋯⋯⋯⋯涂益民等

焊接规范对6061铝合金FSW接头组织性能影响⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王瑞卓等

焊缝返修焊接工艺研究与实践⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯邱葭菲等

SCI的含稀土无铅钎料研究进展分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯郦金花等

焊丝表面Ni-TiO，纳米复合涂层的工艺⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯闫红

换热管与管板焊接结构改变引起设备泄漏的原因分析⋯⋯⋯⋯⋯邱兆蓉

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

中文核心期刊 四川省期刊质量考评技术类质量一级期刊

中国科技论文统计源期刊(中国科技核心期刊) “万方数据资源系统数字化期刊群”入网期刊

：《中文核心期刊(遘选)数据库》收录期刊

；英国《科学文摘》(INSPEC)来源期刊

；俄罗斯《文摘杂志》收录期刊

i美国《剑桥科学文摘》(CSA)收录期刊

；美国《乌利希期刊指南》收录期刊

；波兰《哥白尼索引》(IC)收录期刊

i《中国科学引文数据库》来源期刊
： ，I¨址．“吐．^．{由 旧tk￡L皿、llhi‘硼卫I

《中国学术期刊(光盘版)》人编期刊

《中文科技期刊数据库》人编期刊

《中国期刊全文数据库(CCJFD)》全文收录

期刊

《中国学术期刊综合评价数据库(C_AICED)》统

计源期刊

《cAJ．cD规范》执行优秀期刊

各癌，化妒黼柠frrDc、船寻蝴辅I

的●∞盯刀}2弛∞踮们％驰吆∞∞佰伸_--■●I

万方数据



Electric Welding Machine

Review of process in refilJ frietian stir spot welding

QIAO Feng—bineta，⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·⋯⋯⋯⋯··l
Research status of advanced plasma welding and cutting technology

HAN Shan—gunet“⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯6
Control system and the program control of DC pulse MIG welder

HANG Zheng—xiang et．“⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯10

Electrochemical Corrosion properties of2219 aluminum alloy and its welded joints

ZHANG Dan e／丑，⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯14
A kind of system for monitor open arcwelding

WANG Han—yu et丑，⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯18

Process simulation of the backflow of molten POol metal into the laser keyhole
WANG Ling-yun et丑，⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯22

Design of Network monitoring and controlling system for welding robot production
linebased on lean production

CAn Feng et a，⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯28

Monitoring system of the AoTai welding jnverter based on FX一2N Series PLC

and KingView software

LIU Jun—liang et√⋯⋯·⋯·⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·32

Medium thickness plate lamellar tearing technology was studied

ZHANG Jian—ping甜矗，⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯35
Design of Distance measuring sensor based on eddy current and C805 l F300

single-chip microcomputer

MENG Xiang-j。an et a，⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯4l

Design of positioned in robot welding system for aluminum formwork

YANG Yi—lin酣“·⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··47

Application of PLC communication technology in welding machine network control system
WANG Yi—-wang⋯·····-······················-·--·····-····⋯·-········⋯-····51

Study on the harmonics of switching power supply
ZHANG Ganget丑，⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯55

Study on seam tracking technology of automatic welding on aluminum alloy
WU Xiao—ming et al。⋯⋯⋯⋯-⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·59

Evaluation of penitential supplier’s welding capability on nuclear equipment
SUN Zhan et a，⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯63

Comparison of weldability test on two brands 800MPa high tensile steel

ZHOU Lin et“⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．67
Effect of PWHT time on Properties of deposited metal for nuclear power with
carbon steel electrode CHE507HR2

REN Jun et“⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯7l

Reason analysis and countermeasures on heat-resistance stainless steel welding repair cracks
GU Peng—zan et ed⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯75

Numerical simulation of temperature field for 3 16L／Q235 dissimilar steels welding
YIN Wen—feng et al⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯78

Non—profile long thin aluminum tube longitudinal butt welding method

ZHAI Li—sa⋯⋯···---⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯83

Effect of heat input Off welding residual stress of high speed rail body
HUANG Lie—wei—a，⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯86

Welding of shear stud for APl000 CA structural module of nuclear power plant
WU Chong—zhi et o⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯91

Microstructuresandimpactpropertiesoffriction stirweldingjoint of6082一T6aluminum alloy
ZHAn Ya—danget∥⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯95

Effect of welding current on the performance of aluminum alloy／lOW—Parhon
steel ioint welded by resistance spot welding

TU Yi—min et“⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯98

Effects of welding parameters on the microstructure＆properties of FSW

joints of 6061 aluminum alloy
WANG Rui—zhuo et“⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·⋯⋯⋯

Research and practice on the technology of repair welding

··102

··106

··109

·115

··119

万方数据



理事长单位

唐山松下产业机器有限公司

常务剐理事长单位

成都电焊机研究所

剐理事长单位

上海沪工焊接集团股份有限公司

山东奥太电气有限公司

南通振康焊接机电有限公司

昆山华恒焊接股份有限公司

北京时代科技股份有限公司

凯尔达集团有限公司

成都焊研威达科技股份有限公司

常务理事单位

南通三九焊接机器制造有限公司

成都三方电气有限公司

北京工业大学焊接技术研究所

济南诺斯焊接辅具有限公司

欧地希机电(上海)有限公司

无锡汉神电气有限公司

深圳市佳士科技股份有限公司

上海通用电焊朝．股份有限公司

深圳市瑞凌实业股份有限公司

浙江肯得机电股份有限公司

中国电器工业协会电焊机分会会刊

-nformation

∥豸会工作
2会员品牌推荐

4电焊机推介网改版了

∥磊闻纵横
6 2014年钎焊及特种连接技术国际会议第—轮征文通知

8中欧大赛激战德国埃森中国焊接赢得世界尊重

——2013“嘉克杯”焊接技术国际交流德国之旅

12 Kemppi带领焊接进入移动时代

13库卡机器人与西门子宣布开展业务合作

14聆听客户声音。深入中国市场

——伊萨中国成功举办2013“设备日”活动

15伊萨)晌系列割嘴实现整体切割性能提升

∥≤业风采
16中国全面焊接解决方案提供商的先行者

——专访唐山烁宝焊接设备有限公司总经理石景鑫先生

∥磊会信息 P18

●栏目主办：

●合作同站：

●栏目绾委：

●栏目责编：

●栏目审定：

中国电器工业协会电焊机分会、成都电焊机研究所

中华焊接动力网(1^n^n^f．toweld．com)、电焊机推介网(www．dhjtj．com)

柳宝诚、尹显华、舒宏瑞、陈仁富、汤子康、徐绪炯、翟波、王仕凯、金云龙

彭亚萍

尹显华

万方数据


