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相信专业相信凯尔达

从重载工业电焊机到轻载工业电焊机
一样专业出色
凯尔达集团二十周年，特别推出最新N系列逆变焊机：

隧訇i@驴圈訇
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ZX7一A200N ZX7-B200N ZX7一C200N ZX7一D200N WS—T200N

f i f i彳
ZX7-A200N ZX7一B200N ZX7一C200N ZX7一D200N WS—T200N

凯尔达集团有限公司
地址：杭州市萧山经济技术开发区垦辉五路6号 电话：0571—86925555
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