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即使称T系列为焊-I-,心目中的理想机型，也绝非言过其实。T系列秉承一个标准：让您在各大领域轻松焊
接。最终，我们打造出这款输出功率和输出电流能力强大、机体轻巧灵便和轻工／工业焊接作业首选的焊机。

而这，将体现出工业级表现，轻工级价位。
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