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北京·埃森展后免费报道征集

第侣届北京·埃森焊接与切割展览会已圆满举行，

1 000余家展商隆重亮相，作为行业权威媒体——

(电焊机>杂志社，我社将全面报道展会情况、配

套活动，荟萃优秀企业带来的最新技术和产品。

报道时间：2013年第7、8期<电焊机>杂志

您可参与：

◆免费索取杂志，获取所需的行业、厂家、产品

或技术信息：

◆提供贵公司参展信息，通过我刊将亮点产品或

技术向焊接行业特别是用户行业全面展现。

已参与企业：肯倍、库卡、ABB、烁宝、佳士、维

克多、通快、汉神、华意隆、通用重工、发那科、

伊萨、柯马、上海广为、凯天环保⋯⋯

联系方式：

电话：028—83279528 83282678

张奎1跚52322；谢哓琪13540323698；
范洪荣13008106682

“迈向智慧焊接国际论坛’’

凄讲内容：

宋天虎《用智慧推动焊接制造的进步》

伊萨 《伊萨全球自动化焊接切割解决方案》

奥太 《焊接设备的数字化、网络化及群控系统》

维克多《现代等离子切割技术及其智能化》

伊选高科 《焊接电源的自动化、智能化系统》

团结普瑞玛《高功率激光加工装备推动航空航天

领域的发展》

ABB 《最新焊接机器人的智能化及数字化技术》

艾美特《数字化、信息化自动焊接技术》

精工钢构《高强钢焊接对信息化技术需求》⋯⋯

作为本次论坛的支持媒体，<电焊机>杂志参与了

论坛的组织、观众邀请、专刊制作、现场协调服务

等，如贵公司是从事焊接自动化领域，相信该论坛

对您将有非常积极的作用，欢迎来电：

◆索取论坛专刊和论坛现场演讲光盘：

◆提供贵公司自动化方面的产品和技术予以展现。

币点火注

采JlJCu-xTi合金焊材的紫铜厚大结构件H一兀(：焊缝组织及性能研究⋯李一楠等

基丁(：nDeSys的可匝构的焊接I{；_j动化控制器⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯陈树君等

蛙于参数|，I渊肖的P一(；AMW数据库建立方法⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯甘焕春

基t'．'SYSWEIDr扣载荷约束对高速列4i乍体焊缝残余应力的影响⋯徐紫薇等

脉冲Ml(：焊参数一冗化试验研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯蒋成燕等

砼杆FI动焊接设备的研制⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯屈保中等

一种新型钎料的成割方法及应J}j⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王星星等

巾碳凋质钢3()(：rNi3焊接I：艺及，￡产应HJ．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯一薛根奇等

f}J醇装茕，H16MnDR低温钢的焊接⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯丁全有等

TOFD检测技术F的低温乙烯球罐焊接质疑控制措施⋯⋯⋯⋯何前进等

焊接没衙

基于ANSYS的焊接结构疲劳强度分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯耿新宇等

点焊逆变电源焊接电流控制方式优化设计⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯段瑞等

光纤激光切割技术⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯沈海平等

硅丁Smith预估的焊笔温度模糊免疫PID控制⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李广军等

交错，1：联lF激逆变器研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯公岷等

机器人和钻义焊接没备I：的应用⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯颜进等

塔筒棱管法鼍f{动焊接机械臂没计及仿真⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯吴迪等

焊接I：艺

A7N01S-TS'F71合金接、大疲劳性能研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李春广等

高强钢20MnTiB焊接接头残余应力分布规律研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯李兴霞等

浅谈轿1if J盖父键零件的定位及Jt寸的调试方法(：)⋯⋯⋯尹雪松等

闲内尢斜}焊点叮锥性；彳f限Je模拟研究最新进展⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯郦金花等

温度对小锈钢扩散连接的影响⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王怀建等

动1i组底架边梁焊缝x射线探伤检测技术⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯吴振华等

一f：t'4'f效改簿薄板螺桂焊焊接质镀及精度的方式⋯⋯⋯⋯⋯⋯黄志林等

Q235B钢溥板RSW焊接接头金符j组织分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯谢芋江等

镁合金rfl。≯溥啭删材的脉冲Ml(：蛘⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李 欣等

焊接材料

氮合金化堆焊材料的研究现状及应川⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯范振等

r⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯‘二
i巾文核心期刊 四川省期刊质量考评技术类质量一级期刊 ；

：一I·闷科技论文统计源期刊(巾围科技核心期刊) “万方数据资源系统数字化期刊群”入网期刊 i

；《中文核心期刊(遴选)数据库》收录期刊 《中国学术期刊(光盘版)》入编期刊 ；

；英闰《科学文摘》(INSPEC)来源期刊 《中文科技期刊数据库》人编期刊 i

i俄罗斯《文摘杂志》收录期刊 《中周期刊全文数据库(CCJFD)》全文收录；

：美困《剑桥科学文摘》(r2SA)收录期刊 期刊 ：

；荚闻《鸟利希期刊指南》收录期刊 《中国学术期刊综合评价数据库(CAJC砷)》统；
；波、!《哥白尼索ljI》(IC)收录期刊 计源期刊 i

i《t{1日科学引文数据库》来源期刊 {CAJ-4：D规范》执行优秀期刊 i

：《机械制造文摘—焊接分册》收录期刊 台湾《华艺数位CEPS)收录期刊 ：

；《I}t阑期刊网》入网期刊 “中围科技论文在线”收录期刊 ；

；四川省优秀期刊 ⋯⋯ i
二．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．?
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Electric Welding Machine

Important Issues

Mirrostnl(。tHre and meehani,·al l"rfnnnan(·r¨f IhP welds by He—TJ(：wehting Iif

copper using Cu—xTi welding alh)ys

I，I Yi—naile／d，··⋯⋯··-····⋯······⋯⋯···-··-⋯·⋯····⋯⋯····⋯．．．．．．-·1

Reennfigural)le welding eonlrnller I)ased on CoDeSys let·hnnlngy

(：HEN Shu-j,m一∥·⋯······⋯·········⋯··········⋯··········⋯·········-··7
Research fitr database building meth,xt filr Imlsed g：“metal ar(-wehting based Oft

parameters self-adjustment
(：AN Huan一(!hun···⋯··········-··-····-···⋯⋯········⋯⋯·······⋯-．．．-1 3

Elfe(、I of the welding load nn residual stresses of high——spee,t train

XU Zi—wei el at·⋯·····················⋯······-·····⋯·············-·········17

Experimental n_m“。h 011 synergi”|kmmielersI’f pulse M“：welding

JIANG Cheng——yan e／al-·····-········--···-································．．-．2I

Researeb on concrete pole auh)mali·’wehling equil)menl
Qu Bao—zhong et f∥-·······。‘·。············。⋯···········。·············-·········24

Fonning methM and its application ofa novel bnlzing filler metal

WAN(；Xing—xing PI at‘⋯·····__·····。⋯····⋯····⋯·····⋯⋯·-··········29

1{esear(。h and application of wehling proeednre on 30('rNi3

XI JE Gen—qi r，a／···⋯··············⋯⋯············-············．⋯．．．

Welding nf low temperalnre steel 16MnI)R(1it tnethanoi,levi,，P

I)ING 9nan—you e／H，。+’’’。‘‘。‘‘‘‘‘。‘‘。·‘··········‘‘‘‘。············。。-·····

Welding quality eonlrnl measllres hlr，rOF’I)inspo(1lion 011 ethylene spheri(、al tank

HE Qian-jin rel al‘’‘‘’’’‘‘’。’’‘‘‘。’’·’·’’·····--·-‘’’’‘’’·'··---···。·······

Welding Equipment
Study 11n mmlyzing fatigue strength of wehting stnlehlre based on ANSYS

(：EN(：Xin—yu re／at·--············⋯·⋯·············-···············-⋯········42

()illimizalion design of wehling eltITCh[conlro]mt．te filr sinll welding inverler power

I)UAN Rui re／at⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·⋯⋯·⋯⋯⋯⋯⋯·47

1)eveh}pmenl and appliealinn of fitmr laser(’tilting le,‘11n巾’gy
SHEN Hal—pinge／a}-···············-⋯······-···-·-·-···············-·········5I

Fnzzy immune PII)I‘onlml research fitr temperature I‘olllro[strategy of soldering nPn

basef『1 on Smith prediction

1J(；uang-jiln e／√⋯⋯⋯···⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··57

Study on an interleaving d,mble fiww：trI{invel4er

(：()N(：Min e／H，⋯-⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯···⋯⋯⋯⋯⋯·⋯⋯·6l

Appli,’at}on of the robot in a tilt of welding eqnipment

YAN Jin ell d，·····-···⋯·················⋯·····································64

ntlsign and simulati．n filr alllomalie wehfing manilmlator of prismali(。pil"line and flange
WI JI)i“a／⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯···⋯⋯⋯⋯·68

Welding Techonology
I{eseareh on fiitig)m properly of ATNOIS-7r5 aluminum alloys

I．1 Chun—guang el at······⋯···⋯⋯···············⋯·⋯·······⋯·⋯·⋯··72

Hesean‘h on distribution of welding residmd stress of high slrenglh sleel 20Mn’1’iB

1．1 Xing—xia r，al······‘‘‘‘。_··‘·············。·‘‘-。·。·······-·····。_。⋯····--·····76

Adjusting melh,Hl of positioning and size of the key paris of the I-ar‘11wlr(·over f21
Y1N XuP—sImg“∥⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··⋯⋯⋯⋯⋯···⋯··⋯⋯⋯⋯⋯··80

I{eseareh stattls hn reliability of lead—free solder j,finis it}domesliI·
I．I Jin—hua—at······一·········-········-·-···················--·················88

Study‘m influence of temperature fi)r diffusion t×mding Ilr slainlt，ss steel f3041．1

will}Nh inlerl；iver

WAN(,Huan-jima“d，⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯92
TPr}1『1Illllgy of X—ray,tetef|‘ti,m ltr(N：ess in IlSe,I of uncle}frame hmgitudinal girder in

aluminum alh,y carlHMy

WI Zhen—h．aⅣ∥⋯⋯··⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·⋯··⋯⋯⋯⋯⋯··⋯⋯⋯··96

An improving meth,Ht fi)r the qualily alld pre,’isi,m of thin shtd wehting

HIIAN(：Zhi—Iill e'／a／⋯⋯⋯⋯⋯⋯··⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯···⋯⋯⋯⋯⋯-t)‘)

Anal．ysis 11n melalh)graphif．0f Q235B steel sheel wehled j(mils b．v RSW
X1E Yll一；iang，J／d／··········-····-·---··········-······---················⋯·103

Stu,ty(’“pulsed MIGwehting of AZ3I magnesillm alloy h,)llow thin-walled profiles

¨Xill re／al⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·⋯⋯⋯·-l()7

Welding Material
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