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2 0 1 4年《电焊机》杂志

醒目广告版位征订启动

各尊敬的广告朋友：

您好!

感谢贵公司长期以来对《电焊机》杂志的

关注与支持!

一年一度《电焊机》杂志醒目广告版位竞

标已拉开序幕，众多焊接装备企业通过这些版

位宣传，让更多的用户了解其产品、技术与服

务，品牌影响和公司形象不断提到提升，《电

焊机》杂志业也成为焊接领域营销策略中不可

缺的重要环节与平台，发挥着巨大的作用。

焊接行业经过近两年的调整，需求回暖已

越来越明显，但企业之间竞争也会变得更为激

烈，除价格因素外，技术、服务、品牌已成为

企业最为核心的竞争力。作为焊接行业最具有

影响力的专业媒体，我们将一如既往地为广大

焊接装备厂家搭建有力的供需和合作平台。

2014年《电焊机》杂志醒目广告版位征订

已正式启动⋯⋯

2014-年-中华焊接动力网(www．toweld．com)

广告征集同时启动⋯⋯

咨询热线：
《电焊机》杂志

中华焊接动力网

028—83282678

1 30081 06682

028-83271 528

1 8980849699
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