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5 《电焊机行业“+三五”发展指导意见》编制工作研讨会

在上海召开

第二十届北京·埃森焊接与切割展览会隆重举行

201 5IFv订先进焊接工艺及关键技术国际论坛在上海举行

浅析优质高效先进焊接技术应用案例(连载一)

2015’中国焊接产业论±卜高效焊接技术及应用成功召开
Fronius伏能士焊机重磅亮相上海Essen 201 5

品质、高效、可靠

——F兀1”n1‘伏能士智能机嚣人埠}&TISi RtlhⅧd新品发布会

“第二十届北京·埃森焊接与切割展览会”展后综合技术报告

“焊接环境与健康安全”部分编写工作第二次筹备会议召开

2 1 德国焊接专家到西南交通大学进行学术交流活动

22,ABB智能技术集体亮相重庆，彰显行业领导地位

24加快实现焊接技术与信息技术的深度融合创新

——“咩{射i术新思维”研讨套成功召开
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