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高速磨削对转向架用sMA4sHDBw钢焊接接头组织及f生能的影响⋯韩永峰等
APl000核电站主设备支撑焊接施工质量控制⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯郝建等
基于计算机模拟的预热温度对低合金高强度厚钢板DSAW
焊接工艺的影响⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯付光辉
异种钢焊接接头退火工艺研究——焊缝l生能与保温时间⋯⋯⋯杨全毅等
背面成形方式对A7N01铝合金激光一MIG复合焊接头
组织性能的影响⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯何晓龙等
光纤激光器在铝合金11构件产品中的应用⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯朱宝华等
高速列车用国产不锈钢材料火焰调修工艺⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯赵延强等
AZ91D镁合金接触反应钎焊试验⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯一陈梦成等
钛合金航空发动机叶片高温疲劳行为的研究现状⋯⋯⋯⋯⋯⋯利孝杰等
基于计算机的厚壁钢管激光一电弧复合焊接熔池
稳态和动态模拟分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李东辉等
铝合金模板焊接变形数值模拟⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯方平等
基于数学模型的变形镁合金AZ31B热力学及动态再结晶⋯⋯⋯常玉宝等
焊接残余应力对矩形薄板力学性能影响⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯邹曦等
高速磨削对SMA490BW钢焊缝接头残余应力的影响⋯⋯⋯⋯⋯高文慧等
色噪声下卡尔曼滤波磁光成像焊缝跟踪算法⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张驰等
层间温度、固溶强化对高强钢熔敷金属屈强比的影响⋯．．et Dta⋯“王爱华
平板焊接接头裂纹扩展中残余应力重分布的数值模拟⋯⋯⋯⋯李良碧等
GH738金属封严圈的微束等离子焊接⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯宋文清等
下向MAG'焊熔池在外加高频交变磁场下的自动成形控制⋯⋯⋯⋯王瑞红
7N01S—T5铝合金焊接接头疲劳性能⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯魏书波等

焊接设备
基于混合激光系统的自动化激光微焊接技术及应用⋯⋯⋯⋯⋯⋯董良新
模拟同步发电机特性的焊接同步逆变器设计⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯褚晓锐
基于PLC的钢轨接触焊机速度控制系统⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯柴远斌
基于PLC的电渣炉电极焊控制系统⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯韩俊青
动力锂电池盖帽焊接夹具设计⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯孙海燕等
基于计算机仿真的双机器人协同焊接任务规划⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯周正等
永磁同步电动机变频调速的分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯乔之勇等
恶劣工作环境中移动焊接机器人模块化密封控制器研究⋯⋯⋯朱煜钰等

焊接工艺
热镀锌TRIP钢点焊焊接裂纹分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯贾松青等
x]oo管线钢的焊接冷裂纹敏感|生分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯耿都都等
保温时间对钛一铜扩散连接接头界面组织的影响⋯⋯⋯⋯⋯⋯柏洪武等
EPR核电站RIS系统贯穿件与膨胀节环板焊接变形控制⋯⋯⋯⋯⋯魏海鸣
汽车悬架用铝合金的新型固相连接工艺⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯一何孟新
线能量对超级双相不锈钢S32750焊接接头组织和性能的影响⋯盖红德等
转向架焊接接头无齿盘自动化精磨工艺⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯昊向阳等
基于计算机仿真的suS304钢单面双点焊温度场和应力场研究⋯马凤娟等
汽车钣金的搅拌摩擦焊接组织与性能分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯樊明龙
0235基体上_CMT-TWIN技术堆焊镍基合金⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯一伍钢等
基于神经网络与食物链算法的工艺参数的优化⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯谢玉婷等
焊接过程中汽一液一固反应机制的研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯潘韧坚等
IAl5／316L复合管焊接施工质量控制⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯曾君
绿光一红外混合激光焊接铜⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯许为柏
双相不锈钢车体电阻点焊接头组织和性能⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯陆凤君
高速电弧喷涂技术制备Fe基非晶涂层及其性能⋯⋯。⋯⋯⋯⋯·牛卫杰等
钢岔管水压试验的应力测试与分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯一邓小君
基于计算机模拟技术的铝合金热挤压过程中焊缝缺陷起源分析⋯汪建立
UNS$32304双相不锈钢焊接工艺⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王逸霄

●，7”佰：寻筋钇孙柏船的弭∞诣”刀引踮蚰g；他|呈■川m

m伪伪15i懈啪一懈恸似衍懈懈m优伪儆俩懈撇撒种抛Ⅲm猫一

万方数据



Electric Welding Machine

Research on dectredymmic processing to eliminate the local convex deformation ofwelded hull struclure
LobanovLM eta／⋯⋯···-·⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·--·⋯⋯l

Measurement ofhi曲strength aluminum alloy welding msidual stress

HUQiushiet丑，⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯7
Effectsofhigh speedgrindingonmicrestructure andpmpertiesofSMA490BW steelweldedjointforbogie

HAN Yongfenget a，-⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯---·⋯⋯·ll

Welding quality control ofmain equipment support for APl000 nuclear power plant
HAO Jian et ed⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·····⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·15

Analysis ofthe effectofpreheatingtemporatureonDSAWweldingforhigh—strength
low—alloy steel based on computer simulation

FU Guanghui⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··⋯⋯⋯-··⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯···-···⋯⋯···20

Reseamhonannealingprocessforweldedjointofthedissimilarstecl-weldpropertyandholdingtime
YANGQuanyleted⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯-⋯⋯-⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·⋯26

Influence of back forming metheds on microstructure properties of welded ioint in L丑ser-MIG

hybrid welding for A7N0l aluminum allov

HE Xiaolong et丑，⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯32
Fikr laserwelding application on aluminum alloy IT structure products

ZHU Baohna el a／⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·-⋯⋯⋯⋯-36
Research on flame adjusting process ofdomestic stainless steel f打high-speed train

ZHAOYanqiangeta，⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯40
ExI)erimental reseal'ch on contact reaction ofbrazing on AZ9ID magnesium alloy

CHEN Mengcheng eto⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·一43
Research status of high temperature fatigue behavior of titanium alloy aircraft engine blade

LI Xiaoiie etM⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·--·····⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·49

Simulation analysis of steady and dynamic states of laser-arc hybrid welding molten 1300l
for thick wall steeltube based on computer

LI Donghui eta，⋯···-·-··⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·54
Numerical simulation ofwelding deformatioff ofaluminum template

FANG Ping“a／⋯⋯·⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯--61]
Research on thermodynamics and dynamic re(：rystallization ofcast rolled AZ31Bmagnesium
alloy based on mathematical model

CHANG Yubao eted···-⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··65

Analysisofeffectofwelding residual stress onthemechanicalpropertiesof reetangularthinplates
ZOU Xi“丑，⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯71

Effect ofhigh speed画ndingonweldingresidual stressofweldjointsinSMA490BW steel
GA0 Wenhui e／a，⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯···---·⋯⋯⋯一77

Kalman filtering algorithm with colored noisefor seam tracking based on magneto-optical ima百“g
ZHANG Chi甜“⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··⋯⋯⋯⋯⋯·-·-8l

Effect ofinterpasstemperatureand solid solution strengtheningonyield ratioofdepositedmetal
ofhig}l strengt}】steel

WANG Aihua⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯···⋯⋯⋯⋯⋯⋯-··⋯--·86
Numerical simulationofredistributionof residual stressinthe crackpropagationofplate
butt—welded joint

一一一 。

LI“an曲i“a，⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯90
Micro—beam plasma welding of GH738 superalloy forasealing ring of acre-engine turbine

SONG Wenqing鲋a，⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯97
Automatic shaping control ofmolten 1300Iin downward MAG welding under t}le condition
of exterior high frequency alternating magnetic field

WANG Ruihong⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··⋯··⋯⋯·⋯···---·102
Fatigue property ofwelded ioint of7N01s-叮5 aluminum allov

WEl Shubo et al⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·⋯⋯⋯⋯········106

Technologyand applicationofautomaticlasermicroweldingtechnologybasedonhybridlaser system
DONG Liangxin⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯···l 1 l

Designofweldingsynchronizationinverter simulatingthe characteristic of synchronousgenerator
CHU Xiaorui⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯-·⋯⋯⋯⋯-⋯·-·l 15

Study on contact welding speed control system ofrail based on PLC

CHAIYuanbin⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·⋯⋯⋯⋯⋯··-·⋯·119
Research off furnace electrode welding control system based on PLC

HAN Junqing⋯⋯·⋯⋯⋯⋯⋯·⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·123
Weld fixture design of power fithium battery blocks

SUN Haiyan“a／⋯⋯⋯---···⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··⋯⋯⋯⋯⋯·-·⋯·126
Double—rohot coordination welding task planning based on computer sireulation

ZHOU Zheng et M⋯⋯⋯⋯··⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯-·⋯⋯⋯··---⋯129

Analysis of PMSM variable frequency speed regulation system
QIAO Zhiyonget a，⋯⋯⋯⋯⋯-⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··134

Modular seal controller ofthe mobile welding robot in poor working environment
ZHU YUVU et al⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··-139

⋯⋯⋯⋯⋯⋯一145

⋯⋯⋯⋯⋯⋯”150．灿涵～落～罂虽；黼
万方数据



懂碍缀
．藜Z蘑辇誊餐辫：黎．螽蓥饕戆饕籀霪鎏瓣

封面伏能士(上海)商贸有限公司

t}-北京时代科技股份有限公司

泰克曼(南京)电子有限公司

无锡汉神电气有限公司

威海新佳电子有限公司

伊达高科焊接(昆山)有限公司

库卡机器人(上海)有限公司

唐山烁宝焊接设备有限公司

肯倍贸易(北京】有限公司

深圳市鸿栖科技实业有限公司

封三 山东奥太电气有限公司

封底英飞凌科技公司

深圳市鸿栖科技实业有限公司

成都熊谷加世电器有限公司

日铁住金溶接工业株式会社

江苏中科君芯科技有限公司

佛山市润林凯骏电子有限公司

台州百瑞电子科技有限公司

上海ABB工程有限公司

成都焊研科技有限责任公司

成都斯达特焊接研究所 天津市卓宁电子有限公司

北京落木源电子技术有限公司

So—o)，J
厦门贝摩尔通用电气有限公司【封面】

上海梅达焊接设备有限公司【封二】

Jo—J
安泰科技股份有限公司非晶金属事业部

成都锦尚科技有限责任公司

·▲一．J
常州瑞华电力电子器件有限公司

广州华工科技开发有限公司

唐山英莱科技有限公司【封三】

宁波贝德尔电讯电机有限公司【封底】

普莱克斯(上海)工业气体有限公司

上海正特焊接器材制造有限公司

富世佳电子器材(香港)有限公司

北京捷拓紫荆科技有限公司

Effect ofholding time on the interracial micmstmcture ofd蕊sion bonded Ti—Cu ioint
BAI Hongwu曰丑，⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯154

Penetrationpieceandringflat-plateweldingdeformationconlrolinEPRNPPafety圳ecfionSystem
WEI Haiming⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯157

New solid connecting technology ofvehicle suspension aluminum alloy
HE Mengxin---···································⋯·⋯·······⋯⋯·⋯···⋯····161

Effectofheatinputonmicrostmclure andpropertyofthe superduplex stainless steel s32750weldingjoint
GAI Hongde ela／⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯166

Research on the automatic酣nding process without dentate disc ofwelded joints in bogie
WU Xiangyang ela／⋯⋯⋯·····⋯⋯··⋯⋯·⋯·······⋯⋯···-···-····⋯···170

Research on tIle temperature and stress field ofSUS304 steeI single side double spot welding
based on computer simulation——

一—’

MA Fengiuan el a／⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯174
Analvsis upon micmstmeture and properties offriction stir welded automotive sheet metal

FAN Minglong·······⋯·⋯·---····⋯··-·····---·⋯⋯······-···⋯·⋯······⋯179
CMT一1W1N technology surfacing nickel—based alloys on the Q235 matrix

WU Gangela／⋯⋯·⋯⋯⋯⋯·⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·184
Optimization ofwelding process parameters based on the neural network and food chain algorithm

XIE Yuting et“⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯189
Analysis about Vapour Liquid Solid mechanism in weldingprocess

PAN Renjian甜n／⋯⋯⋯·⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··195
Quahty control of IAl5／316L chd piDe welding construction

ZENG Jun⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯200
WeMed copper by green—infrared mixed laser

XU Weibo⋯·····-·-·····-·······-·····⋯·-············-··-·········-····⋯·-··203
Micmstructure and properties ef duplex stainless steel joints by resistance spot welding

LU Fen西un⋯·········⋯⋯·⋯··⋯···⋯⋯⋯⋯⋯-····⋯⋯···········⋯··207
High velocity arc spraying preparation for Fe—based amorphous coatings and its properties

NIU Weijieela，⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯-·⋯⋯⋯⋯⋯⋯·210
Test and analysis ofsteel bffurcafiOn pipe hydraulic

DENGXiaojan··⋯··⋯·····-········⋯⋯⋯·--·-⋯···-···············-·······-214

Analysis ofweldingdefectsinthe originofaluminum alloyhot extrusionbased oncomputer
WANG Jianli⋯⋯⋯⋯⋯⋯-·⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·218

Research on the technology ofS32304 UNS duplex stainless steel welding
WANG Yixiao⋯⋯·⋯⋯⋯⋯⋯⋯·⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·225

我们只做

焊祝脉

万方数据



理事长单位

成都电焊机研究所

副理事长单位

唐山开元电器集团有限公司
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