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Panasonic 电焊机机器人激光焊接系统
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智能融合型焊接专用机器人
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全数字控制等离子切割机

激光焊接机器人整体解决方案

-激光器、机器人和激光头均由松下集成的整体解决方案

-基于WBC技术的直接半导体激光嚣用于远程机器人焊接
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具有过热、过流、过欠压保护功能

DSP数字化控制焊接过程，使焊缝成型美观光亮

液晶菜单功能显示，有30个存储通道

焊接电流、焊接时间数字显示并提前精准预置，也可选用内

置专家系统搜螺钉、螺柱直径大小选择直接焊接

焊枪自带有阻尼功能和降温装置，可使焊接

飞溅更少，焊枪不发热

采用陶瓷环固定熔池铁水进行焊接，可焊中16—50ram螺钉、

螺柱

焊机有螺柱焊、手工焊选择功能

采用惰性气体或陶瓷环进行焊接，i

焊中3—12mm碳钢、不锈钢螺钉、螺jf

其他功能特点同上
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