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2005年12月2日，获四JII省新闻出版广电局“川新广报：[：IJ[2015183号”文通；

知，为促进学术期刊健康发展，规范学术期刊出版秩序，国家新闻出版广电总}

局于2014年组织开展了学术期刊认定及清理工作，根据总局认定结果，f电焊{

机》杂志(国内统一连续出版物号CN51—1 278／TM)首批获得总局A类期刊认；

定。《电焊机》杂志将按国家新闻出版广电总局和四川省新闻出版广电局要求， }

进一步提高出版质量和办刊水平，不断增强影ta向：h传播力和竞争力，争刨优秀精；
}
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中国电器工业协会电焊机分会会刊

_nformation

2会员品牌推荐

5凝心聚力撼动未来
．

——盛邀您参加中国焊接博览会期间系列专题活动

2016年的春天。一场焊接行业盛会将在中国经济、金融、

贸易、航运中心——上海激情上演中国焊接博览会重回春

季，与中国国际五金展资源整合、联袂举行，3¨年的焊博会将

迎来大放异彩的先进焊接技术、精彩纷呈的智能装备； “焊博

会3¨周年”和“重器脊梁焊接铸就”纪念颁奖活动，将充分

彰显焊接行业永续进步、核心价值、品牌实力和成就国之重器

中华脊梁的自豪和骄傲；以重大工程领域焊接为着眼点的技术

论坛和学会活动．将引导焊接行业放眼未来、修炼内功，博观

而约取，厚积而薄发；积聚力量，才能真正拥有抵御严寒的能

力．撼动未来．

6关于召开中国电工技术学会电焊技术专委会换届

暨201 6绿色高效焊接技术论坛的通知

7关于征选第十三届全国工程建设系统职业技能竞赛指定产品的公告

8 ABB荣膺“2015外资企业在华竞争力十强”

在近日攀行的“全球企业、中国影响——首届外资企业在

华发展高峰论坛”上，新华网和中央财经大学商学院联合发布

了《20159["资企业在华竞争力指数报告》。ABB荣膺“!I}15外资

企业在华竞争力1¨强”，并在营销竞争力、战略竞争力和本地

化竞争力三个分项中位居前列．展示出ABB中国强劲的市场竞

争力

9协同合作伊萨与经销商共同聚焦未来发展——为客户提

供更为专!№有效的产品和服务，创造更多价值
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