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高强桥梁钢Q420qE焊接接头性能控制

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张熹，刘 宏，郭占山

王凤会，杨建炜，雍岐龙

620℃机组新型马氏体耐热钢1 2Crl0C03W2Mr，NiVNbNB焊接性及

接头性能
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2005年12月2日，获四川省新闻出版广电局“川新广jcE：P][2015183号”文通知，为促进

规范学术期刊出版秩序，国家新闻出版广电总局于2014年组织开展了学术期刊认定及清理工

；果， 电焊机j杂志(国内统一连续出版物号CN51—1278厂rM)首批获得总局A类期刊认定。
々

l国家新闻出版广电总局和四川省新闻出版广电局要求，进一步提高出版质量和办刊水平，不
女

l和竞争力，争创优秀精品@TIJ。
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weldability}lll(1 welding joinl I}erfol’nlanee fr}I 620。【：L)SC
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AI@ication of fi'i rlti{m stir welding te(‘hn{’l093 in¨II．Fell[一(·am．’ing

conductor of high—·voltage gas insulated switchgeal
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6tulomatic grinding ma(_qline design n)r rail’S welding joinl ill】at the bottom
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Appli{’ations of(1 P、ir’eNet field—bus le(-hnolo母in the lal‘ge horizontal

seam welding equipment
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1)esign of automali{‘al control Svs|em“lr welded steel fal)I’I(unloading
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deposit+Yl melals

⋯．．．．．．．．．．．-．-．-．．．．⋯··⋯⋯·⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·XIONG Zhong．XU Qtang，HE Qin．WANG Yan

Applil·align nf wehting leehndog．x’in lhe fflallllfat、lllfe nf utility．h>iler tleader

．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．············⋯······························-···-·--一··_’XU Xianqjiu HUANG Chao
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···t·⋯⋯⋯⋯⋯·GAG Shuangsheng．YAN(；Shtlo．QU Shen，JIN Qu<m，XIAO Hanlin，FAN Yueling

SX780(；F f'inP gi-ain stl·Ill·till‘al steelll、’SAW

-···-···-···一·-··t-·-·-·-···--ZHOU Youlong．PENG Zhixiang，JIA Fujun，LIAO qi，XIE Wet，LI Houyi

、、P1fling flefllrnlaiif¨1 n11111efil一·al simlliar!on nf n11llli—IajPr alld mull!一pass welding 011、25 type bogieon Y25 type br>gie
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具有过热、过流、过欠压保护功能

DSP数字化控制焊接过程，使焊缝成型美观光亮

液晶菜单功能显示，有30个存储通道

焊接电流、焊接时间数字显示并提前精准预置，也可选用内

置专家系统按螺钉、螺柱直径大小选择直接焊接

焊枪自带有阻尼功能和降温装置，可使焊接

飞溅更少，焊枪不发热

采用陶瓷环固定熔池铁水进行焊接，可焊中16-50mm螺钉、

螺柱

焊机有螺柱焊、手工焊选择功能

采用惰性气体或陶瓷环进行焊接，可

焊中3-12mm碳钢、不锈钢螺钉、螺柱

其他功能特点同上
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