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您好，工业4．0

一我们为您建立连接
有能力在真实世界与数字环境之间、在人类与机器之间建立全新连接的

人们将推动工业4．0的发展。欢迎从我们KUKA的众多故事中了解KUKA
工业4．0的幕后工作人员，并在此亲身体验我们作为您在数字自动化方面

合作伙伴的综合实力。
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MATR lX⑧

MULTIMATRIX@is the devised solution for all your current and future welding tasks．

ewm further develops welding processes，material characteristics，networking and individual operation on a

continuous basis．

The MULTIMATRIX@technolo#／makes it possible to quickly adapt to these new developments or welding

tasks using data exchange via a USB flash memon／or LAN／Wi—Fi networks．

MULTIMATRI×@是新一代焊接技术的代表，是EWM公司焊接技术持续发展的平台。新型的逆变电源，更

精确，快速的数字化控制，更稳定的送丝系统，它不仅是解决现在的焊接任务，也是解决未来焊接任务
的有效工具。

MULTIMATRI×@技术还融合了现代化的信息技术。使焊接设备可以通过USB接口或有线／无线网络快速更

新焊接工艺参数，电弧特性参数等。

EWM HIGH TECHNOLOGY(Kunshan)Ltd．

10 Yuanshan Road．Kunshan New&High—Tech Indust ry Development Zone

Kunshan，Jiangsu，215300 P．R．China

伊达新技术电源(昆山)有限公司

江苏省昆山市昆山高新技术产业开发区圆山路10号

邮编：215300

Phone：+86(0、512 57867188／Fax：+86(0)512 57867182／、^^^，w．ewm cn／info@ewm．cn
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