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键珲敲一toweld"com△
紧跟国际焊接技术前沿趋势，结合国家重大制造业先

进焊接技术应用要求，2018年，本TIJI哿开设四个重要

专题活动和一期特刊。

对应活动2018年-3,q，2018’绿色高效焊接技术论坛

(对应活动 201 8年4月， “高速铁路先进焊接技

术”国际研讨会)

(对应活动-2018年9月，AMTS上海国际汽车制造

技术与装备及材料展览会)

对应活动 201 8年1 O月，全国焊接学术会议)

以上专题和特刊，将采取当期平面杂志专刊、行业门

户网站专栏、官方微信公众平台全媒体联合互动，现

场学术技术研讨和专家用户交流的方式进行。研讨先

进技术、提升企业品牌、对接用户服务，不一样的感

受，收获特别’『京喜。

成都电焊机杂志有限公司

编辑部：028—83289008 bj@toweld．com

广告部：028—83279528 dhj84216672@126．com

网络部：028—83271528 toumin9188@qq．corn

网址：wwwtoweld．com

官微：toweldl23
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点焊信息在线监测与评估在航天器舱体结构中的应用

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯陈材，祁俊峰．陈树君

一种用于电阻焊机的互联网监控平台系统

⋯⋯⋯⋯⋯⋯徐 昊，于洋展，尹 戈，成海晖

汽车总成零件智能焊接系统及其关键技术

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯易明辉

基于An&·oid系统的焊机远程控制设备及软件研发

⋯⋯⋯⋯⋯⋯路向琨，高忠林，尹戈，成海晖

汽车排气系统机器人焊装夹具气路图的设计与优化

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯奚 洋

钢轨闪光焊远程监控管理与故障诊断系统

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯汪戎，张曦，吕其兵

山区管道自动焊设备与1：艺研究

⋯⋯张 锋，刘晓文，徐欣欣，张 毅，牛连山

一种基于手T．焊载波遥控式联网管控方法

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯刘松十雨

海底管道铺设自动焊接设备人机系统设计与实现

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯黎娟，罗 雨，周灿丰，

韩肖亮，杨成功，路浩

34Cr2Ni2Mo与35Q·MoV钢厚板超窄间隙MAG焊接接头

组织性能分析

⋯⋯⋯⋯⋯⋯郭嘉琳，张富巨，庞吴红，张国栋

基于快速原型开发平台的销合金脉冲MIC焊弧长控制

⋯⋯顾玉芬，王勇佳，樊佳伟，张 刚，石 圩

基于霍尔传感器的送丝速度测量系统

⋯⋯任杰亮，李志勇，贾娜娴；，刘车凯，薛铜辉

电焊机保护技术及装置的应用技巧

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王水成

基于过程控制的焊I：资源管理系统开发

⋯⋯程晋宜，仝明磊，杨 建，贾必玉，蒋丁存

海洋钢结构横向裂纹超声检测特性分析

⋯⋯⋯⋯⋯⋯孙小磊，亓超，徐现东，赵M页利

SA一335P9 I药芯焊丝气体保护焊1一艺试验

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯刘洪伟，张 玮

阳江核电厂2号机组堆内构件螺栓断裂事故分析与改进

⋯王庆田，罗英，余志伟，胡朝威，张翼，李燕
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《中国学术期刊(光盘版)》人编期刊 ⋯⋯

堆取料机中心立柱下部回转平台焊接T：艺及质量控制

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王 晶

大管45。同定co：焊气保焊焊缝成形与内部质量保证的1．-艺研究

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯代能武

哈氏合金激光填丝焊与氩弧填丝焊力学性能分析

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯杨立峰，于京令，程波，马广义，吴东江

08Ni3DR钢焊接接头力学性能试验

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯汪 辉，徐 亮

超声波应力测试降噪技术

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯朱勇辉，朱其猛

时效处理对606l铝合金MIG焊接头组织和性能的影响

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯蒋德平，姚宗湘，钟席武

焊接电流对异种钢焊接接头组织和力学性能的影响

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯康 举，王智春，吴 勇，赵卫东，曾燕屏，张元伟

HG785Di毒壁槽形件对扣焊接T艺

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯吴眷德，李臣达，马殿响，温鹏，王鹏

焊接顺序爵．I-T型接头残余应力场的影响

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯齐国红，陈进泽，蒋建献
j_；_‘
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船用高强钢埋弧焊材焊接1：艺

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯孙强，秦颖，黄江中，郝建宏，王洪亮，艾伟

j+。蕺，尊_’

基于T程教育模式的焊接实验教学改革

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯郑春雷，杨永强，闫志刚，于金库

针对应用型大学的《金属材料焊接》课程教学改革探讨

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王 刚，姚宗湘，张丽萍，陈玉华，尹立孟

在《电焊机》和官网(Ⅵ删．71dhj．COIII)上公开曝光不端行为，通知当事人所在单位．并保留追究其法律责任和经济责任
的权利 3、凡被发现有严重学术不端行为者，将被列入本刊作者黑名单．5年内拒绝刊发其任何文章4、向本刊投稿的作
者．请认真阅读本刊官网(、~rww 71dbJronl)的“投稿须知”．严格遵守执行 5，凡给本刊投稿者，均视同认可本声明

成都电焊机杂志有限公司
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MULTIMATRIX@is the devised solution for all your current and future welding
tasks-

ewm further develops welding processes，material characteristics，networking
and individual OPeration on a

continuous basis．
．．．

The MULTIMATRIX@technolo刮makes it possible to quickly adapt to these new developments O。weIaIng

tasks using data exchange via a USB flash memon／or LAN／Wi-Fi
networks·

MuLTIMATRl×⑩是新一代焊接技术的代表，是EwM公司焊接技术持续发展的平台。新型神学享皂婆，，霉
精确，快速的数字化控制，更稳定的送丝系统，它不仅是解决现在的焊接任务，也是解决未来焊接任务

的MU有LT效IM工A具TR。IX@技术还融合了现代化的信息技术，使焊接设备可以通过USB接13或有线／无线网络快速更术还融合了现代化的信息技术，使焊接设备可以通过 摄或有线／尢线嗍缴。陕愿更

新焊接工艺参数，电弧特性参数等。

EWM HIGH TECHNOLOGY(Kunshan)Ltd．

10 Yuanshan Road Kunshan New＆High—Tech Industry Development Zone，

Kunshan，Jiangsu。215300 P．R．China

Phone：+86(O)512 57867188／Fax：+86(0)512 57867182／www．ewm cn／info@ewm．cn

伊达新技术电源(昆山)有限公司

江苏省昆山市昆山高新技术产业开发区圆山路10号

邮编：215300
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