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錾瑚尴：鞫

本期“2018’高速铁路先进焊接技术

国际研讨会——高速列车金属材料及焊接

先进技术”专刊的顺利出版，得到高铁及相

关行业领导、专家、工程技术人员的大力支

持和帮助。为确保本期专刊专业焊接领域的

学术和技术水平，专门组成了论文技术专家

审查组和论文英文质量专家审查组。在此，

真诚感谢论文技术专家审查组专家：戴虹教

授、史春元教授、吕其兵教授、苟国庆教

授、朱宗涛副教授、杨涛副教授、李明高首

席专家、刘春宁教授级高工、李瑞淳教授级

高工、韩晓辉教授级高工、于金朋高级工程

师、戴忠晨高级工程师、朱藤辉高级工程师

科学、严谨的学术把关和专业技术指导：真

诚感谢论文英文专家审查组专家：史春元教

授、王敏教授、苟国庆教授、王红鸿教授、

陈云霞副教授、赵慧慧高级工程师、吴昊高

级工程师、杨志斌博士、黄诗铭博士、陈楠

楠博士专业、高超、准确的英文把关。

并对高铁及相关领导、焊接专家、工程

技术人员、焊接行业朋友们对我刊的支持和

帮助表示诚挚谢意!

成都电焊机杂志有限公司

2018年3月15日

霞辉敲 1971年刨刊(月刊)
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激光焊接技术在不锈钢轨道客车制造中的应用与展望

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯韩晓辉，张志毅，李刚卿

高速列车转向架用耐寒焊丝研制及接头组织性能

⋯⋯⋯⋯⋯⋯朱藤辉，刘 丽，王高见，康丹丹

不同焊丝对MIG电弧钎焊接头性能影响

⋯⋯⋯⋯⋯⋯戴忠晨，陈菲，云中煌，张洪逵

钎焊技术在高速列车制造中的应用

⋯⋯龙伟民，孙华为，秦建，裴夤奎，薛嘉琪

搅拌摩擦焊技术在高速列车制造中的应用

⋯⋯侯振国，钮旭晶，李 充，郁志凯，张艳辉

搅拌摩擦焊中外标准分析及国家标准解读

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯赵慧慧，尹玉环，夏佩云，

胡 蓝，许辉，高嘉爽

数字化与网络化技术在高速列车焊接车间的实践应用

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李 江，时国玉，刘金龙

高速列车焊接作业厂房环境治理技术

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯郑中平，王延斌

S355J2W+N钢返修焊接头残余应力分析

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯常 力，宫 平

平针搅拌头调修对铝合金焊接接头组织与性能的影响

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯刘春宁，钮旭晶，侯振国

高速列车铝合金车体超声波冲击消除焊接残余应力方法研究

⋯⋯徐野，韩晓辉，叶结和，王素环，李帅贞

2219铝合金直流活性焊接技术

⋯⋯张 雷，龙伟民，鲍 丽，曲文卿，钟素娟

P355NLl低合金钢焊补后力学性能研究

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯孙佳，董洪达，倪宝成

焊前清理对铝合金厚板搅拌摩擦焊接头s线及性能的影响

⋯⋯李帅贞，韩晓辉，毛镇东，刘 勇，徐野

6005A—T6铝合金型材搅拌摩擦焊接头与MIG焊接头应力

腐蚀敏感性

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯钮旭晶，鲁二敬，郁志凯

异种金属Al—cu电阻钎焊接头微观组织研究

⋯⋯⋯⋯⋯刘勇，韩晓辉，叶结和，李帅贞，王素环

焊接残余应力在循环拉伸载荷作用下的演变规律

⋯⋯⋯⋯⋯⋯于金朋，朱忠尹，何天，黄雪飞

CR400BF转向架构架关键制造工艺

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李小军，刘冠男
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6005A—T6铝合金高速搅拌摩擦焊接头微观组织和力学性能

⋯⋯⋯薛海峰，陈妹君，'L．x5英，吉 华，李文晓，郭伟强，

高速列车用铜基粉末冶金摩擦材料研究进展

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯于奇，马佳，钟素娟，龙伟民，

6005A—T6铝合金车钩面板多层多道焊残余应力与变形规律的数值分析

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯杜文普，

徐红勇，吴廷光，王晓涛

丁天然，潘建军，于新泉

钮旭晶，郁志凯，杨鑫华

网络化焊接数据智能管理系统

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王印博，杨仲林，徐艳丽

温度对铝合金残余应力检测误差的影响分析

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯孙晓红，孟立春，李晓东，朱忠尹

S355J2W+N钢焊接接头返修焊金相组织分析

平，常 力

不同脉冲频率对A6N01铝合金焊接接头组织的影响

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张向钧，陈刚辉，丁志成

静态拉伸载荷下焊接残余应力演变规律

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯孙海荣，王远霏，庞学苗，蒋 洁

基于断裂力学的构架焊接缺陷容限尺寸研究

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李忠文

板管T型接头自动化焊接1=艺开发

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯陈经纬，樊亚斌，付瑶，李辰生，赵锋

时速200 km城际动车组车体焊接变形机理及尺寸控制

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王亚男

表面耦合状态对A7N01铝合金残余应力检测误差的影响

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯赵佳佳，戴忠晨，火巧英，孟宪伟，朱忠尹，祝鹏飞

面向高速动车组转向架的智能焊接打磨系统

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯姜斌，宋学毅，李敬宝，白福瑞，张乙宙

不同评定方法对高速列车A7N01铝合金焊接接头疲劳强度的影响

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王 勇，张志毅，果伟，吴向阳，朱忠尹

不同焊接方法下1．4003铁素体不锈钢焊接接头组织与性能

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯鲁二敬，张艳辉，钮旭晶，陈丽园，苗 佳

T型接头激光一MAG复合焊单面焊双面成形工艺

钢轨焊接接头平直度测量固定式试验机设计

凯，何广忠，王春生，齐 晗．谢元立

东，倪峥嵘，代韬，程亚萍

6005A—T6铝合金型材搅拌摩擦焊工艺参数优化

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯郁志凯，刘春宁，钮旭晶，范东宇

不同转速对6005A—T6双轴肩搅拌摩擦焊接头性能的影响

佳，张艳辉，鲁二敬，马永志，高博

高速动车组铝合金司机室焊接技术

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王立夫，唐衡郴，尹德猛，赵丽玲，聂丽丽
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WC粒度对WC—Ni钎涂耐磨涂层组织性能的影响

轨道列车碳钢焊接研究现状

不锈钢侧墙焊接有限元分析及变形控制

构架横梁J型坡口单面焊双面成形工艺

周许升，邹伟，龙伟民，黄俊兰，王德智

范东宇，刘春宁，苟国庆

张英才，周娇娇，韩晓辉，高 岩，郑 凯，雷 文

不同坡口形式X寸ASTM A588焊接接头力学性能的影响

轨道车辆车体组焊过程模拟仿真探讨

焊接方法对铁路撤又用ZGMnl3焊接接头组织和性能的影响

激光焊接参数对不锈钢搭接焊缝性能的影响

不同脉冲频率对A6N01铝合金焊接接头力学性能的影响

AZ3 1 B镁合金TIG焊接接头组织与性能

岩，宫平，李万君

陈丽园，穆云平，郝晓卫，张艳辉，么振江

高 岩

董显，秦建，裴夤鉴，孙华为，吕晓春

凯，李刚卿，韩晓辉，马爱华，宋 凯

⋯⋯⋯⋯⋯⋯陈刚辉，张向钧，谭旺有

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·吴晓明，陈丽园，景锋，马永志，郭瑞青

焊接热循环对A5083P—O和A7N01P—T4铝合金接头组织性能的影响

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯云中煌，戴忠晨，金文涛

高强度铝合金及其先进焊接技术研究现状及发展方向

基于收缩应变法的地铁铝合金地板FSW数值模拟

氧化膜对6005A—T6铝合金双轴肩搅拌摩擦焊接头性能的影响

基于临界折射纵波法Q345C焊接接头残余应力检测

杨则云

魏诗萌，闰占奇，迟哲，杨鑫华

陈晓霞，李 充，吴 昊，范东宇，马永志

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··吴发杰，

LCR波测量残余应力修正模型的建立

焊接工艺对SUS301L不锈钢残余应力的影响

轨道车辆新型铝合金枕梁焊接工艺

张志毅，邱培现，朱忠尹

火巧英，薛海峰，苟国庆

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··李晓东，孙晓红，孟立春

刘长和，薛 涛，魏 良，彭长伟，康丽齐，董 寻，刘 松，孙明双

高强塑性低密度高锰钢的TIG焊接接头显微组织及力学性能

厚板双轴肩搅拌摩擦焊温度场及流场数值模拟

转向架用S355J2W钢MAG焊接接头残余应力研究

吴志强，李华英，李 娟，封思理，卢立伟

夏佩云，尹玉环，赵慧慧，刘雪梅，封小松，郭立杰

果伟，张志毅，邱培现，马传平
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转向架数字化焊接生产线

转向架侧梁生产及服役过程中的焊接残余应力研究

激光焊在永磁电机磁极盒焊接中的应用

板梁结构铝合金端墙焊接变形研究

镁合金AZ31／Zn一7A1／铝合金6061接触反应钎焊研究

高速列车制造中焊接烟尘的治理

铝合金析出相对超声波残余应力测试精度的影响

不同轴向压力对铝合金侧墙搅拌摩擦焊质量的影响

转向架构架齿轮箱吊座服役行为试验及数值模拟仿真

搅拌摩擦焊在高速动车组车辆上的应用

TIG电弧重熔处理_丁艺在动车组转向架制造中的应用

高速动车组端墙焊接变形控制

电阻点焊在不锈钢轨道车辆上的应用研究

宋学毅，姜斌，李蕊，臧宗波，魏灿

张迪，方孝钟，董洪达

周迪生，车三宏，顾冬林，李进泽，胡叶平

葛少平，赵丽玲，王陆钊，赵嵩岩，张忠海

耿 明，张·临琳，张 力，隋燕都

蒋超杰

杨晓川，程永明，朱忠尹，祝鹏飞

于 岩，王陆钊，于 海，徐艳丽，赵丽玲

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··林 鹏

侯建英，杜建强，王海生，宋明阳

张林儒，李业雄，李志强，宋佳瞳

赵丽玲，葛少平，唐衡郴，桂洪利，于 岩

康丽齐，邵有发，魏 良，梁辰，曹 峰，张雪峰，刘长和，王 欣

复兴号样车研制项目裙板焊接工艺研究

装配条件下焊接变形控制的研究

轨道车辆用铝合金型材焊接错边形成原因分析

插接式铝合金底架自动焊焊接工艺优化

6 mm厚SUS301L—DLT不锈钢电阻点焊]二艺

不锈钢薄板激光叠焊接头应力分布特征的数值分析

单相电压型PWM整流器研究

高铁中倍压整流电路的原理分析与仿真

杨仲林，王陆钊，徐艳丽，马永志，王静宇

颜晓丽，郭永硕，刘建利，刘宇航，于 海

姚肖洁，朱宝利，刘志森，吴振华，尹德猛

王陆钊，杨仲林，于 岩，赵丽玲，李 会

梅文搏，徐艳丽，贾 鹏，齐禄，尹晓亮

王洪潇，王春生，何广忠，高文文

曹栖源，陈汝兵

陈鼎元，邓吉利
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Metal Materials and Advanced Welding
Technology for High-speed Train

Application and prospect
of laser welding technology in manufacturing of

the stainless steel railway vehicles

⋯⋯⋯⋯⋯⋯HAN Xiaohui，ZHANG Zhivi，LI Gangqing

Development of cold-resistant solid wire and mierostrueture of high speed

train bogies

········‘‘一ZHU Tenghui，LIU Li，

WANG Gaojian，KANG Dandan

res on the performance of MIG

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯DAI Zhongchen，CHEN Fei，

YUN Zhonghuang，ZHANG Hongkui

Application of brazing technology in high—speed train manufacturing

···--⋯⋯⋯⋯⋯···-·-·-·-·一LONG Weimin，SUN Huawei，

QINJian，PEI Yinyin，XUE Jiaqi

Application of friction stir welding technology for the high—speed train manufacturing
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LI Chong，YU Zhikai，ZhANG Yanhui

Analysis on friction stir welding international standards and interpretation

of national standards
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XIA Peiyun，Hu Lan，xu Hui，GAO Jiashuang

Practical application of digital technology and information technology in

high-speed train welding workshop

·····_············_······⋯一LI Jiang，SHI Guoyu，LIU Jinlong

Environmental control technology for high speed train welding workshop

··⋯·⋯·⋯·········-·⋯ZHENG Zhongping．WANG Yanbin

Analysis of S355J2W+N steel welded joint repair welding residual stress

·······_···-···-············⋯‘‘‘‘‘‘‘’。’’CHANG Li．GONG Ping

Effect of rectification rate on microstmetum and mechanical properties of FSWjoint

·············一LIU Chunning，NIU Xujing，HOU Zhenguo

Research on welding residual stress elimination of aluminum alloy body

of high-speed trains by means of ultrasonic impact treatment

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯XU Ye，HAN Xiaohui，

YE Jiehe，WANG Suhuan，LI Shuaizhen

Study of DCSP—TIG welding with activating flux for 2219 aluminum alloy
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Stress corrosion susceptibility of 6005A-T6 aluminum alloy welded joints prepared by friction stir welding and

metal-inert gas welding

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯NIU Xujing．Lu Erjing，Yu Zhikai

Study on microstructure of AI—Cu dissimilar metal joint by resistance soldering

。⋯⋯’’’。⋯‘’⋯’。’。’⋯⋯’’’’⋯一LIU Yong，HAN Xiaohui，YE Jiehe，LI Shuaizhen，WANG Suhuan

Welding residual stress evaluation law under cyclic tensile load

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯Yu Jinpeng，ZHU Zhongyin，HE Tian，HUANG Xuefei

Key manufacturing technology of CR400BF‘bogie flame

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯LI XiaojUn．LIU Guannan

Microstructure and mechanical properties of 6005A—T6 aluminum alloy joint by high speed friction stir welding

⋯‘。‘。‘。‘‘‘‘‘⋯‘‘。⋯⋯‘。。‘‘‘‘‘一XUE Haifeng，CHEN Shujun，HUO Qiaoying，ji Hua，LI Wenxiao，

GUO Weiqiang，XU Hongyong．WU TinKmlang．WANG Xiaotao

Advances of researches on copper—base powder metallurgy friction material of high speed train

⋯⋯Yu Qi，MA Jia，ZHONG Sujuan，LONG Weimin，DING Tianran，PAN Jianjun，Yu Xinquan

Numerical simulation on residual stress and deformation of multi—pass welding of 6005A-T6 aluminum alloy coupler panel
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