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武汉迈特炉业科技有限公司f武汉聚

智达工业炉有限公司)是具有独立法人资

格的民营企业，是从事各类工业炉窑产

品设计、制造、安装、调试、交钥匙工

程的总承包的专业公司，是一家综合性

的工业炉产品研发制造安装企业，为大

型铸锻件分会、武汉铸锻热行业协会会

员单位，已通过JS09001质量体系认

证，并已被认定为国家高新技术企业。

公司近几年为国内船舶军工、航空航

天、冶金机械、石油化工、压力容器等行业用户提供了上百台套符合GBFF 9452、GJB

509B、HB 5425、AMS 2750等标准的各种燃气(燃油)和电加热的加热炉和热处理炉，

并获专利多项。公司现有职工68人，其中本专业高级工程师、高级技师和技术管理人员占

12％，专业技术人员占33％，具有高水平的专业设计能力和丰富的现场实践经验，技术实力

雄厚；公司还与多家科研院所、高校建立了广泛的联系，长期合作的大专院校、科研院所达

10多家，研发阵容强大。公司依靠高新技术，以节能、可靠、耐用的核心设计理念，实施品

牌战略，研制和生产的设备整机技术、性能先进、功能齐全，使用稳定可靠，深受大型知名

企业、军工及各用户的好评。公司秉承“诚信、创新、合作、发展”的核心经营管理理念，

研制和生产“高效、节能、环保、实用”的新型工业炉产品，致力于成为行业内用户的首选

厂家。我们希望通过不懈的努力，为广大客户提供更为优质的工业炉产品和更满意的服务，

为中国特色新型工业化发展建设做出自己最大的贡献!
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公司业务范围
◆各种新型全纤维节能环保燃油燃气工业

炉工程项目总承包：包括各种规格和温度的燃油

或燃气台车式炉、移动罩式炉和室式炉；

◆各种新型全纤维电阻炉工程总承包：各

种规格尺寸和温度的台车式炉、炉门提升移动

炉、热跑炉、对开移动罩式炉和室式炉；

◆各种新型热处理生产线：网带式炉、辊

底炉、环形炉、推杆炉、链式炉及各类烘干生产

线；

◆各种类型的可控气氛炉、真空炉、真空

烧结炉、真空钎焊炉、等离子炉、AOD精炼

炉；

◆电气设备成套：控制箱、控制柜、配电

柜、MCC、PLC柜、计算机操作柜、操作台、

可控硅控制柜、变频传动柜、励磁柜、风电控制

柜、低压控带0柜；

◆提供各类工业炉配件：专用燃烧控制系

统、专用自控阀门、计算机自动控制系统及其它

工业炉配套设备；

◆工业炉成套设备新技术开发、研究、设

计、制造和技术咨询服务。

◆
控制系统
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