
刷
刷
刷
月
/

川
川
川
句
j

川
川
川
川0
0

川
川
川
、
，
且

川
川
川
川
。υ

mmoy 
川
川
川
川
川·
·
A

川
酬
K

唰
州
。
U
E

万方数据



1958年创刊E

(( ~I~压技术》 收录情况:

中文核心期刊

中文核心期刊要目总览(北京大学)

中国科学引文数据库 (ζSζD)

中国科技期刊引证报告[{gl)]

中国科技核心期刊 (中国科技论文统计源期刊)

中国学术期刊文摘数据库 (核心版， ζ5ADζ)

中国学术期刊文摘数据库 (英文版)

中国学术期刊综合评价数据库

中国学术期刊 (光盘版)

中国知网

万方数字化期刊群

lKDlß中国核心学术期刊

美国剑桥科学文摘(C5A)

美国化学文摘 (ζ91

日本科学技术振兴机构数据库(J5T)

俄罗斯文摘杂志[fIDl

优先数字出版:中国学术期刊(光盘版)电子杂志社

《锻压技术》 编委会

主任:胡正:在.1

常务副主任:陆辛.

副主任_1_虫 i射建新川 张凯锋曾缕

编 委按姓氏笔划为序)

丁日月明 马庆贤 万敏 王云飞

王以华 王仲仁 王秀凤 王志刚

王宝 DI 王忠金 王新云 方刚

孔样东 白秉哲 任广升 任学平

J小友松 华林 立-介BI 主~宗德

刘相华 闰洪 阮雪愉队 i 阮锋

张士宏 张立文 张立斌 张华

张亚光 张建 张金 张凯锋

陆辛 医..1 宋宝隘 宋j甚政

吴玉坚 吴带生

李宏伟 李社钊

李Z生泉 陈军

陈新平 E二白
苑世主~ 金红

周杰 周贤宾

1主红亮 mIIi志平

赵国群 赵 震

郭咸 郭灵

是绍E民 贾俐俐

黄庆学川 盛自I伟

i射~.3生 i射建新

主3颖主I E田llII二!Rl

~亏lí61、

夕|、-委:

I .... I~ 英)

飞 f忠}

堂田邦H月(日)

l~mi.i..MIRii韩)

李军 李志刚

李建军 李明哲

陈拂晓 陈强

杨建辉 运新兵

自R手m军 林忠钦_1

单德彬 胡正主主凡 t

钟志华.. 赵升盹

豆巨i巨 豆琴香

郭宝山辈 享-武

高俊岭 ;每锦 j寿

曹春日主 1 韩飞

Im_失 蒋朋q

信1色然 管延锦

A. N. Bra l11 ley \ 英 )

K. B. N i I sen I 丹 )

中川威雄 1 日 
傅铭!t. 新加坡 )

很石:.Jl在 ebuANYAJISHU
FORGING & STAMPING TECHNOLOGY 

目次

O 综述
镶合金挤压变形工艺的研究进展H…......……..........卢立伟，盛 坤，伍贤鹏，等 (1 ) 

O 锻造
某 VCR 发动机齿板热锻成形参数研究"……......聂 婚，王敏，陈学慧，等 (10)

某同步器齿环热精锻成形工艺方案设计.....................…"……………..........梁 强 (17)

320 系列链板节直切直冲工艺............... .…..................侯 旭，姚 毅，胡鑫帅 (22)

O 板科威形
数控渐进成形中实验件几何参数对成形结果的影晌"…"…......朱 虎，李吉龙 (27)

不锈钢复合板轧制成形过程特性研究….............康 庚，李王贵，楚志兵，等 (34)

某侧围外板冲击线的优化方案.....................................张海洲，崔丰L春，余冰定 (43)

带剪刃长度限制的圆形片有约束多段剪;中排样算法

......陆涛，冉翠翠，苟呵 (48)

基于稳健;中压工艺的门内板回弹补偿....................……..............................刘丽娟 (53)

O 待神成形
圆锥滚子轴承外圈冷轧成形毛坯设计优化方法

.......路博涵，刘彬，钱东升，等 (61)

大尺寸薄壁瓜瓣构件的充液成形技术研究与应用

......田 恕，李继光，张杰同1]. 等 (68)

O 营材成形
进给;中头与背压对并列双支管液压成形性能的影晌

...童江槐，肖小亭，陈名涛，等 (73)

管坯结构对小半径薄璧弯头内胀冷推弯成形的影响

... .....付春林，王宛山，徐雪峰 (80)

O 模具
十字连接件锻造工艺与模具设计"……...…...........，.工荣忠，崔俊华，王志录，等 (86)

汽车车门内板;中压工艺方案及修边整形模设计"…"王海玲，陈世涛，崔礼春 (92)

内支架少废料级进模设计"…"…......…"…............…......胡智清，文建平，刘少华 (98)

O 装备与成套技术
立式四对轮新型旋压机结构设计及优化分析

.................徐文臣，矫健，陈字，等 (102)

间隙冲击导致联轴器叉头断裂的数值模拟及实验验证

........任学平，何珍光，孙百楠，等 (113)

万方数据



2019年第44卷第1期(总第280期) (月刊) 1 月 25 日出版

责任偏括:巍巍 3碍了

目次

基于二级控制器的重型锻造液压机同步控制..........裴红蕾，刘 刚，赵翠萍 (118)

自由锻造液压机锻造工艺参数监测系统开发"……..........…......苏铁明，张建业 (123)

O 节能技术
分流组合模挤压成形的能耗建模与分析... ......杨海东，方 华，徐康康， 等 (127)

O 测试妓术
基于机器视觉的锥形旋压件起皱缺陷在线检测方法

…..…......…....李永婷，夏琴香，肖刚锋，等(1 34)

O 材料与成形佳能
38MnB5 热轧钢板热成形温度参数与力学性能探索

....郭冬冬，骆建彬，瞿述基，等 (142)

ζFRP 与 AA6022-T4 铝合金的自冲柳接接头力学性能分析

........张凯，闵峻英，林建平，等 (150)

汽车轻量化用冷轧 Fe-17Mn-0.05ζ 高锚钢拉伸性能和氢脆断裂分析

"….... ...... . .... ...方晓汾，王静霞 (157)

不同应变速率和脉冲电压下 0.3%置氢 Ti-6AI-4V 铁合金压缩变形力学分析

"…....陈伟 (161 ) 

基于动态材料模型的 Cr8 钢的热加工图"…"…........马雪飞，姜 君，李红雷 (166)

脉冲电流密度对汽车用 AI-Mg-5i-Cu 铝合金拉仰力学性能的影晌

.........原涛，赵跃文 (171)

HC340LA 动态力学性能研究及在碰撞工况中的仿真应用

....... . 李凡，黄家奇，孙启林，等 (176)

O 理论与实验研究
基于 GTN 和韧性断裂准则的 55304 微管液压胀形开裂研究

.....王富杰，杨晨 (182)

O 信息
政迎关注 "锻压技术杂志" 微信公众号 (9) <<锻压技术》 杂志征稿简则 (42、 67)

掌上期刊一一 "((锻压技术》 杂志手机报 " 邀请您加入我们 (72) 国家标准 <<GB厅

32256-2015 钢质减速齿环锻件通用技术条件》、 ((GB厅 8541-2012 锻压术语》

喜获 "2018 年度机械科学研究总院科技成果奖" (79) 欢迎订阅 《锻压技术》 杂志

(月干IJ) (85) 湖北三环锻造有限公司 (91) ((锻压技术》 郑重声明 (101) 关于中国

机械工程学会塑性工程分会发展会员的通知 (112) ((锻压技术》 再次入编 2017 版

《中文核心期刊要目总览)) (第 8 版) (133) <<锻压技术》 杂志 2019 年广告征集(1 75)

欢迎订阅 《塑性工程学报》 杂志 (181 ) 

万方数据



Http://www.zonho.com.cn 

JZEgg-==弓
τ三 J~l 三亘古4=zJL

且整壁堕揭
光电传感iI
接近传感蕾

固态继电镖

'能数显裴
控制器

圈

~-←一~\\\\

很石~JL 兰、 ebuANYAJISHU
FORGING & STAMPING TECHNOLOGY 

CONTENTS 

o SUMMARY 
Research progress of extrusion process for magnesium alloy 

.......................................Lu Liwei. Sheng Kun. Wu Xianpeng. et al(l) 

o FORGING 
Research on hot forging parameters of a VCR engine rack 

...... Nie Pei. Wang Min. Chen Xuehui. et al(l 0) 

Process scheme design on hot precision forging for a synchronizer ring 

....Liang Qiang(1 7) 

Straight trimming & punching process for 320 track link 

......................... Hou Xu. Yao Yi. Hu Xinshuai(22) 

o SHEET FORMING 
Influence of geometric parameters of experimental parts on forming results in 

CNC incremental forming ................................................ Zhu Hu. Li Jilong(27) 

Study on characteristics of rolling process for stainless steel composite plate 

.......Kang Geng. Li Yugui. Chu Zhibing. et al(34) 

Optimization scheme of impact line for a lateral outer panel 

............. Zhang Haizhou. Cui Lichun. Yu Bingding(43) 

An algorithm of constrained multi-segment shearing and punching nesting for 

circular pieces limited by blade length ....Lu Tao. Ran Cuicui. Xun Ke(48) 

Springback compensation of inner door panel based on robust stamping 

process..………....….......……"……............…..........................……......... Liu Lijuan(53) 

o SPEClAL FORMING 
Optimization method of blank design on cold rolling of conical roller bearing 

outerring ……....................Lu Bohan. Liu Bin. Qian Dongsheng. et al(61) 

Research and application on hydroforming technology for large thin-walled 

scalloped segment component 

"…·……….....Tian Shu. Li Jiguang. Zhang Jiegang. et al(68) 

o TUBE FORMING 
Influence of feeding punch and back pressure on formability in hydroforming 

process for parallel double-branch tube 

.... Tong Jianghuai. Xiao Xiaoting. Chen Mingtao. et al(73) 

Influence of tube blank structure on inner bulging and cold push-bending for 

thin-wall elbow with small radius 

"…...... Fu Chunlin. Wang Wanshan. Xu Xuefeng(80) 

o DIE TECHNOLOGY 
Forging process and die design for cross connector 

.......... Jiang Rongzhong. Cui Junhua. Wang Zhilu. et al(86) 

Stamping process scheme and trimming-sizing die design of automobile door 

innerpanel..…"…"…"…"…....... Wang Hailing. Chen Shitao.ζui Lichun(92) 
Design on progressive die with small scrap for internal support 

......HuZhiqi呵. WenJianpi呵. Liu Shaohua(98) 

万方数据



Vol .44 NO.1 25th Jan. 2019 

Executive Editor: Wei Wei 3醒了

CONTENTS 

o EQUIPMENT & COMPLETE TECHNOLOGY 
Analysis on design and optimization of a new vertical counter-roller spinning 

machine with four pairs of rollers 

......….... Xu Wenchen, Jiao Jian, Chen Yu, et al(l 02) 

Numerical simulation and experimental verification on fracture of coupling 

fork head caused by gap impact 

......... Ren Xueping, He Zhenguang, 5un Baiyi , et al(113) 

Heavy-duty forging hydraulic press synchronous control based on secondary 

controller.…"……"……"…............ Pei Honglei, Liu Gang, Zhao Cuiping(118) 

Development of forging process parameters monitoring system for free 

forging hydraulic press..........……………......5u Tieming, Zhang Jianye(123) 

o ENERGY-SAVING TECHNOLOGY 
Energy consumption modeling and analysis on extrusion forming of porthole 

combination die .... Yang Haidong, Fang Hua, Xu Kangkang, et a1(127) 

o MEASUREMENT & TEST TECHNOLOGY 
On-line detection method for wrinkling defect of conical spinning parts based 

on machine vision 

............Li Yongting, Xia Qinxiang, Xiao Gangfeng, et al(134) 

o MATERIAL & FORMING PERFORMANCE 
Exploration of hot stamping heating parameters and mechanical properties for 

38MnB5 hot-rolled steel plate 

.... Guo Dongdong, Luo Jianbin, Zhai 5huji , et al(142) 

Analysis on mechanical prope同ies of self-piercing riveted joints for carbon fiber 

reinforced polymer and AA6022-T4 aluminum alloy 

......…......Zhang Kai, Min Junying, Lin Jianping, et a1(150) 

Analysis on tensile properties and hydrogen embrittlement fracture of cold

rolled Fe-17Mn-0.05ζhigh manganese steel for vehicle lightweight 

......Fang Xiaofen, Wang Jingxia(157) 

Mechanical analysis on compressive deformation ofTi-6AI-4V titanium alloy 

with 0.3% hydrogen under different strain rates and pulse voltages 

......... Chen Wei (161) 

Hot processing map of Cr8 steel based on dynamic material model 

.... Ma Xuefei , Jiang Jun, Li Honglei(166) 

Influence of pulse current density on tensile mechanical properties of AI-Mg-5i

ζu aluminum alloy for automobile.……….....Yuan Tao, Zhao Yuewen(171) 

Research on dynamic mechanical properties of HC340LA and its simulation 

application in collision condition 

••••••••••• Li Fan, Huang Jiaqi, 5un Qilin , et al(176) 

o THEORY & EXPERIMENTAL RESEARCH 
5tudy on hydraulic bulging cracking for 55304 micro tubes based on GTN model 

and ductile fracture criteria .........…............ Wang 5ongjie, Yang Chen(182) 

万方数据



蓄热式锻造加热炉

控制面板

特点 I | 技术参数 ' 

1.额定温度1350.C，天然气能耗40-60Nm3 /t，能耗仅为
型号 刻画G-1创)() |朋卧2000 1 XR勘础"
加热室尺寸 1750x800 1 2750x1∞o 1 3500x12∞ 

中频炉的1/3-1 /2，能耗低无污染. 加工范围 o = 11>30- 11>30Onm L=1 α)-25001睛'

2. 全自主程控系统，自动进出料，达到-人多机，有妓
额定温度 1350'C 

控温方式 自动变频
降低人工成本. 控温点敷

3. 变频控温，加热均匀，炉温均匀性~::!:10.C 炉温均匀性 士 10'C

最大生产率 1000kg/h 120∞kg/h \3000kg/h 
4. 加热速度快，开妒30-5伽 in即可锻打;氧化脱碳少， 最大提气量 ω愉n"/h 1 11 伽n"/h 1 15伽n"/h

烧损率~O. 5"，节省材料，延长模具使用寿命. 燃气压力 10kPa 

燃气接口 剧50 IDN65 I DN80 
5. 全新蓄热设计，模块化炉体，结构紧漫，维修方便. 推料方式 气动/液压

开封现代工业炉有限公司
经营地址:开封市沐东产业集黯区东昌路2号 邮编: 475002 
销售热线 0371-22968111 、 13837856639 、 13598789918
售后服务 0371-23932002 13569502865 传真 0371-22968100
网址 h即:lIwww.xdlu.∞m E-mail:xdlu@xdlu.com 
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