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蓄热式锻造加热炉

控制面板

特点 I | 技术参数 ' 

1.额定温度1350.C，天然气能耗40-60Nm3 /t，能耗仅为
型号 刻画G-1创)() |朋卧2000 1 XR勘础"
加热室尺寸 1750x800 1 2750x1∞o 1 3500x12∞ 

中频炉的1/3-1 /2，能耗低无污染. 加工范围 o = 11>30- 11>30Onm L=1 α)-25001睛'

2. 全自主程控系统，自动进出料，达到-人多机，有妓
额定温度 1350'C 

控温方式 自动变频
降低人工成本. 控温点敷

3. 变频控温，加热均匀，炉温均匀性~::!:10.C 炉温均匀性 士 10'C

最大生产率 1000kg/h 120∞kg/h \3000kg/h 
4. 加热速度快，开妒30-5伽 in即可锻打;氧化脱碳少， 最大提气量 ω愉n"/h 1 11 伽n"/h 1 15伽n"/h

烧损率~O. 5"，节省材料，延长模具使用寿命. 燃气压力 10kPa 

燃气接口 剧50 IDN65 I DN80 
5. 全新蓄热设计，模块化炉体，结构紧漫，维修方便. 推料方式 气动/液压

开封现代工业炉有限公司
经营地址:开封市沐东产业集黯区东昌路2号 邮编: 475002 
销售热线 0371-22968111 、 13837856639 、 13598789918
售后服务 0371-23932002 13569502865 传真 0371-22968100
网址 h即:lIwww.xdlu.∞m E-mail:xdlu@xdlu.com 
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