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1．额定温度1 350℃，天然气能耗40-60Nm3／t，能耗仅为

中频炉的1／3-1／2，能耗低无污染。

2．全自主程控系统，自动进出料，达到一人多机，有效

降低人工成本。

3．变频控温，加热均匀，炉温均匀性≤±10。。C

4．加热速度快，开炉30一50mi n即可锻打；氧化脱碳少，

烧损率≤o．5％，节省材料，延长模具使用寿命。

5：全新蓄热设计，模块化炉体，结构紧凑，维修方便。

型号 )(1瑚昏_1000 趣胀卜21)00 XP,aC--3000

加热室尺寸 1 750x800 2750xt 000 3500x1 200

加工范围 口=口30一曲300nm L=I 00—2500mm

额定温度 1350℃

控温方式 自动变频

控温点数 1

炉温均匀性 ±10℃

最大生产率 1 000kg／h 2000kg／h 3000k．g／h

最大耗气量 60N舻／h 1 1’ONm3／h 1 50Nm3／h

燃气压力 10kPa

燃气接口 DN50 DN65 DN80

推科方式 气动／液压
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