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．． 上海是日本JTc全资的中国子公司，

以锻压机床(冲床)的生产和使用企业为主要

服务方向，所供进口产品有：理研光电保护器、

吨位仪及各种冲压检测设备；干、湿式离合器

摩擦片(东海)；密封件(NDK)、模高显示

器(和光)、橡胶气囊(横滨)等，公司拥有

强大的技术服务团队。为客户提供一流的产品

和先进的技术支持!

●刹车摩擦片——日本东海

0耐用：使用寿命长、摩擦系数稳定
。舒适：低噪音、摩擦无异味
。环保：无石棉、对作业者身体无损害
。普适：根据客户需求尺寸和形状加工

适用于各类冲压、锻造设备

●吨位检测装置(吨位仪)
——日本理研

四通道吨位仪

0瞬时显示冲压吨位

。保护冲床．避免超
载使用
0保护模具
。保证产品精度

。检测精度：1％以内
。检测范围：
二通道10吨～4000吨
四通道10吨～9000吨

杰梯唏精密机电(上海)有限公司

http：／，、^，ww．jtcs．cn

上海市浦东新区商城路660号乐凯大厦8楼B座

电话：021—6888—91 30传真：021—5836—1 007

◆反馈服务编码6115万方数据
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湖北富升智能装备股份有限公司
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北京富京技术公司

青岛宏达锻压机械有限公司
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浙江精勇精锻机械有限公司 611 2 6

昆山泰咏贸易有限公司 6223 7
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重庆恒锐机电有限公司
J＆H PRESS CO．LTD．

中机锻压江苏股份有限公司

山东金辰机械股份有限公司
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锻件毛坯等温正火常见缺陷及解决办法
Defects 0n FOrging after IsothermaI NormaIiz—

ing

关于调质钢活塞产品锻造工艺及后续处理
1．empered SteeI Piston FOrging PrOcess and POst—

forging。『1。eatment。rechnology
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无锡透平叶片有限公司(WTB)始建于1979年，是一家专业化的高端动力部件供应商，以先进装备和精湛工艺满足客户的定

制化需求，优质服务于全球能源和航空装备市场。

经过三十余年的技术积累与自主创新，WT8在锻造和机械加工方面形成了一系列专有制造技术，拥有行业中不可或缺的核心

竞争能力。公司配备国际先进的SPKA22400、SPKAll200高能螺旋离合式压力机和HSPZ630液压螺旋压力机为主体的3条精密

锻造生产线，以及80余台五轴联动加工中心、45台四轴联动加工中心和多台数控强力磨床。

在能源领域，公司主要为大容量高参数超超临界火电汽轮机、核电汽轮机、燃气轮机等动力装备提供叶片，具备百万等级超

超临界机组和百万核电机组汽轮机大叶片的工艺研发及制造能力，可生产54—75英寸各级规格的核电大叶片，优质服务于国内三

大电气公司、三菱、GE、西门子、阿尔斯通等国内外著名电气公司。

在航空领域，公司业务范围覆盖航空发动机风扇叶片、机匣、压气机盘、涡轮盘及飞机结构件等关键部件，产品材料涉及钛

合金、高温合金和镁铝合金，实现了多项具有国际同等水平的标志性产品，与中航工业集团、GEA、RoIls—Royce等国内外知名

航空公司建立了战略合作业务关系。
◆反馈服务编码6173

无锡匿平叶片有限公司
WUXl TURBINE BLADE Co．．LTD．

地址：江苏省无锡惠山经济开发区惠山大道1 800号

邮编：214174电话：0510—85727135

传真：0510—85759426
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