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伺服冲床实现全自动化生产线
卜
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·顺送及传送加工皆可之复合式生产

·透过钟摆模式，生产量可达80S．P．M．

·适用0．6—6．5mm钢板冲压作业

◆反馈服务编码6168

SCAN ME ·智能制造应用．透过荷重监控管理品质，实时数据分析便利生产管理
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汽车轻量化关键技术的发展
现状及前景

基于大数据的冲压产能负荷
分析

轿车车身侧围外板B柱表面
冲压缺陷的调整(下)

生ij·

轿车前翼子板冲压件和冲模
优化分析(上)

基于TRIZ理论分析高强板冲
压翻边开裂问题

手机扫描二维码
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SFlA安全光幕传感器 SLC光幕控制器

IS09001(E

ZONH0 ELECTRONICS CO．LTD

上海中沪电子技术研究设计所

上海中沪电子有限公司

信箱：上海市020—047信箱 邮编：200020

总部：上海市闵行区都会路2338号9号楼 邮编：201 108

电话：021—64393203 54363635 传真：021—54353161

技术服务热线：400-820—1600 800—820—1600

Http：／／wWW．zonho．corn．cn Emait：info@zonho com cn

201 8．2 总第427期

我对冲压技术发展的思考
Development of Stamping Process

o先进冲压技术、工艺与设备

汽车轻量化关键技术的发展现状及前景
Current Situation and Prospects of Develop—

ment of Key Techniques of Automobile Light—

weight

基于大数据的冲压产能负荷分析
Analysis of Stamping Production Capacity
Based on Big Data

]
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A线 B线 C线 D线

■产能富余 产能不足
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轿车车身侧围外板B柱表面冲压缺陷的
调整(下)
How to Eliminate the Defects on Car B Pillar
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雾薄壁异形封头加工研发技术
Development of Thin-Wall Shaped Head Forming Pro-

cess

前摆臂冲压仿真分析及其工艺验证
Front Arm Stamping Process Simulation and Its Prac—

tice Verification Stamping

二：

一，7轿车前翼子板冲压件和冲模优化分析(上)
一一

Optimization of CarFront Fender Pressing Die(1／2)

工艺 艺凸包

甄7翼子板检具设计浅析
Analysis of the Design of Fenders’Checking—too

基于TR IZ理论分析高强板冲压翻边开裂
问题
Analysis Method for Cracking during Flange
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伺服技术家族新成员一双伺服技术

用户可对滑块行程高度与运动曲线自由进行编程，因此生产更加灵活。

一 与传统机械式压力机相比，产量显著提升。

一 投资回报率更高。高强度钢材成形的理想之选。对滑块运动曲线进行了优

化调整，零部件质量更高，模具使用寿命更长。
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