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陕西博创电器有限公司创建于2016年1月。

企业在刚刚成立之初即吸引了行业内众多前

辈、同僚及用户的关注目光与期待。年轻的公

司，年轻的管理团队，本着将感应加热设备国产

品牌推向全球的志向，努力的奋斗着。

博创电器的品牌年轻，核心团队的从业经

验却并不年轻。核心团队人员的从业经历均达到

20年以上，积累了丰富的经验。几乎参与了涵盖

感应加热所有类型设备的方案制定、研发、制

造、安装调试及售后跟踪等全过程。拥有各种感

应加热设备的设计、制造能力。

作为感应加热设备制造商中的一支新生力

量，博创电器遵循技术革新、持续进步的精神，

在已成熟的技术上进行了持续性自

博创电器以一颗年轻拼搏创

的设备、一流的服务将感应加热【

际一流。选择博创电器，还您一一

“奇迹”。
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System(OCS)and its Die Designing
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第三代螺旋压力机—伺服直驱螺旋压
力机
Third Generation Screw Press--Servo Direct
Driven Screw Press

言～
一

、，夕。，。缸

～劈1萱

万方数据



索

陕西博创电器有限公司 6322

湖北富升智能装备股份有限公司 6204

北京富京技术公司 6029

浙江晋旺精密汽配有限公司 6277

苏州工业园区久禾工业炉有限公司 61 99

淄博宏杰自动化设备有限公司 6264

武汉新威奇科技有限公司 61 34

浙江三维大通精锻科技有限公司 6067

济宁凯泰焊接科技有限公司 61 49

开封现代工业炉有限公司 61 48

故城县风动摩擦密封材料有限公司 6030

重庆恒锐机电有限公司 61 36

昆山泰咏贸易有限公司 6223

杰梯唏精密机电(上海)有限公司 611 5

特必思软件贸易(上海)有限公司 6323

MANYO CO，LTD(株式会社万阳) 61 81

万得模模具焊接材料贸易(上海)有限公司6211

青岛宏达锻压机械有限公司 6082

浙江精勇精锻机械有限公司 611 2

山西晨辉锻压设备制造有限公司 6092

埃博普感应系统(上海)有限公司 61 72

隔而固(青岛)振动控制有限公司 6040

广东锻压机床厂有限公司 61 32

无锡透平叶片有限公司 61 73

辽阳锻压机床股份有限公司 6002

苏州桂全机械自动化有限公司 6249

中国锻压协会

山东金辰机械股份有限公司 6024

201 8中国国际金属成形展览会及会议

《锻造与冲压》201 8年出版计划

手机扫描二维码

在线浏览电子杂志

封面A

封--A

封面B

封--B

封三

封底

1

64

后插加厚A

后插加厚8

201 8．5 总第430期

调质45#钢冲击值不合格的工艺改进
Improving the Quenching＆Tempering Process while
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宏杰自动化
HONGJIE Automotion

追求卓越发展

铸就知名品牌

淄博宏杰自动化设备有限公司技术力量雄厚，1刍2005年来，

万方数据


