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米占丰北京新能源汽车股份有
限公司制造工程部冲压工艺科科长
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传感器薹家

中沪电子

安全光幕／光电／接近／光纤传感器

上海中沪电子有限公司是我国早期从

事传感器研发制造的企业之一，拥有多项

自主知识产权。产品被广泛应用于航空航

天、航海、铁路、石油化工、机床、包装

I；P,60、纺织等各行各业。

YF2光电传感器 YK2光电传感器

旷锄
YX4光纤传感器 ZLJ／ZCJ接近传感器

安全工作安全生活

安全产品中沪提供

IS09001 【E

ZONH0 ELECTRONlCS CO．．LTD．

上海中沪电子技术研究设计所

上海中沪电子有限公司

信箱：上海市020—047信箱 邮编：200020

总部：上海市闵行区都会路2338号9号楼 邮编：201 108

电话：021—64393203 54363635 传真：021-5435316

技术服务热线：400—820—1600 800—820-1600

Http：／／www zonho corn．cn Email：info@zonho．corn．cn
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查询编码位置

协易科技精机(中国)有限公司 61 68

福斯润滑油(中国)有限公司 6071

中安重工自动化装备有限公司 6045

宁波念初机械工业有限公司 61 52

欧瑞康巴尔查斯涂层(苏州)有限公司 6308

艾伯纳工业炉(太仓)有限公司 6262

故城县风动摩擦密封材料有限公司 6030

博沃香港有限公司 631 2

隔而固(青岛)振动控制有限公司 6040

宁波拓诚机械股份有限公司 611 6

201 9年中国国际金属成形展览会

上海国际汽车制造技术与装备及材料展览会

杰梯唏精密机电(上海)有限公司 611 5

上海亮银精密工具有限公司 6329

201 8年度冲压行业十大事件评选结果

上海中沪电子技术研究设计所 611 1
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目于铝热成型零部件的热处理炉

￡型部件仅需一个处理过程即可实现复杂形状的成型，而热成型炉是铝片成型的关键设备之一。

◆反馈服务编码6262

I多层箱式炉配备高对流传热系统，可对铝料片快速精准加热。不产生过热，不损伤铝片表面。等料片

0规定温度后，装卸料叉可将料片从炉内快速准确地取出并直接放置到；中压机上，进行冲压和；令却。

i式使铝片具有更高的成型性能。成型后的时效过程可以提高其强度。

芑间仅需要35—50平方米，可在五层内实现对最大尺寸2 X 3米的料片加热处理。

F的料片逐一从炉内移出，并放置在热成型的压机内。

M多层批式炉已获得CQl-9认证。可根据客户的不同要求，配备燃气加热或电加热系统。

!备；令却系统在压机或炉子出现故障的情况下防止料片过热。

艾伯纳。工业炉美国公司

224 QuadraI Drive

Wadsworth，Ohio 44281

USA

电话：(+1)330 335 1600

salesg)ebllel'furrlaces．COITI

艾伯纳。工业炉(太仓)有限

公司

江苏省太仓市北京东路82号

215400

中国

电话：(+86)512 5357 6868

salesf∞ebnel．cn

艾伯纳‘印度有限公司

A／310．311 Dynasty Business

Park，
J B Naga‘Andheri·Kurla Road，
Andherl East，Mumbai．400059
INDlA

电话：(+91)22 6139 3333

office ei@eb}1el。。cc
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