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追求卓越发展

铸就知名品牌

淄博宏杰自动化设备有限公司技术力量雄厚，自2005年

来，1O年时间致力于研发生产楔横轧机辊锻机等高效自动化

锻造设备。下设楔横轧机生产部、辊锻机生产部、金属带锯床

生产分公司。公司专注于齿轮轴，凸轮轴等轴类件一次成形。

曲轴、曲柄、连杆、吊钩、卸扣索具、矿山配件、汽车零部

件、电力金具等产品的锻造制坯设备，可针对锻压产品设计专

用，高效的锻造设备和工装，实现产学研为一体，解决传统锻

造设备无法解决的难题。共有实用新型专利7项，发明专利2

项(ZL 2015 2 0020940．7、ZL 2015 2 0020839．1等)。

贯彻“客户提供一张产品图纸，我们做出优秀设备”的原则，

近年来我们给客户提供了近百条优质锻造轧制生产线。

公司立足于产品的研发及技术创新，同国内知名的锻压设

备研究设计机构及高等院校建立了长期的技术合作关系，公司

一贯秉承“实现设备控制准确，自动化程度高，高效节能，操

作简单”为设计生产理念，经过不断研发，现已获得几项国家

专利，公司所生产的楔横轧机，辊锻机技术实力已达到国内同

行前列，公司产品畅销全国各地。
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,ITq；上海是Et本JTC全资的中国子公司，

以锻压机床(冲床)的生产和使用企业为主要

服务方向，所供进口产品有：理研光电保护器、

吨位仪及各种冲压检测设备：干、湿式离合器

摩擦片(东海)；密封件(NDK)、模高显示

器(和光)、橡胶气囊(横滨)等。公司拥有

强大的技术服务团队。为客户提供一流的产品

和先进的技术支持!

@刹车摩擦片——日本寐海

。耐用：使用寿命长、摩擦系数稳定
。舒适：低噪音、摩擦无异味
。环保：无石棉、对作业者身体无损害
。普适：根据客户需求尺寸和形状加工

适用于各类冲压、锻造设备

@吨位检测装置(吨值役)
——制零理研

。瞬时显示冲压吨位
0保护冲床．避免超
载使用
。保护模具

。保证产品精度
。检测精度：1％以内
。检测范围：
二通道10吨～4000吨
四通道10吨9000吨

蚴
杰梯唏精密机电(上海)有限公司

http：／／www．jtcs．ca

上海市浦东新区商城路660号乐凯大厦8楼B座

电话：021—6888—91 30传真：021—5836—1 007
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观察I Observatien

理念与观念
deas and Concepts

深化产学研+物理实验+人才培养

啊—————■L．一
专题综述I Features

产学研紧密结合促进产业发展与人才培养
Industrial Development and Talents Cultivation

Promoted by Close Integration of Poduction，

Teaching and Research

专题报道I Features

PHl 3-8Mot冈异形模锻件锻造工艺设计
及组织演变规律
Forging Process Designing and Microstructure

Evolution of Shaped Closed—Die Forging of

PHl 3—8Mo Steel

7050t强合金H形断面模锻件表层组织调控工艺
The Improving Technology of H-Shaped Forging Surface

Microstructure of 7050 AI—Alloy

-一i
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楔横轧多楔成形铝合金连杆的数值模拟
Numerical Simulation of AI--Alloy Con·-Rod

Produced by Cross Wedge Rolling with Multi

Wedges
D_—p

薛永栋：潜心热／JDT技术，
做理论和实践的践行者

e

锻造企业自动化升级改造的投资方向(下)
Investment on Automation System Upgrading in Forging

Enterprises(2／2)

TA7钛合金环形件锻造工艺优化及全流程

精细化控制
Optimization of Forging Process and Whole Process
Fine—Control of TA7 Ti—Alloy Ring

风电轴承钢球毛坯的高速镦锻工艺研究与开发
R&D of High Speed Upsetting Process of Stee

Bearing Ball of Wind Turbine

辫譬嚣域肛¨弘弘扣卜弘p卜扣

垒赫

圈v

V
8

万方数据



索

淄博宏杰自动化设备有限公司

苏州工业园区久禾工业炉有限公司

武汉新威奇科技有限公司

东台丰华炉业有限公司

威普克潘克科技(北京)有限公司

湖北凌顶科技有限公司

山东凯泰焊接技术有限公司

浙江精勇精锻机械有限公司

山东凯泰模具有限公司

苏州桂全机械自动化有限公司

开封现代工业炉有限公司

浙江晋旺精密汽配有限公司

昆山泰咏贸易有限公司

杰梯唏精密机电(上海)有限公司

青岛宏达锻压机械有限公司

锻造网上展览会

维德视频网

山西晨辉锻压设备制造有限公司

广东锻压机床厂有限公司
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40Cr冷镦钢表面裂纹原因浅析
Analysis of Surface Crack of 40Cr Cold

Heading Steel

锻件冲连皮残留料环原因分析及改进
Analysis and mprovement of the Remaining Ring
when Punching the Wad

工业4．0下的大型液压机技术发展
Development of Large Hydraulic Press

Technology under Industry 4．0
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iPS Drive System

iPS智能驱功系统

滚道式行星轮锻件研发
R&D of a Raceway Planetary Gear Forging
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凌顶科技有限公司
LEADING SCI．&TECH CO．，LTD

邮编：

网址：
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436000 电话／传真：071 1--3350898

www．hbleading．com

销售热线：周经理1 582756141 2(微信同步)
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