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山东宏杰自动化设备有限公司坐落于蒲松龄故居山东省淄博市淄川区，是一家专
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延长高端压铸模具材料使
用寿命的工艺研究

一种5crNiMo模具钢自润滑
·陛梯度耐磨涂层及其制备
方法

经济运行稳中有进产业发
展韧性增强

原材料、温度．导板对楔
横轧产品质量的影响及工
艺对策

F55双相不锈钢阀盖制造工
艺及产品质量验证
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J惭上海是日本JTc全资的中国子公司，
以锻压机床(冲床)的生产和使用企业为主要

服务方向，所供进口产品有：理研光电保护器、

吨位仪及各种冲压检测设备；干、湿式离合器

摩擦片(东海)；密封件(NDK)、模高显示

器(和光)、橡胶气囊(横滨)等。公司拥有

强大的技术服务团队，为客户提供优质的产品

和先进的技术支持!

●刹车摩擦片——·固本系海

。耐用：使用寿命长、摩擦系数稳定
。舒适：低噪音、摩擦无异昧
。环保：无石棉、对作业者身体无损害
。普适：根据客户需求尺寸和形状加工

适用于各类冲压、锻造设备

●吨位检测装置(吨位仪)
——日本理研

。瞬时显示冲压吨位
。保护冲床，避免超

载使用
。保护模具

。保证产品精度
0检测精度：1％以内
。捡测范围：

二通道10吨～4000吨
四通道10吨～9000吨

蚴
杰梯唏精密机电(上海)有限公司

http：，^～ww．jtcs．cn

上海市浦东新区商城路660号乐凯大厦8楼B座

电话：021—6888—91 30传真：021—5836—1 007

◆广告服务编码6115
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汽车行业的变化影响着锻造、冲压和钣金与制作

圉

The AffecliOn of Changes in the AulOmOtiVe Industry upOn

the FOrging，Stamping and Sheef Metal lndustry

原材料(含钢铁及有色金属)与下料
／表面处理工艺／2022年行业经济
运行分析与2023年预测
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延长高端压铸模具材料
使用寿命的工艺研究
Research Of Die MaIerials

PrOcess lO nCrease lhe

SerVice Life Of H ig h—G rade

Die—Casling MOuId

提升Tc2钛合金小锻件冲击韧性的工艺试验
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Process Test to ImproVe the Impact Toughness of

Sma||TC2 Titanium AlIoy Forgings

2A70小模锻件表面硬度质量问题研究
Research on Su广face Hardness of Sma||2A70 CIosed

Dje Forgjngs
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一种5crNiMo模具钢自润滑性梯度耐磨
涂层及其制备方法
A SeIf．Lubricating Gradienl Wear-Resislant

COaling fOr 5CrNiMO Die SleeI and Ils

PreOaratiOn MethOd

经济运行稳中有进产业发展韧性增强
SlabIe and PrOgress in EconOmicaI Operatjo『
and the lnduStriaI DeVeIODment is MOre

Res⋯enl

2023年机械工业经济运行将呈现平稳向好的态势，主要

经济指标前低后高，预计全年工业增加值、营业收入、

利润总额等指标增速在5％左右，外贸进出口基本稳定。
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陕西博创电器有限公司

武汉新威奇科技有限公司

山东宏杰自动化设备有限公司

科达制造股份有限公司

青岛宏达锻压机械有限公司

MANYO cO．LTD《株式会社万阳)

苏州工业园区久禾工业炉有限公司

隔而固(青岛)振动控制有限公司

山东凯泰焊接技术有限公司

诸城市圣阳机械有限公司

故城县风动摩擦密封材科有限公司

山西晨辉锻压设备制造股份有限公司

昆山泰咏贸易有限公司

杰梯唏精密机电(上海)有限公司

应达工业(上海)有限公司

开封现代工业炉有限公司

浙江精勇精锻机械有限公司

哈尔滨铭阳炉业有限公司

重庆恒锐金鼎感应科技有限公司

青岛浩源益友锻压机械有限公司

中机锻压江苏股份有限公司

东台丰华炉业有限公司

埃博普感应系统(上海)有限公司

江苏百协精锻机床有限公司

2023中国国际金属成形展览会

锻造网上展览会(汽车锻件馆)

第八届锻造自动化与信息化技术研讨会

《锻造与冲压》(锻造版)2023文化元素计划

《锻造与；中压》(锻造版)2023出版计划
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原材料、温度、导板对楔横轧产品质量的
影响及工艺对策
Influence Of Raw MaterjaI，—remperalure and Guide

PIale on lhe QuaI|ly of Wedge Ro||ing Products and

lhe Way lO Deal w．1h lhe SifuatiOn

旋转反弯矫直技术在钛合金精锻棒材生产中的应月
AppIication of Rotary Antj—Bend Straightening Process jn lhE

PrOductiOn Of Precision Titanium AIIoy Forged Bars

1 6MnT轴钢锻件生产工艺研究
Research on the Process Of 1 6MnT SteeI Shaft Forging

F55双相不锈钢阀盖制造工艺及产品质量验苗
F55 DupIex SlainIess Sleel BOnnel FOrging PrOcess

and lfs Qual．ty VerificaIion

飞机用1 crl 7Ni2不锈钢螺栓锻件的成形方案优化
Forming Process Optimizing of 1 Crl 7Ni2 Slainless Steel Bo

FOrgings for Aircraf【

一种薄壁小飞边锻件切边结构的设计
Designing Of the Struclure of the Trimming Die fOr a Thin—

Wa|I Forging with a Sma||FIash
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●压力机·棒料剪切机的万阳

株式会社 万隅
·Forgillg Machine Maker

MANYO CO．．LTD．

亍531．0077大阪市北区大淀北1丁目7番3号
TEL：+81．6．645B．0481 FAX：+81．6．6453—3435

E—mail：maj@manyo．com sales@manyo．com 网址：www manyo．com

国内直拨手机：1 87．21 2—5675B国际直拨手机：+81．9口．9696—6065

1-7-3．0YOD0一KITA．K JTA-KU

TELEPHONE：+81．6．6458—0481

0SAKA 53 1-0077．JAPAN．
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