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广武汉摩林翰机电设备有限公司

超过3 0个月的长寿命高炉齿轮箱中心喉管
对于大于3200m3的并罐式高炉无钟炉顶来说，在坚硬的矿石及焦炭高速的冲刷之下，位

于布料齿轮箱中部的中心喉管会因磨损、温度的作用而失效。在此之前就必须休风、赶煤气、

开检修孔将中心喉管转动90度或者换新。
更换中心喉管需要休风大约10／J,U,l-。休风不仅影响炼铁厂自身的产量，而且降低了整个

钢铁联合企业的产量及效益。休风时相应的原料系统、炼钢、轧钢伞线停产。煤气、氮气、
氧气等能源介质需经过复杂的置换才能清空、切断。
更换中心喉管的主要成本GECC：1)中心喉管自身的采购费用；2)休风及复风过程放散

掉的高炉煤气、安全置换用的氮气、蒸汽等介质消耗；2)补充燃料费用；3)检修费用；4)

相应产能的设备设施停产的固定资产空耗损失；5)令钢企的产量损失而带来的利润损失。
这些成本是客观而伞面的，按2018年的情形，GECC约为350万，主要部分是钢企利润减
少和固定资产空耗；而中心喉管的采购费用仅占8％左右。

减少一次中心喉管的转向或更换，就一定可以为钢企节约350万左右。
中心喉管本身价格不高，但是中心喉管及布料溜槽是钢铁联合企业核心的“致停设备”，

整个企、Ik的设备检修周期都基于这两个设备的寿命周期。
一个为钢企降低成本的途径就是：减少更换中心喉管的次数。这就要求有寿命更长的中

心喉管，原来的光面式及重叠瓦片式中心喉管寿命较短，在12个月以1：。
经过9年的锲而不舍的不断改进，历经3次大的进化，我们研发出了环筋式M3型长寿命中

心喉管，在4100m3新双罐无钟炉顶的寿命达N30个月，并且没有重叠瓦片式中·ii,喉管掉环的

风险，每年至少可以为钢企减少一次以上的休风停产。

通过物料

适用设备

通径

长度

材质

重量

寿命

矿石+焦炭

PW型无钟炉顶齿轮箱

①750

1 750

RSARI-III合金复合材料

1 930kg

>24个月(3200m3的双罐无钟炉顶、两个角位)

或过料量>1 200万

武汉摩林翰机电设备有限公司成立

于2007年，位于武汉市青山区工业四路。

团队有着扎实的理论基础及丰富的工厂

实践经验。专于创新、精于质量是我公

司的宗旨。专注于开发制造冶金企业的

难点设备，为客户创造高于常规的价值。

主要产品有：长寿命高炉齿轮箱中心喉

管．M系列带式输送机(皮带机)防护

检测装置(纵向撕裂，打滑检测、料流

检测)．高精度煤粉分配器、渣粒化蒸

汽吸收系统等。公司拥有实用新型专：卡lJ5

项(实用新型专利：ZL201220385968．7、

ZL201 721 231 71 5．3．ZL201820498075．0

等)。

炉 使用寿 平均寿 每年需
口
安装日期 结构形式 命(月) 命(月) 定修次 备 注可

数

武 结构及寿命一般，底环有脱落

蓉镪
2009．5．22 重叠瓦片式 6 6

风险

置菩 2013．12．07 MCTG750Ⅲ型 30 30 0．8 专利结构及专有技术、新型合

炉 2016．06．12 MCTG750Ⅲ型 仍在用 30 O．8 金、耐磨、耐高温。寿命最长

结构及寿命一般，底环有脱落

《蓬
203．6年12

重叠瓦片式 11 11 2．18
月前 风险

饕
2016．12．08 MCTG750皿【A 24 30(推 专利结构及专有技术、新型合

～现在 型 仍在用 算)
D．8
金、耐磨、耐高温。寿命最长

武汉摩林翰机电设备有限公司
地址：湖北武汉市青山区工业四路 联系人：纪经理
Tel：18186229908 QQ：1240543069 Email：15902770011@163．com
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