
陧建设焊接协会

)LOGY

J I S H U

SSN 1 002—025X

4I
2O 1 3
第42卷(总第242期

中国科技论文统计源期刊(中国科技核心期干
中国中文核心期刊

荣获全国第二届优秀科技期刊三等奖

WUHAN TIANGAO WELDING CO．，LTD．

地址：中国·武汉经济技术开发区22MB：天高工业园(430056)
电话：+86 27 84471379(直线) +86 27 84471380～84471
传真：+86 27 84254889

由B箱：tiangao@tgweIding．com
网址：WWW．tgwelding．com万方数据



HANJIE JISHU

第42卷第4期(总第242期)201 3年4月

月刊 公开发行

1 972年创刊

目 次

·专题综述·

基于经验模态分解方法的高频薄壁铝焊管涡流探伤初探

·试验与研究·

钢基表面热喷涂镍沉积过程中热力耦合场的数值模拟
．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．⋯⋯．买小娟．

GH4169高温合金惯性摩擦焊接接头的蠕变性能

庞远，周好斌(1)

张媛媛，刘广君(4)

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王文超，杨颂华，姜 坤，等(8)

海管全自动焊接接头性能研究⋯⋯⋯孙有辉，马洪伟，刘永贞，等(12)
LPG储罐用钢09MnNiDR的焊接接头金相分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯顾伟(15)

铝合金电阻点焊热声场研究⋯⋯⋯⋯李立峰，罗 震，凡乃峰，等(21)
·工艺与新技术·

钎焊金刚石绳锯的性能及其界面形貌分析⋯⋯⋯⋯王名科，祝邦文(25)

预热温度对6082铝合金焊接接头的组织和性能影响

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯黄思俊，陈晓光，翟立飒(28)

5A05铝合金一917低磁钢爆炸焊复合板的MIG／MAG焊试验

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯陈倩清(31)

海洋平台用D36钢焊接构件振动时效后的组织与性能

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯徐玉强，李书齐，马洪伟，等(34)

5A02铝合金搅拌摩擦焊焊接接头性能试验⋯⋯⋯⋯吴兴欢，谢振中(38)
·焊接设备与材料·

高频焊接超薄壁铝管生产线旋转式飞剪控制系统设计与研究

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张杰，解剑英，李志强，等(41)
激光焊机保护气压力非线性补偿模糊PID控制

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯孙鹤旭，谌海栋，陈海永，等(45)

基于WIA—PA的多焊机监测网络设计⋯⋯⋯⋯⋯⋯刘 刚，吴建远(49)
改进的积分差值法在焊枪工作角检测中的应用

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯曾智英，张华，叶艳辉，等(52)

隔直电容对IGBT逆变焊机工作稳定性影响的研究

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯庞亚峰，昊春华，王建杰(56)

·焊接质量控制与管理·

双因素维归约对特征库未涵盖的弧焊类型的监测试验分析

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯高理文，薛家祥，陈 辉，等(59)

15MnNiNbDR钢制液化C0：运输船储罐焊接技术及质量控制

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯黄金祥(64)

改进的图像识别方法在电阻点焊设备上的应用⋯⋯王幅懿，乔凤斌(67)
大型悬臂梁的焊接工艺及防止变形措施⋯⋯钱保义，杨文华，吴凤民(70)

·焊工之友·

钛及钛合金焊接工艺探讨⋯⋯⋯⋯⋯韦 生，费 东，田 雷，等(73)
海洋工程结构管V形坡口大钝边焊接工艺研究

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯汪春标，韦宝成，杨炳发，等(76)

石油化工钢制管道焊缝消除应力热处理原则⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯成义祥(78)
·书讯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(14)

期刊基本参数：CN 12一107Q，I'C$1972}M$A4女80}zh}P}￥8．00}9000}23}2013-04

WWW．tgwelding．COt

武汉天高熔接材料有陬
WUHAN TIANGAO WELDING Cl

地址：武汉经济技术开发区22MB天高工m

邮编：430056 电话：86—27—844713

传真：86—27—84254889

邮箱：sales@tgwelding．com
万方数据



j薷印宓翰煳
i善瓣案雷群耱澎宓黪懒臻期彤 一

篡鬟瀵2圜第：靥优秀科技期千{』兰等奖纂薹。
_

溪鬻
?篓篆
P j

一廖彰拳j篱，籀雩
：

雾j积：耱豢雾厅疹，贸露籀，黪眵
。_ ：搦露转动，岁$磁协名络鲢一|

刊名商标注册证号：I第880711号

主管：

主办：失津裙辫嫠确究所

《焊接技术》编辑委员会委员名单

名誉主任委员：媲雩旋港尚扬、单平、
昊辘充、务焘、季链

主任委员：冯志伟

副主j任委员：列景凤(女)

盏员(以姓氏笔划为序)：

·毛志兵、鸟力害图、盖茔(女)、包秀敏、

茗景鑫、刘凑英、桂刘裕、李午申、李友生、

李怡厚、擎建军、佟欣、余津勘、张友权、

藩臂棒、豢建辩、陵 强、陈仁富、豫舞固、

0 j寨广锯、霓立青、扬建乎、柳宝诚、澍洪】1日、

。。殷树言、徐衍臻、唐穰镧、嵩蛊平(女)、

黄石生、舒掺字、程学锋、翟 波(女)、

潘磊、薛粮奎、戴为志

奄鞠赍冁0孽獭。
电≯话i 022)86562798(主缡)

j(022)276318钳f瓣簿，

魈 越：

邮 编： 30(忿32

本期出版曰期：2013簟4闫2S鞫

⋯ 本嗣基独豢叁灞《嘲学术朝秘《巍盘版J》
豢i数潺縻，i雳忖穰孵锤鬻譬述黢9孽赞j其他不
j t蘑劝黪i一 。?

鬻瓣黼燃
。黄罄嚣豢落麟，善j善l|jj翅缓鬻鬻冁豳灏《濑誊请鬻酉原于U，

一|o荽辩ig尊g}|i§“二_。|·|I。o

鬯辚蝴瞧麟嘲鹎瞩鼷魏黪≯

WELDING TECHNOLOGY

(Monthly)

V01．42 No．4(242)，Apr．2013

CONTENTS

Summerization·

Preliminary research for eddy current testing of high frequency welding thin—wall

aluminum tubes based on empirical mode decomposition

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯刨ArG Yuan．ZHOU Hao—bin(1)
Test&Research·

Numerieal simulation of thermal—mechanical coupling field in the sedimentation process of

thermal spray Ni on sleel surface

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．⋯．．MA，Xioo—juan．ZHAⅣG Yuan—yttan and LIU Gu(mg：jun(4)

Creep property of inertia friction welded joints of GH41 69 superalloy
⋯⋯．．．．．⋯⋯⋯⋯⋯⋯．形AⅣG Wen—chao，y』4，vG Song-hun，JlaNG K／An，et a1．(8)

Research on performances of subsea pipeline welded joints by automatic welding
⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．．-⋯⋯⋯SE／』＼，You—hui，MA Hong-wei，LIU Yong-zhen，et a1．(12)

Metallographic analysis of welded joint in 09MnNiDR steel used for LPG storage tank

⋯⋯⋯⋯⋯．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．．．．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．．·-GU Wei(15)

Study on aluminum alloy resistance spot welding thermoaeoustic field

·￡，Li乒ng，LUO Zhen，FAN Nai-feng，et a1．(21 1

Technology&New Technique‘

Analysis of performance and morphology on interface of brazed diamond wire saw

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯WANG Ming-ke．删U Bang-wen(25)
Effects of preheating temperature on microstruetures and properties of wehted ioint in

6082 aluminum alloy．．⋯．HUA NG Si．iun．CHEN Xiao—ffuang and zHA l Li．sa(28 1
Research on MIG／MAG welding test of 5A05 aluminum alloy／9 1 7 low—magnetic steel

composite plate by explosive welding⋯·⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··CHE，v Qian‘qing(31)
Microstructures and viproperties for D36 steel offshore platform welded structure after

vibration stess relief treatment

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯XU y¨一qiang，LI Shu—qi，删Hong-wei，et a1．(34)
Test analysis of the performances of welded joint in 5A02 aluminum alloy by friction stir

welding⋯·⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··彤【，Xing-huan．XIE Zhen-zhong(38)

-Welding Equipment＆Materials·

Design and research of rotary the cut off control system in production line for high

frequency welding super thin-wall aluminum tube

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ZHANG五e，XIE Jian—ying，L1劢i—qimzg，et a1．(41)
Fuzz),PID with nonlinear compensation contr01 to the shielding gas pressure of laser

welding machine．⋯⋯··sU^He．xM．CHEN Hal—dong，CHEN Hal—vong，et a1．t45、
Network monitoring system of welders based on WIA—PA

⋯⋯⋯⋯⋯⋯．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．．L，U Gang，形U五帆一yuan(49)

Application of improved integral difference method in the detection of welding gun

walking angle⋯⋯⋯⋯⋯⋯zENc Zhi．ying。zHANG H／za。YE Yah．hui，et a1．t52、

Study Oll the influenee of blocking condenser OH the working stability of IGBT inverter

welding machine⋯⋯⋯⋯⋯烈ⅣG Ya-feng．WU Chun—hua and彤AⅣG Jian-jie(56)
Welding Quality Control＆Management·

Experimental analysis of detection on are welding types uncovered by the feature library

through dimension reduction of two factors

·⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··⋯⋯····⋯-·GA0 Li—well，XUE Jia-xiang，CHEN Hui，et a1．(59)

Welding technology and quality control for liquefied C02 transportation ship tank made of

15MnNiNbDR steel·⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·HUANG丘n—xiang(64)

Application of improved image recognition in resistance spot welding equipment
⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯形一NG Hua-yi，Qlao Feng-bin(67)
Welding procedure and preventing deformation measures of large cantilever beam

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯···⋯⋯⋯⋯⋯Q／aN Bao—yi，YANG Wen—hua and WU Feng-min(70)

Editor and Publisher：Editorial Office of“Welding Technology”

Address：40 Nankou Rd．．Hebei district．Tianjin．China Post-Code：300232

Tel：(86 22)27631854 E-mail：hjjshl972@126．COB

Open Publishing

万方数据


