
主办天津市焊接研究所·中国工程建设焊接协会

HAN J I E

WELDING TECHNOLOGY

．者嚆
寓锄

一．。．．．Jl⋯I
r 广J
l——．．．一

／一I一．1I—j

唐钢唐银钢铁有限公司(简称唐银)是由河北钢铁集团

阑公司和河北银水集团共同出资组建的大型钢铁联合企业。

司于2006年10月6日正式成立，投资总额42亿元，其

营钢投资比例为51％。银水集团投资比例为49％。公司拥

集烧结、炼铁、炼钢、连铸、连轧及相应配套公辅设施于

漆的现代化技术装备．主要设备50％以上达到国内先进水

，高炉、转炉、轧机生产线实现了现代化和大型化．年生

毙力达300万吨。

2012年3月，公司相应国家“调整经济结构，提高装备

造技术水平”的宏观经济政策，自筹资金3．5亿元，其中

设投资2．5亿元，流动资金1亿元，在唐山市开平区现代

备工业园区兴建焊丝项目。该项目包括18条粗拔生产线、

条细拔生产线、6台集中镀铜生产线、60台缠绕机．2台

装机和1台全自动打包机．设计年生产

。公司多条生产线为引进的国

领先水平生产线．具有布局合理、装备水平高、自动化程

高、产品质量好的特点，项目达产后将成为国内大型焊丝

业生产基地。唐钢唐银焊丝将“焊”牢我们与广大高端客

之间“芯”的友谊。
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钛合金厚板窄间隙焊接技术的现状⋯⋯⋯安飞鹏，王其红，李士凯，等(1)

基于ANSYS的汽车驱动桥桥壳焊接接头有限元分析⋯⋯姚明镜，宋高飞(6)

钨极氦弧焊接电弧的数值分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯韩海玲(9)

低合金钢Q345R焊接接头的低温冲击性能分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯潘春兰(12)

F550Z高强钢埋弧焊焊接工艺及接头性能研究⋯⋯⋯严铿，李正斌(15)

铝合金点焊电极端面铜铝合金化机理研究⋯⋯陈素玲，朱小兵，窦红强(19)

航天常用铝合金焊接接头性能分析⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯曹 慧(23)

基于大功率光纤激光器的不锈钢焊接工艺的优化

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张捷，陶晔，郑东，等

我国核电行业与机械行业换热管与管板接头焊接工艺评定标准比较与分析

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王恒，王宇欣

铬钼合金耐热钢管道焊接施工技术⋯⋯⋯⋯杨建新，周承华，赵广才

大厚壁压力容器封头焊接工艺研究⋯⋯⋯⋯闰业良，李晓泉，邹 华

基于基准统一的汽车传动轴焊接工艺优化设计⋯⋯⋯杨保海，刘 庆

(26)

基于60 kV／6 kW电子枪的15 kW电子枪的研制

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯陶振凯，狄杰建，赵玉侠(41)

耐热钢焊条堆焊过程中的碳迁移现象⋯⋯娄建新，张楠楠，王晓宇，等(44)

氮对E50ITI型药芯焊丝熔敷金属韧性的影响

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯彭丽红，安静，吕春艳(49)

Cu含量对钛基钎料的微观组织及抗剪强度的影响

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王红娜，闫焉服，马士涛，等(51)

搅拌摩擦焊焊缝激光检测与焊接轨迹自动修正

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯周法权，刘文涛，林永勇，等(55)

长罐体环焊缝缺陷定量检测技术⋯⋯⋯王增勇，李建文，汤光平，等(59)
特殊绞龙制造工艺探讨⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王顺俊(63)

相对湿度对5083铝合金补焊焊缝缺陷的影响

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯陈东方，韩德成，方喜风，等(66)

600 MW亚临界机组高压导汽管法兰开裂失效分析

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯胡洁梓，杨点中，楼玉民，等(69)

卸船机小车轨道焊接工艺及质量控制⋯⋯⋯孙剑波，王爱华，王 晶(73)

职业学校基于工作过程焊接实训教学7S管理⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯沈亚仁(76)

轨道车辆用铝合金焊接裂纹的产生与防止⋯⋯⋯⋯⋯李仕慧，张晓晖(79)
下向焊工艺在城镇热力管网安装工程中的应用

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯赵芳，梁建明，王占英(81)

细长厚板件火焰切割变形的控制⋯⋯⋯丁天波，易红军，尹发萍，等(83)

发挥技术优势助力京津冀钢结构焊接技术进步⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯(85)

(8，37，84；40；68；72)
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Research satus on the naITow gap welding technology of titanium alloy thick plates

AN Fei-peng．WANG Qi—hong，LI Shi—kai，et a1．(1)

Finite e]ement aonlysis on welded ipint of car driving axle shell bridge based on ANSYS

⋯⋯⋯．⋯⋯⋯⋯⋯⋯．⋯⋯⋯⋯⋯⋯．⋯⋯⋯．．．．⋯．．YA0 Ming=jing，SONG Gap一／ji(6)

NumericaI analysis of arc in tungsten helium arc welding⋯⋯⋯⋯⋯H4 N Hai—ling(9)

Performanee analysis on low．temperature impact test of Q345R welderl jpint
⋯⋯⋯⋯⋯⋯．⋯⋯⋯⋯⋯⋯．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．⋯⋯⋯PAN Chun—hm(12)

Submerged arc welding technology of F550Z high strength steel and mechanical pro—

perties of the welded ipint⋯⋯．⋯．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·’，／IN Keng，LI Zheng-bin(15)

Study on the mechanism of copper aluminum alloying on electrode end face(1uring spot

welding of aluminum alloy

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯-⋯⋯··CHEN Su—ling．ZHU Xiao—bing and DOU Hong-qicmg(19)

Performance analysis of welded ipints of aluminum alloy often USe(1 in the aerospace in—

dustrv⋯⋯⋯．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯-⋯⋯⋯⋯⋯CAO日Ⅱi(23)

Optimization of the welding technology of stainless steel based on high—power fiber laser

⋯⋯⋯．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．．zHANG 1记。TA0 Ye。ZHE～G Dong．et a1．026、

Comparison and analysis of criterions in welding procedure qualification for tube to}mat

exchanger tube plate welds between Chinese nuclear and mechanicaI industry

⋯⋯⋯．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．⋯．．⋯⋯⋯⋯．．彤A／vG Heng，Wartg 17tl_xin(29)

Welding construction technology for steel pipe
of chromium molybdenum alloy heat—resis—

tant⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯蹦，vG．尼帆一xin，ZHD【，Cheng-h¨Ⅱan(1 ZHA0 Guang-cai(32)

Research on the welding technology for cover of large—thick wall pressured vessel

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯l，4，v Ye—liang．LI Xi(uJ—qILall an(1 ZOU Hun(35)

Optinfization design for welding process of automobile transmission shaft based on unifierl

benchmark．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．⋯⋯，，，4，VG Bao—hal．LIU Qing(38)

The deveh)pment of l 5 kW electron gun based on the basis of 60 kV／6 kW electron gun

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯删D Zhen—kai．D，Jie=jian and ZⅣA0 y“-xia(41)

Carbon migration phenomenon in the surfacing process with heat resistant steel eleetrode

⋯⋯⋯．⋯⋯⋯⋯⋯⋯．．LDU J／all—xin．ZH一ⅣG Nan—noll．彤ANG Xiao—vⅡ．et a1．(44)

E艉ct of nitrogen content on deposited metal toughness of E50 l T l flux—core(1 wire

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯阳，vG Li—hong．AN ring and LV Chun—yah(49)

Effect of Cu on microstruclure and shear strength of Ti—based filler metal

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯彤4，vG Hong-na，Y．4N，，Ⅱn—m，舱4 Shi—tap，et a1．(51)

Laser detection weltl an(1 autonmtie correction of welding trace in friction stir welding proce-

dure⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ZHOU心．qu(m．LIU Wen—tap，LIN Yong-yong，et a1．(55)

Quantified detection technology of the girth weld defects to long containers

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯WANG Zeng-yong，LI Jian—wen，¨～G Guang-ping，et a1．(59)

Manufacturing process of special ground dragon⋯⋯·⋯⋯⋯⋯··形A，vG Shun-jun(63 1

Effects of hunfidity on repairing weld dere(·t of 5083 aluminium alloys

⋯⋯⋯⋯⋯⋯．⋯⋯⋯．·CHEN Dongz／ang．HAN De—cheng．FANG xt—feTlg，et a1．t66、

Crack failure analysis for high pressure air duet flange of 600 MW unit

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．⋯⋯．．ⅣU．店e—oi，l，r4ⅣG Di珊2一zhong，LOU Yu—rain，et a1．(69)

Welding technology 8n(I quality con!r01 of trolley rail of ship—unloader

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯SUN Jian—bo．WANG Ai—hua and WANG Jing(73)
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