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唐钢唐银钢铁有限公司(简称唐银)是由河北钢铁集团

唐钢公司和河北银水集团共同出资组建的大型钢铁联合企业。

公司于2006年10月6日正式成立．投资总额42亿元。其

中唐钢投资比例为51％，银水集团投资比例为49％。公司拥

有集烧结、炼铁、炼钢、连铸、连轧及相应配套公辅设施于

一体的现代化技术装备，主要设备50％以上达到国内先进水

平．高炉、转炉、轧机生产线实现了现代化和大型化，年生

产能力达300万吨。

2012年3月，公司相应国家“调整经济结构，提高装备

制造技术水平”的宏观经济政策，自筹资金3．5亿元．其中

建设投资2．s亿元，流动资金1亿元．在唐山市开平区现代

装备工业园区兴建焊丝项目。该项目包括18条粗拔生产线、

44条细拔生产线、6台集中镀铜生产线、60台缠绕机，2台

桶装机和1台全自动打包机．设计年生产

。公司多条生产线为引进的国

际领先水平生产线，具有布局合理、装备水平高、自动化程

度高、产品质量好的特点，项目达产后将成为国内大型焊丝

专业生产基地。唐钢唐银焊丝将“焊”牢我们与广大高端客

户之间“芯”的友谊。
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