
SSN 1 002—025X

9 2Ⅲ4
HAN J I E J I S HU 第45卷(总第278期)

WELDING TECHNOLOGY
中国科技论文统计源期刊(中国科技核心期刊)
中国中文核心期干IJ

荣获全国第二届优秀科技期刊三等奖

万方数据



⑧

HANJIE JISHU

第45卷第4期(总第278期)2016年4月

月刊 公开发行

1972年创刊

，l
。。

筛网焊接工艺的研究现状⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯刘华荣，何建萍，王付鑫，等(1)
¨¨㈡_付．j

snAgCt·系软钎料钎焊接头性能研究⋯⋯张 鑫，刘 敏，张柯柯，等(5)
热循环条件下温度效应对PBGA焊点可靠性的影响

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯任宁，田野，龙旦风(8)
摩擦叠焊单元成形过程中初始阶段的数值模拟

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯马洪伟，马亚光，权军，等(12)
焊接参数对钳制燃油箱搅拌摩擦焊接头成形及力学性i能的影响

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王金凤，孙建新，许建(14)
热处理时间对CLAM钢TIG焊接头组织和性能的影响

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王旭，何晗，李磊，等(18)
X65钢弯管堆焊hwonel 625镍基合金的数值模拟分析

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张念涛，许小波，王磊，等(22)
05CuPGNi钢薄板搭接接头疲劳性能研究

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯侯振国，鲁二敬，姜民浩，等(27)
! ￥ 一

振动真空钎焊技术试验研究⋯⋯⋯⋯⋯郝长岭，孙超，杨斌，等(31)

高强度热镀锌钢板螺母凸焊性能研究⋯⋯汪小培，张永强，王 威，等(35)

汽乍排炯管滑套的机器人焊接]_艺⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯乌日根，刘 杨(38)
$32205双相不锈钢丝堵管箱的焊制r艺

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯郭 昆，郭少林，谢小强，等(40)
采用S‘盯根焊+半自动FCAW焊l：艺的X65管线钢焊接接头硫化氢应力腐蚀性能
⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯刘永贞，刘 博，任胜汉，等(44)

5A06铝合金搅拌摩擦焊焊接工艺参数对焊缝成形性影响

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯郑会海，吴志生，柴斐，等(47)
t臻r二∥“__：。

奥氏体不锈钢焊条焊缝成分和组织对性能的影响

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张婉云，邓火生，龙昌茂，等(52)
翅片暖气管板焊接专机控制系统设计．．．．．．．．．王凯，张义顺，张志刚(56)

基于电极压力调节的机器人点焊飞溅控制

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯周江奇，覃 鑫，覃庆泽，等(59)

药芯焊丝成形机轧辊架的改进⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯薛爱云，李也庚(63)
。。王一l。i 鲁。

异种钢焊接接头的焊接残余应力及其松弛行为⋯⋯-．．王成刚，何凡(66)

不同银基钎料对铜管钎焊质量的影响⋯⋯程芳玲，刘承勃，路浩，等(70)
焊接顺序对振捣座焊接残余应力的影响⋯房元斌，躐雪梅，张立平，等(73)
板式换热器用5052铝合金TIG焊接头性能分析

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯徐清华，张锁龙，戎铖，等(77)

L245NB与316L钢管列焊工艺研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯周培山，杨笠(81)

APl000穹顶本体拼装的焊接与无损检测

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张增魁，吴崇志，王宗奎，等(83)

大口径L．415QB+316L双金属复合管焊接质量缺陷分析与技术措施

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张成杰，王子潇，马妍(87)
∑ __

i．

气体保护装置在炉管焊接巾的应用⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李 新(89)
四通换向阀先导阀套管钎缝裂漏的防止⋯⋯⋯⋯⋯⋯邹建国，金荣昌(91)
压力容器埋弧焊凹坑原因分析及解决方案⋯⋯⋯⋯⋯杨 洁，蒋六保(93)
I-

一 ， 。 兰 ■t ； ：

(26；30；65；92；96)

期刊基本参数：CN 12--1070／TG$1972$M{A4{96}zh{P}￥10．00{9 000{28$2016—4

3—138号

杨素琴(o)13302121359

杨宴林(0)1 8902073389

(022)27350969

第880711号

天津百利机械装备集团有限公司

天津市焊接研究所

中国工程建设焊接协会

天津市设计学学会

姚萼放、林尚扬、宋天虎、单平、

冯会有

冯志伟

刘景凤(女)

毛志兵、乌力吉图、王 莹(女)、石景鑫、刘春英、

杜则裕、李 桓、李友生、李怡厚、李建军、余津勃、

张友权、张建勋、陈 强、陈家本、陈仁富、陈邦固、

宋广钰、宋永伦、杨建平、罗 震、柳宝诚、荆洪阳、

贾时君、殷树言、徐衍林、唐伯钢、高盛平(女)、

黄石生、舒振宇、翟 波(女)、潘 磊、薛振奎、

载为志

李刚

(022)27612181(主编)

(022)27631854(编辑)

天津市南开区红旗路196号

300110

hjjsh 1 972@1 26．eonl

2016年4月28日

本刊已独家入编《中国学术期刊(光盘版)》数据库，所

付稿酬已包含上述服务费，其他不再另付。

文稿著作权归作者所有，文责(包括图片)自负。发

表后引起的版权纠纷，本刊不负连带责任。

如发现本TUEO装质量问题，请寄回原刊，由本刊编

辑部负责调换。

万方数据



(Monthly)

V01．45 No．4(278)，Apr．2016

RPview 011 stalll Jess st(-el lnesh welding Ill‘(，t·PHs⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯LIU Htm-rfJ，?g，HE Jian-ping，WA NG nf-xin，et a1．(1)

Stutly(，n joint properties()I．SnAgCu sol(1e,’alhly···············⋯⋯⋯⋯⋯⋯ZHANG Xin，Lll／Min，ZH4NG Ke—ke．et a1．

1nlluen(·P of thel’real ett'e(-l⋯1 reliability for PBGA sohler joints nndel tile condition of thermal cycling

⋯．⋯．．．．．．．．．．．．⋯．．⋯．⋯．．⋯．---．．．．．．．．⋯⋯．．--··-··-··-·--···-··-···⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·REN Ning，TIA A_Ye aud LONG Dan乒119

(5)

(8)

tlIlleI·¨al sinmlation Oil Ihe ptinlary stage ot。FHtlP⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯MA Hogn一川Pi，MA Ya—guatlg，QUAN且l，2，et a1．(12)

Eft'el·t“welding paranl(-lel·s nn welded ioint fOl+nling and meehanit-al pl’opel-ties of ahuninunl alloy fuel tank by fri(qion stir wehl

ing．⋯．．．．．．．．．．．．．．．．．．⋯⋯．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．⋯．⋯．．．．．⋯．．．⋯⋯⋯⋯⋯．WANG J#l一／bng，SUN Jian—xin till(1．YU Jia．(14)

Efie(：I 11f}1eat treatment tinle on InierostlMelnre all(1 lne(-halfieal pl，operlies fJf"FIG welde(1 i(tint of China lOW aetivatioli nmrtensitie

stPel．⋯⋯．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．ⅣA A_G．Yf』，HE H(11i，LI Lei．el a1．(18)

NumPi·i【·al simulation anal,,rsis ol’stlrih('ing Ineonel 625 nickel—base(1 alloy OU X65 steel pipe

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．⋯⋯⋯⋯⋯⋯．⋯⋯⋯⋯⋯⋯．ZH，lNG Nian—tao．工U Xiuo—bo．∥ANG Lei，el a1．(22)

Fatigue pl·”PPl-ties of lap i(1int of steel sheet 05CuPCrNi⋯⋯⋯⋯⋯HD￡／Zh㈨一guo，Lf，E’：ji,Ig，．IlANG Min—IlO，et a1．(27)

streugth

⋯t⋯⋯··一HA0 Chang-ling．SUN Ch(10．FANG Bin，et a1．(31)

ip galvanized steel

．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．WANG：Yilul-pei．ZHANG Yong-qiang．WANG Wei，et a1．

R(ibot welding tel·h11(，logy of sliding sit,eve ol’autonmbile exhausl pipe⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··················Wurigen，L1U Yahg

Welding teehnnh)gy of plug tulle 1)OX made ot$32205 dtlal phase stainless stepl

⋯⋯．．．．．．⋯⋯⋯⋯⋯⋯．．．．．．．．．．．．⋯⋯⋯⋯⋯．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．⋯⋯．．．．GUO Kllll．GU0 Shao—Zi，i，X，E．Y!fH)一qiang，et a1．

SSC properties of Ihe X65 pipeline wehte(I iltints under the pro(‘ess of STr root[1ass wehling+senli—autonmti(‘FCAW

．⋯⋯．．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．．．．．．．⋯⋯．．．．．．．．．⋯．．．．．．．．．．．⋯⋯⋯⋯⋯⋯￡，U Yong-zh(J11．LIU BO．REN Sheng-han，et a1．

1n[Iaell(·e of FSW|lr(1cess parameters Oil the w乩1 f(wlnati(nl¨f 5A06 aluminum alloy

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．⋯⋯⋯⋯⋯．．⋯．⋯．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．ZHENG Hui一^“i．WI／Zhi—sheng．CHAI Fei，et a1．

(35)

(38)

(40)

(44)

(47)

End(-t ot’weld eonlposition aud lllierostrtl(·ture on its ploperties(if austeniti(’stainless steel welding electrode

⋯⋯⋯⋯．．．．．．．．．⋯⋯．．--⋯．．．．．．．．．．．．．．．．-----．．····⋯⋯⋯t·ZHANG Wa,'l一’’M，1．DENG Huo—sheng．LONG Chang-nlf“J，et a1．(52)

Design(if control system in wehling special nla(‘hine fin"finned heat lul)e sheet

⋯⋯⋯⋯⋯⋯．．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯WANG Kai．ZHANG Yi一．-；]11111 and ZHANG Zhi—gang(56)

InlprovelIlelll of roll fl'alne Ilf flux一(’Oled wire fmnling ina(‘hiUe ，Y UE A i-)。z￡，h L，Ye—geng

Welding resiIltlal stress and slrrss relaxation IMmvit)r(if’(1issimilar nletal wehle(1 i,tints·-····∥／I／vG Cherig-gang，HE nⅢ

Effeel ot?diffel-Pill Ag—based sohlel’(in brazing qualily of hi’ass·······-·CHENG Fallg-ling．Lll；Cheng-bo．LU Htll)．el a1．

Influence of wehling sequence on vcel(1ing residual stress of vii)ration wehting

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯刚，vG Yuan．bin．用)_】vG Xlie—Diei．ZHANG Li-ping．et a1．

Analysis of[)erf(1rnlan('es of 5052 aluminum alloy TIG wehteIl ioint in plate Imat exchanger

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯XU Oin譬-hua．ZH4ⅣG Suo—hmg．RONG Cheng，et a1．

Stu(1v on 1)Lltt wPhling te(-Mologv of sIPPlI)ipe L245NB all(I 316L⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯脚OU Pei—stl帆，yA，vG￡i
Wehting all(1 NDE(1f APl000 eonieal roo[’assembly⋯⋯⋯⋯ZH4．^_G Ze，PAMi，Ⅳ￡／C^ong-zhi，WA，vG Zong-kui，et a1．

Welding tiefects analysis all(】technique llleasal-es of large《aliber(hlullle metal eoulposite pipe

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．．．．．．Z日ANG Chengqie．彤ANG Zi—Xi(IO an(1 MA Yah

(59)

(63)

(66)

(70)

(73)

(77)

(81)

(83)

(87)

．对黔h_呈汀_三“，

P

”塔旷_薹她
眦

坩h．∞‰亡耋

a：矿QⅣQr1Ⅳ，Qg驴豇D删
¨n

．髫一

K

一

℃

一

S

．

S

．

℃

一

●址

．

H

—

rⅥ

．

o

．

1

●

盯

一

；毫

～g—

d

—

w

一

0

．叶～

m

—

f

．

0

．．

e

—

t

●

阻

一

S

万方数据



▲0n‘MA咖删E
nuous innovation．constantly develop new cutting and beveling equipment．20 1 4 澳太机械

SPEC_AL_Z_NG
AUToMoBI LE

坡口机／Bevelling machine

减速榭Reductor
重型变速箱／Heavy—duty gearbox

⋯． 天津市焊接研究所
、早1互
中国工程建设焊接协会

}出版 《焊接技术》编辑部
编冯志伟

址天津市南开区红旗路196号(3001 10

刷 天津市恒远印刷有限公司

总发行

订 阅

邮发代号

国内每期定价

天津市邮政}ET]J发行局

全国各地邮局

6-43

10元

一公开发行一
201 6年(第4期)4月出版

中国标准刊号：萼寻芝：篇
广告许可证号：]201 044000073万方数据


