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● 昆山京群焊材科技有限公司是集自主研发、生产销售和经营管理为一体的国际化焊接专业公司

_ 成立于2006年9月、隶属于台湾汉泰集团，总投资3000万美元、占地面积1 00亩

● 由具有40多年焊材制造及应用经验的经营团队负责运营，年销售额约1 0亿，年产量近8万吨

- 通过I S09001质量管理体系。I S014001环境管理体系，OHSASl8000职业健康安全管理体系认证

ml 公司“京霭⋯牌焊材拥有符合客户需求的全系列、高效率及低、高合金焊材产品。
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