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国内外s形及J形管铺设中的焊接技术现状及发展趋势⋯⋯⋯⋯栾陈杰(1) 第880711号
·试验与研究·

原位生成TiB：颗粒增强7075铝合金激光焊接研究

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯崔海超，陈哲，芦凤桂(5) 天津百利机械装备集团有限公司

2507超级双相不锈钢的激光焊接接头组织及耐蚀性研究 天津市焊接研究所

0‘五：’二≥三：‘三：’二：二：：：：j‘：：j：：0耋煮耋二李瑞峰，叶昕宁，等(8’ 中国工程建设焊接协会
激光束偏移量对异种金属焊接接头组织和性能的影响
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⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯文忠，俞照辉，闫国华，等(12)

磁控A—TIG焊电弧形态及焊接接头组织性能的研究

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯姜兆栋，艾星宇，宋碧倩，等(16)
低Nb低M。X80管线钢四丝埋弧焊接头性能研究 姚萼效、林尚扬、宋天虎、单 平、

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张侠洲，陈延清，牟淑坤，等(20) 冯会有

哈氏合金薄板激光填丝焊与TIG填丝焊焊缝微观组织及显微硬度分析 。。，。

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯杨立峰，程波，于京令，等(23)
～‘‘

N06625 GTAw焊接接头组织与力学性能研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王元伟(27) “J京’扎(女)

焊接速度对TC4钛合金激光焊接成形及组织的影响

二‘三：⋯=：：’0=二‘二’：：‘二：‘、：‘==0：：’碧军，陈和兴，陈永城，等(30) 毛志兵、乌力吉罔、王 ，专(女)、石景鑫、叶福兴、
贝氏体、珠光体钢轨闪光焊接头疲劳性能研究 ⋯～。一～～1 。一“⋯一、⋯”、
．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．⋯⋯⋯⋯⋯．⋯丁 韦，李 力，邹定强，等(33) 刘春英、址则谘、李 桓、李友生、孕怡厚、李建军、

·工艺与新技术‘ 余津勃、张友权、张；芝勋、冻 强、陈家长、陈仁富、

霎霁翕鑫囊羊羔磊麓茬掣．．：：：I：：：：?：????。．-．??～占巍篡?耋琵霪，篡；言?季；薪； 陈邦固、宋广钰、宋永伦、杨建平、罗震、柳宝诚、异种钢焊接工艺的优化⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯由晓娇，姜民浩，陈丽园，等(41) “一一、⋯”、“1⋯、。⋯‘。。 “、”l 1“、

电渣焊技术在钢轨焊接中的应用⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李金华(43) 荆洪阳、贾时君、殷树言、徐衍林、唐伯钢、

提高酒钢S31803双相不锈钢冲击韧性的焊接技术 高盛平(女)、贵石生、舒振宇、翟 j电(女)、潘 磊、

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯梁艳，常静，罗 磊(48) ⋯。 。，．

一种钛合金零件异形面喷涂碳化钨工艺研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李 博(50)
薛振奎、鼓为志

焊接工艺下S420M钢板的CTOD试验评定⋯⋯⋯⋯⋯马世辉，多 杰(53)
_焊接设备与材料‘ 李刚
国产化表面跨骑连接器装焊问题研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯崔东姿，张冬梅(56)

s3210l双相不锈钢焊材选配及工艺试验⋯宋博宇，闫炯，郭彩光，等(59) (‘’二!)2763l 854(编辑)

新型材料在E5003焊条中的应用⋯⋯⋯张志涛，文进，柳江，等(61) 天津市南开区红旗路196号

用微波炉变压器DIY点焊机⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯郑万众(64) Ⅷ⋯⋯
．焊接质量控制与管理．

一⋯。

中厚板多电弧复合焊焊接参数对焊接质量的影响 I，j Li一⋯972川26．rt¨“

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯孙传阳，赵志丰，柏松，等(67) 2()17年12月28日

FCAw在压力容器主焊缝的应用研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯郗峰波，李晴(71)
坡口角度对核电站压力容器J形接头应力和变形的影响

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯梅 乐，张俊宝，黄逸峰，等(74) 本刊已独家入编t中匿学市期刊(光盘版，)j数据库-

三峡泄洪深孔弧门焊接变形的控制⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李明辉，唐凤姣(79) 圻勺稿酬已包含上述服务贾，其他不再另付。

超声波检测技术在白车身焊点缺陷检测中的应用⋯⋯⋯⋯⋯⋯王东林(82)

美言茬蕞壁P9l钢管道埋弧焊焊接工艺研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯刘树生(87) 文稿著作权且作者所有·文责(包括图片)自负。

蒸汽锅炉三级过热器管泄漏焊接修复⋯⋯⋯张云散，李 领，詹芳苹(90) 发表后引起的版权纠纷，本刊不负连带责任。

随车起重机吊臂焊接工艺研究⋯⋯⋯⋯陈姣，陈延伟，冯利平，等(92) 如发现本刊印装质量同题，请寄回原刊，由本刊编

·焊接界名人‘
辑部负责调换。

纪念焊接冶金学专家、中共党员张文钺先生诞辰90周年

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯叶福兴，申俊琦，付仕臻，等(95)
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Study on the perfomance of welded joint in low Nb low Mo X80 pipeline steel by fou卜wire submerged arc welding
⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ZMⅣG Xi∽^oM，C日E，v l，帆一qi鹳．MU S危u一后Mn，et a1．(20)
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Irmuence of welding speed on joint f0Hning and organization of TC4 titanium alloy by laser welding

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·￡，胧响Hn，凹EⅣ日㈣咖，叫EⅣyo憎ck增，et aL(30)
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Co．LTD． ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··三mⅣG y勰，C础ⅣG五煨and玑切Lei(48)
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⋯ C叽Do，lg-zi，Z日AⅣG Do，z乎mei (56)
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