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口 伏能士焊接数据管理软件解决方案

伏能士WeIdCube焊接数据管理软件拥有丰富的功能，通过焊接数据多维度的记录，实现对

分析。使用效果如何呢?生产过程的透明度、安全性与焊接的可追溯性都在批量生产过程中得

现与提升。伏能士WeIdCube焊接数据管理软件除了能够验证焊接质量外，您还可以使用其一
的成本优化。

伏能士智能设备(上海)有限公司
上海市机器人产业园上海市宝山区富联二路177弄2号楼

电话：86-21—26063200电邮：pw·辐I髂-china@fronius．com
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