
万方数据



⑧

HANJIE JlSHU

第52卷第3期(总第367期)2023年3月

月刊 公开发行

1972年创刊

雕 辨F”
u q，。o

e糟捌制般。

电弧增材制造过程形性调控方法及在线质量监测技术研究进展

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯余其芳，成雨萱，韦有翔，等(1)
。i，．题综诲c

，11G焊工艺发展研究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯周培山，唐珩崴，李国超，等(14)
v试验『』研究，

TC4钛合金对接板焊接残余应力仿真分析与试验验证

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯曾泽群，杨冠华，刘柯，等(19)

固态相变对2．25CrlMo钢多道焊组织及残余应力的影响

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张珈铭，赵建平(24)

锁底尺寸对铝合金电子束焊焊缝成形的影响

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯余克壮，马政伟，程圣，等(29)

地铁转向架构架T形接头应力应变数值模拟及显微组织

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯方孝钟，张迪，周晓远，等(34)

热输入对X10CrAlSil8不锈钢MIG焊接头组织及力学性能的影响

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯程志军，范光伟，刘 洁(39)

不同坡口角度HV形对接接头的组织及力学性能

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯暴兴威，许鸿吉，吴庆祝，等(43)

桥梁钢厚板焊缝区残余应力数值模拟研究

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯袁正武，乔园园，刘年明，等(47)

。i一麓。i瓤．涉求。

2 000 kw电机轴断裂修复工艺⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯张馨予，王秀君(52)

一种大型深水海上风电导管架流水化建造工艺⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯陈世伟(56)

5A06铝合金管对接焊接技术⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯杨 建，赵艳西，赵龙社(61)

降低防护型装甲车体焊接接头残余应力工艺研究

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯刘家奇，薛正荣，龙海滨，等(64)

地铁纯铜接地网放热焊接工艺参数优化方法研究

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯姚东升，胡 曼，李晓磊(70)

钛及钛合金在水陆两栖特种汽车底盘上的应用初探

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯王光临。程锐，王更冯(74)

。I掣接戳裔‘j《《1荆·

不锈钢药芯焊丝E309IJTl—1脱渣性能的分析

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯任军，陈晨，赵佳(79)

国产核级ERNiCrFe一7A镍基合金焊丝熔敷金属的组织与性能
⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·徐长征，敖影，吴巍，等(83)

。焊接^&j剥窖制。j错j，I"。

基于小波变换的焊接起始点图像去噪方法研究

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯胡森龙，沙杰，李金洋，等(87)

“华龙一号”主管道窄间隙自动焊焊接缺陷控制及预防措施⋯⋯陈 涛(91)

铝合金地铁车体底架前端地板组成焊接质量控制

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯姚肖洁，苏强，刘志森，等(96)

隧道施工防水板焊接失效分析和工艺优化

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯路光达，韩旭，赵壮壮，等(100)
。新一稠，瑚：j。?。

高职院校焊接专业英语教学改革初步探究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯李含雪(105)

数字化焊接高技能人才培养目标定位探究⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯沈亚仁(109)

期刊基本参数：CN 12—1070，11G$1972{M{A4}112}zh$P$￥13．00$2 000{23}2023-03

3—138号

(022)27631 854

第880711号

天津百利机械装备集团有限公司

天津市焊接研究所

中国工程建设焊接协会

王石磊 姚萼放林尚扬

宋天虎单平

刘景凤

宋中南 李 刚

宋天虎

王 莹

罗 震韩永梅

齐铂金

从保强侯敏韩永梅

薛萍

(022)27631854(编辑)

天津市南开区红旗路196号

300110

㈨shl972@126．com

2023年3月28日

本刊已许可中国知网以数字化方式复制、汇编、

发行、信息网络传播本刊全文。本刊支付的稿酬已包含

中国知网著作权使用费，所有署名作者向本刊提交文

章发表之行为视为同意上述声明。如有异议，请在投稿

时说明，本刊将按作者说明处理。

文稿著作权归作者所有，文责(包括图片)自负。发

表后引起的版权纠纷，本刊不负连带责任。

如发现本刊印装质量问题，请寄回原刊，由本刊编

辑部负责调换。

万方数据



WELDING TECHNOLOGY

(Monthly)

V01．52 No．3(367)，Mar．2023

CONTENTS

·AddiUve ManufactIlre·

Review on shape contml and online monitoring of wire and arc additive manufacturing(WAAM)

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯l，U Q细g，叫删G y眦M帆，形肼l，o眦i饥g，et aL(1)

·SummeI。iza廿on·

Research on developmem of TIG welding technology⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯Z日DU Pe蠡^帆，mⅣG日彻删ei，￡，G“oc危∞，et a1．(14)

·Test&R鹤earch·

Simulation analvsis and experimental verification of welding residual stress in TC4 titanium allov butt plate

⋯．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．．ZEⅣG ze口un，yAⅣG Gu帆hun，LjU Ke，et a1．(19)

EⅡbct of s01id state transfomation on micmstmcture and residual stress of 2．25Crl Mo steel multi．pass welding

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ZHAⅣG五帆i，曙，ZHAD五讲驴i增(24)
Innuence of locking bottom size on the formation of aluminum allov electron beam welding

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯l，U‰z危“皑，删劢e凡删ei，(WEⅣG Sk凡g，et al-(29)

Numerical simulation and micmstllJcture of T joint stress．strain of subwav bogie frame

⋯．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．．肌ⅣG Xi似危。馏，ZHAⅣG D：，册DU Xi∞yM帆，et a1．(34)

E由fect of heat input on micmstllJcture and mechanical properties of X10CrAlSil 8 stainless steel MIG welded joint
⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯．⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··C日E，vG Z九玎Mn，肼ⅣGuⅡ，t删ei and三，U五e(39)

Micmstructure and mechanical properties of HV butt ioints with dif玷rent incIuded angles

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·鲋0 xi，掣e；，xU舶埘i，形U Qi呼帆et a1．(43)

Numerical simulation of residual stress in weld zone of bridge steel plate

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯l，MⅣ觋e，删u，Q伪D l，u叫“矾，￡彤M吼ming，et a1．(47)

·Technology&New TechIlique·

Repair technology of 2 000 kW motor shaft fracture⋯·⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··Z驸ⅣG Xi，可H，肼ⅣG X；巧“n(52)
A flow constnIction process for la昭e scale deepwater offshore windfam jacket⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯C删Ⅲ跏泐ei(56)
Butt welding technology of 5A06 aluminum alloy pipe ⋯·⋯⋯⋯·⋯⋯⋯⋯·y4ⅣG JZ。n，2：黝0 yn，批i and 2：黝D￡07弩^e(61)
ReseaI℃h on reducing the residual stress technolo}Ⅳof welded ioints of protective annored vehicles

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯L，U五叼i，X阳历e，增ro，增，￡0ⅣG H面6胁，et a1．(64)

Study on optimization method of exothemic welding process parameters for copper grounding grid

⋯．：⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·yAD Do几鼬^eng，日U心n and L，Xi∞ki(70)

Preliminary study on the appHcation of titanium and titanium allov to amphibious special vehicle chassis

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯删ⅣG Gun吲流，c日EⅣG尺ui and删ⅣG Ge啦昭(74)
·Welding Equipment&Materials·
Analvsis of slag detachabilitv of stainless steel nux cored wire E3091月1—1

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯尺EⅣ血n，C日EⅣ劬en and删0五n(79)
Micmstnlcture and pmperties of deposited metal by domestic nuclear—grade ERNiCrFe一7A nickel—based alloy welding wire

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯XU吼哗五e，w，A0 yi，增，彤U形ei，et a1．(83)

·Welding QuaIity Control&M粕agement·
Research on image denoising method of welding staning point based on waVelet transfb瑚

⋯·⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·日U 5e几Zo，W，．s日A五e，L，五町凹W，et a1．(87)

Control and preventive measures for welding defects in narmw gap automatic welding of Hualong No．1 Rcs piping

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯·⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯··C日EⅣ死∞(91)

Welding qualitv control of the front—end noor in aluminum allov metro vehicles

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯y4D Xi画函，SU QiⅡ，曙，￡，U历拈e凡，et a1．(96)

Welding failure analvsis and pmcess optimization of tunnel constmction

⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯￡u G“讲倒o，删ⅣxH，删D劢u嶝^u∞曙，et aI．(100)

Editor and Publisher：EditoriaI ofnce of “Welding Technology”

Address：196 Hongqi lM．，Nankai dist—ct，Tianjin，ClIina Post-Code：300110

Tel： (86 22)27631854 E-mail：蛳shl972@126．com

open PublishiIlg

万方数据



罐 _

万方数据


