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Ｓｎ-９Ｚｎ／Ｃｕ无铅焊点 ＺｎＯ须自发生长 张　亮，杨　帆，郭永环，等 　（１）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

高强镁合金点焊接头性能 邱然锋，申中宝，李青哲，等 　（５）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

激光液态填充焊的填材熔化与过渡稳定性 彭　进，李俐群，林尚扬，等 　（９）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

２０２４ 铝合金搅拌摩擦连接作用力幅值及周期性 宋　波，左敦稳，邓永芳　（１３）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

高强钢 ＣＯ２激光－ＭＡＧ复合焊接性能 徐国建，祝　影，杭争翔，等　（１７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

基于正交设计和灰色关联的硅通孔互连结构随机振动优化设计 熊国际，黄春跃，梁　颖，等　（２２）⋯⋯⋯

外加载荷对镀锡层锡须生长行为的影响 姚宗湘，罗　键，尹立孟，等　（２７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

用瞬间热源模拟 Ｑ３９０ 高强钢厚板多层多道焊 Ｔ形接头的焊接残余应力
孙加民，邓德安，叶延洪，等　（３１）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

高压干法 ＧＭＡＷ熔滴排斥过渡形成机理 李　凯，高洪明，李海超，等　（３５）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

网格尺寸对双椭球热源模型作用下焊接温度场计算的影响 王　薇，金　成，史春元　（３９）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

三熔化极 ＭＩＧ焊的燃弧形式及共有导电通道的建立 向　婷，李　桓，韦辉亮，等　（４４）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

新一代ＷＢＧ弧焊逆变电源 王振民，汪　倩，王鹏飞，等　（４９）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

弹性状态低匹配焊接接头弯曲等承载设计准则与设计方法 王佳杰，方洪渊，张敬强，等　（５３）⋯⋯⋯⋯⋯

工艺参数对激光透射焊接聚碳酸酯影响 王传洋，郝　云，沈璇璇，等　（５７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

板料焊接屈曲变形测量 冯　超，梁　晋，郭　楠，等　（６１）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

３０４Ｌ不锈钢激光－脉冲 ＭＡＧ复合焊电弧特性及焊缝成形分析 杨　涛，何　双，陈　勇，等　（６５）⋯⋯⋯⋯

脉冲微束等离子弧焊电弧的光辐射强度动态分布特征 王昂洋，何建萍，貟垚韬，等　（７０）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

一种先进热冲压钢的电阻点焊工艺多元非线性回归设计 贺优优，刘伟杰，李　琦　（７５）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

工艺参数影响 ２０６０ 铝锂合金搅拌摩擦焊接头的成形规律 刘震磊，崔祜涛，姬书得，等　（７９）⋯⋯⋯⋯⋯⋯

采用冷喷涂铜涂层做中间层的镁合金与钢共晶接触反应钎焊工艺及接头性能

聂海杰，李　红，龙伟民，等　（８３）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

钛合金自冲铆接头微动磨损机理及疲劳性能 赵　伦，何晓聪，张先炼　（８８）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

ＡＺ３１Ｂ／Ｑ２３５ 激光诱导电弧填丝焊连接界面分析 宋　刚，王　杰，于景威，等　（９３）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

Ｓｃ对 Ａｌ-Ｍｇ-Ｍｎ-Ｃｒ-Ｔｉ晶间腐蚀性能的影响 路全彬，龙伟民，王　鑫，等　（９７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

小型移动焊接机器人结构设计 叶艳辉，张　华，王　帅 （１０１）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

多层多道焊接结构光中心线提取 林欣堂，朱　莉，张海波 （１０５）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

硼钢与铝合金的新型电阻单元焊技术 凌展翔，罗　震，冯悦峤，等 （１０９）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

ＤＺ４０Ｍ合金钎焊接头组织与性能 赵海生，潘　晖，张学军，等 （１１４）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

航天电子产品焊点缺陷的热仿真与试验 刘守文，孔令超，黄小凯，等 （１１９）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

铝合金双面同步平－仰焊接头成形机理与力学性能 强　伟，王克鸿，林祥礼 （１２５）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯
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