
出蝗蜘【必叫出刖”∽U_]蚓拦挂山埘』-虬川刘b!出l』Ⅲ。刿幽虬：【竭U崮旦刖划山出l。刖增、d

肛空H
rIMFK7¨1’

特别策划

垂一L一／。

万方数据



航空制造技术HANGKoNG zHIZAo鹏Hu 髓
No．102012(Total N0406)半月刊5月15B出版 1冒袋

封面文章cover story

32表面织构刀具的研究现状与进展

吴潭邓建新连云崧等

DeVelOpmenf and Perspecllve 0f Surface Textured

Cu埘ng T001

wu ze Oeng JIanxm L|an Yunson9 el a|

钐论坛Forum
40先进刀具技术现状分析及发展趋势

44航空难加工材料切削加工中的关键应用技术

叶辨蓐张军扬金发等

Key AppIicatiOn TechnOIOgy Of Culting for Aircraft

Difficuml0-Machine MateriaI

Ye Hongtao zhang J∞Yang J㈤a el a|

47高速加工环境下的刀具动平衡技术的研究与

应用 彭明峰i壁

App¨catlon of T00I Dynamlc BaIance TechnoIogy Based

On HSM

P∞g Mmgfeng vvang Kun

张烘州荐红宇朦j芎手 51切削难加工材料的刀具选择

AnaIysis of Present S№atiOn and DeVeloping Trend Of

AdVanced Cu埘ng ToOl TechnOIOgy

zhang Hongzhou^ang Hongyu Chen jIe el a|

王琳琳

Chojce 0f 1bOIin Cu州ng Di仟icuIt-tO-Machine Maier倍1

wang Lm‰

万方数据



54针对难加工材料(IS0一S材料)的专用槽形

瓦尔特(无锡)有限公司

Special GrooVe Type for lSO—S Material Wa『fer

学术论文Research

03烈惦芭厍刊uL舢傲不仕生_『lL顼，双官埋甲阳l衄用
徐冠寒扬建军晏克麟

A刚ication of Data wa rehouse and 0LAP TechnoIogy
0n ProductiOn Pe向rmance Management

Xu G∞nhan Y∞g Jlanlun Yan Ke|m

74面向航空发动机的质量数据及管理体系结构的

分析研究—— 镪超李强

AnaIysjs and Research on Aeroengine QuaIity Data and

Managemenl Syslem S”uclure

He chao L|Qlang

78铝锂合金机身壁板抗压能力对比

白，杰郭；节欣张暑新

Compa risOn 0n COmpressiVe Bearing Capacjty Of

AIuminum Lithium剐Oy Fuse【age PaneI

8a|Jle Guo Pe}x|n Zhang J{ngx}n

80基于CSDB的装甲装备IETM技术研究

白庆本王军胡梁勇 手

Research On lETM TechnOIOgy Of Armored EquipmenC

Based On CSDB

B8|0mgben Wang jun№L}angyon9 et a{

62切自H Ni基高温合金适用的可转位硬质合金

刀具的试验研究 83背带式双波长全固态激光清洗设备

韩荣第郝兆鞠路勇 等

Research 0n IndexabIe Carbjde Cutt¨19 T00I for N卜

Base H均h-Temperalure圳oy
Han Ron90|Hao zha。pen9 Lu Y。ng el a}

65浅析基于CAA的CATIA二次开发

粱岱春张力民隋立扛

B rief AnaIysis On Seconda ry Developmenl Of CATlA

Based 0nCAA

Liang Datchun Zhang we}m|n Su|岫|an9

路磊王菲王骁华等

Back-Pack Dua卜WaVelenglh AmSO¨d—Stale Laser

CIeaner Lu Le』n，ang Fef Wa几g X旧曲∞ ef日f

86薄壁TC4钛合金电子束焊接应用研究

——常荣辉苏杭
Research on App¨calIon of EIecfron Beam we㈦ng for

Sheet TC4 Titanium A¨Oy

chang R。nghu|Su Hang

万方数据



当进行昂贵的机

身零件装配时，钻铆

过程发生错误代价是

非常高昂的!您打算

花多少时间来避免这

些错误呢?
VERlCuT钻铆编程选项模块提供了一个友好的界面

这样用户可以方便快捷地创建CNC自动钻铆数控程序。

VERICuT钻铆技术(VDAF)能够帮您避免以下问题

·在错误位置钻孔或者铆接

●遗漏钻孔或者铆接

·在正确位置应川j’不正确尺-』的钻头或铆钉

·没有预先钻7L而A接铆接

·重复钻扎或者重复铆接

·使用错误的铆钉

·钻铆机在钻铆时结构碰撞

·和央具碰撞

·和已添加的铆钉碰撞

VER『CUT钻铆(VDAF)是一个自动钻铆的编程与仿真软件应用程
序。vDAF是独立于机床和CAD系统的。

VERICUT

钻铆编程

VERICUT钻钶9编程

模块能够创建CNC自动

钻铆机的NC程序，铆钉

冠示在对话榧-h通过

列话框．用户ur以在树

形结构树中分类组织铆

钉井根据具体需要进行

排序。
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