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当进行昂贵的机

身零件装配时，钻铆

过程发生错误代价是

非常高昂的!您打算

花多少时间来避免这

些错误呢?
VERlCuT钻铆编程选项模块提供了一个友好的界面

这样用户可以方便快捷地创建CNC自动钻铆数控程序。

VERICuT钻铆技术(VDAF)能够帮您避免以下问题

·在错误位置钻孔或者铆接

●遗漏钻孔或者铆接

·在正确位置应川j’不正确尺-』的钻头或铆钉

·没有预先钻7L而A接铆接

·重复钻扎或者重复铆接

·使用错误的铆钉

·钻铆机在钻铆时结构碰撞

·和央具碰撞

·和已添加的铆钉碰撞

VER『CUT钻铆(VDAF)是一个自动钻铆的编程与仿真软件应用程
序。vDAF是独立于机床和CAD系统的。

VERICUT

钻铆编程

VERICUT钻钶9编程

模块能够创建CNC自动

钻铆机的NC程序，铆钉

冠示在对话榧-h通过

列话框．用户ur以在树

形结构树中分类组织铆

钉井根据具体需要进行

排序。
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