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VERICUT钻铆编程选项模块提供了～个友好的界面
这样用户可以方便快捷地创建CNCI刍动钻铆数控程序。

VERICUT钻铆技术(VDAF)能够帮您避免以下问题

●在错误位置钻7L或者铆接

·遗漏钻孔或者铆接

●在正确位置应用了不正确尺寸的钻头或铆钉

·没有预先钻7L而直接铆接

·重复钻孔或者重复铆接

·使用错误的铆钉

●钻铆机在钻铆时结构碰撞

·和夹具碰撞

·和已添加的铆钉碰撞
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Cutting Tool Monitoring and Measurement
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VERICUTeri铆(VDAF)是一个自动钻铆的编程与仿真软件应用程

序。VDAF是独立于机床和cAD系统魄 99金刚石涂层为CFRP机加工插上腾飞的翅膀

VERICUT钻铆编程

模块能够创建CNC自动

钻铆机的NC程序，铆钉

显示在对话框中，通过

对话框，用户可以在树

形结构树中分类组织铆

钉并根据具体需要进行

排序。
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