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工作原理：
·利用热套装置的高性能感应线圈加热热套夹头使其膨胀，

利用材料热胀的物理性质热装刀具，当夹头被冷却时夹持

作用就像刀柄与刀具是一体的。
产品特点：
·适用于细长刀具的高转速加工，对传递扭矩有特别要求，

且工件公差要求严格的情况下。
·凸缘握刀柄表面处经发黑处理，可防锈。

·去除了倒锥或导引锥孔，使刀具的夹持能力提高。
·刀柄对刀具柄部周围的接触面积的增加减少了刀具柄部的
弯曲。

·刀具的刚性得到提高，刀刃的使用寿命增长。

技术规格：

·量程：×=一50mm至i]①400／530／830门030ram
Z=400／600／800／1 000mm

·2轴CNC全自动驱动。CNC、电机驱动或可选单手操作，
全量程CNC或电子手轮H级调整。
·通过手动或CNC控制的模块化高精度主轴、手动或CNC

控制的通用型高精度主轴和7：24锥柄／HSK／Capto等夹紧。
产品特点：

二·配备了可回转的第二个摄像头。利用反射光技术可得到透
射光无法测量的刀具几何形状。

·相机可以从一90度旋转至=J90度。提高了CNC机床磨削刀具
的检测效率，并可收集切削刃几何图形的其它参数。
·智能CCD摄像头影像处理技术可完成无人为影晌的自动即
时刀刃测量和预调。、

·远心测量物镜可保证在整个测量窗口内达到}t级精度而不
需要补偿。

·通过高效发进虫扭自勃登动来实现各轴高精度定位。
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