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vER}CuT钻铆编辑选项模块搓供了一个友好的界蔼
这样用户可以方便快捷地创建cNc自动钻铆敬控程序

vERlcuT钻铆技术(vDAF)能够帮您避免以下问题

·在错误位置钻孔或者铆接

·遗漏钻孔或者铆接

·在jF确位置应用了不正确Joj+的钻头或铆钉

·没有预先钻孔而直接铆I接

●重复钻孔或者重复铆接

·使用错误的铆钉

·钉i铆机在钻铡】日t结构6 Jf!撞

·和夹具碰撞

·和已添加ffl铆钉64l撞

VE刚CUT钻铆(VDAF)是一个自动钻铆的编程与仿真软件应用程

序。VDAF是独立于机床和CAD系统的。

VERICUT钻锄j编程

模块能够创建CNC自动

钻锣0目【的NC程序．1"钉

显示在对话框中．通过

对话框．州r，可以舟树

形结构树·l，分类组织铆

钉并根据具体需要进行

排序。

豳
√画

uf视化的仿真

CNC钻铆接机，验证

用r实际机床的NC代

码。VERICUT钻{"仿真

VDAF独立f。VERICUT

钻铆编程，VERICUT钻

铆仿真可以模拟来自于

任意编程系统应用到任

何自动钻铆接机的NC

程戽
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