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G代码程序和CAM软件的

刀轨程序以及手工编写的

宏程序，子程序，变量，

循环，跳转等。在加工仿

真过程中，你可以测量零

件尺寸，同时可以把加工

完的零件和设计模型分析
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通过州祭进给j塞度，提高零件IJU l：效?缸，减少加上时间．同时延

k川肄和机床使用寿命，提高零件发⋯j贞镀。
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