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ECA E Covls带有触摸屏电脑的经济型对刀仪
·潮量范田：X=400蛐／600m z-400■I／500蛆／600I她
一主 机：机身由铸铁删成．工作稳定．受外界环境影响小，采用
免堆护的导轨。适合丰网现场使用。

·测量系统：两轴手动操作．带有两个气动按粗可以实现快速移动．
并具有U级微调功能。高分辨牟CCD摄像头．可以实现刀具切削刃检

查、刀具自动寻边的功能。配备17寸工业用触摸屏电脑。也可以用

键盘、鼠标操作．操作简单、方便。带有KLECH Coyjs操作软件．

软件功能丰富，可以测量刀具的各种参数。

主轴及转换套：高精度SK50真空主轴，带有任意位置锁紧和4*90度

锁紧功能。可加装SK50、SK40、HSK63、HSKl00等多种转换套转换

精度高(可选配)、

测量精度：主轴径向跳动≤0．002mm 重复测量精度≤0．002mm

tec L型热套装置和热缩刀柄

采用高频感应加热技术的i-tec热套装置．可以快速对刀具进行加
热．加热的温度保证在350度左右．保证了被女n热刀具的安全和性

能。独特的内循环水冷却．带有三个冷却套可以满足多个71具同时
冷却．从而提高工作效率。

加热刀具直径：西3-西32mm ·加热刀具时间：3-5s

加热刀具材质：高速钢和硬质合金

可加热刀具的类型：SK50、SK40、HSK63、HSKl00

加热装置：高频感应线圈加热．独特的止位环和特定的加热时间
保证了对刀具的快速加热和安全。

冷却装置：带有三个冷却衬套和覆盖从西3一西32mm的冷却衬套．
内循环水冷却．冷却时间在60s左右．保证了高效率和快速冷却。
KELCH热缩刀柄：KELCH公司在多年的发展中。对热缩刀柄和热套
技术具有极为丰富的制造经验和技术积淀．所生产的热缩刀柄精度
高，径向跳动《0．003mm．并且都经过动平衡试验。热缩刀柄产品
覆盖广，种类齐全。KELCH公司的热缩刀柄技术方案可以大大为客
户提高加工效率和加工精度。
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