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忘湖妙⋯I

更高的产量、更短的生产周期和日益增长的低成本压力，在当今的航空航天业，供应商面临着日益严苛的需

求。幸运的是，在瓦尔特(Walter)、瓦尔特一蒂泰克斯(Walter Titex)和瓦尔特一普瑞特(Walter Prototyp)的助力下，
解决方案随手可得!作为提供专业的高科技刀具产品和解决方案的行业领导者．瓦尔特使整个加工工艺更有价

值。可提供双倍的加工效率，可使加工工艺更加可靠．可提供更长的加工寿命，可实现最小的单件成本和更广

泛的应用范围——当然也能为您的业务制定特殊的解决方案。这就是瓦尔特对效率的定义——全面融入客户的生产流程。
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瓦尔特I无锡J与限公司

地址：无锡市新髂新惭南鞴3号 部墒：zl‘028

电话：+86—510-8537 2199

害服热线401)151B 5]0

Emad：service fn@walter—tools Corn

www walter．Ioo[s com
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