
201 5年第1 5期总第485期

西

I S S N 1 6 7 1—8 5 3X

71 671 833 1 5

茹盏嚣≯李蜷势j”至翼 互≥象。，堕力曼乡目力。-=折
先进焊接技术专题

221 9铝合金无倾角式
脆拌摩擦焊接头组织性能

毋Jl霉谚，

v．

竖霄
斧0鼍、

殄¨¨¨引，¨¨¨¨
万方数据



航空制造技术HANGKoNG zHIzAo鹏Hu 贼
No．15 2015(Tota|No．485)半月刊8月1 B出版

专稿Feature

1 0装配仿真技术及其在飞机装配中的应用

列睿张洪瑞丈红祥芋

AssembIy SimuIatiOn。rechnOlOgy and Its App¨caliOn in

Airc阳f【AssembIy

LiU Chun Zhang Hong㈨Shi Hongxian9 et a|

封面文章cover sto巧

1 4各国大型主战无人机研究进展

秦老张继勇郭于并

Research Prog旧ss in Big BattIe UAV

Qin LIang Zhang Jiyong GUo Yubing

数字化设计与制造
Digital Design and Manufacturing

1 8航空发动机外部管路工装数字化设计

罗敏

T冒袋。

29基于三维数模的关键特性构建及可视化研究

贺鹏王忘国洋昌柑

Resea rch Of Key Characte ristic’s COnstruct and

Visua¨zatiOn Based On 3D MOdeI

He Peng wan9 ZhIguo Tan chan9ba|

33飞机长桁类零件工艺板坯数模的展开设计

张耀平朦金平党建卫等

Process ROugh Spread-MOde¨ng for Aircraft Str|nger

Struclure

Zhang Yaoping Chen JinpIn9 Dan9 jianwei et a|

36超声波振动切削TC4钛合金的残余应力数值分

析

杨万辉陈雷 扬金发等

NumericaI AnaIysis Of Residua Slress for TC4 Caused

by UltrasOnic VibratiOn Cutting

Yan9 Wanhui chen LeI Yang J1nfa et al

Too№g DigitaI Design ofAeroengine Extemal Pipeline
．

LUo Mfn 39 曲面延拓技术及其应用

22某航天产品装配单元参数化设计及评估——姜康 王 婷 贾 坤 芋

Pa rametric Design and EVaIuation Of Ae rOspace

PrOduct Assembly Unit

JIang Kang Vvang Ting jla kun et a|

何龙安鲁陵王一，、平芋

Surface E×tension‘rechnOlOgy and Its App¨catiOn

He Long An Lu№g Wang xiaopin9 et a|

42 基于VERICUT的数控铣床仿真与优化——黄政朦为国
SimuIaliOn and OplimizatiOn of CNC Mi¨ing Machine

Based On VERlCUT

Huan9 Zheng chen Welguo

26飞机钣金零件二维展开视图自动标注弯边角度

系统 46结构参数对热气防冰系统性能影响的数值模拟
刘宝明韩志仁

AulOmatIc Angular DimensiOn System 0f FIat Paltem

View for AircrafI Sheel MetaI COmDOnenl

Liu BaomIng Han Zh{ren

姚会举刘永孝张肇等
NumericaI SimuIaliOn Of ImDact Of Slructure Parameter

On H0t Air Anti-lcing System Pemrmance
Yao Huiiu LIu Yongshou Zhan9 Feng et af

万方数据



数控加工技术cNc Machining TecllIlology

50基于微粒群的数控加工路径优化方法研究

枉宝瑞汽匀华i凳玲

Research On Machining Path OptimizatiOn MethOd

Based On ImDroved ParticIe Swarm

Du 8aorUi Shen Lihua Wan9 8⋯n9

53超高强度钢Css一42L磨削力与比能研究

杨长秀 徐九华顿坤坤 等

ExperimentaI InVestigation of Grinding Force and

Specinc Energy 0f CSS_42L

Yang changyong xu Jiuhua Gu Shenshen et al

57航空发动机制造中珩磨技术应用

AppIlcatiOn Of HOnIng TechnOIOgy

Manufacturing

特种加工special Machining

77 特种加工技术及其在我国航空发动机制造中的

应用

何金梅郯榜伟关明强

SpeciaI Machining Tbchnology and lts App¨catiOn jn

Aeroengine Manufacturing

}1e Jinmei Zh∞g 8angweI Guan Mjngqiang

80 T认l合金精密振动电解加工表面质量的研究

周玉凤程小元张志金等

Research on Surface Qua|．ty of Precise Vibrating

EIectrochemicaI MachinIng On 11Al AlIOy

Zhou Yufeng cheng Xiaoyuan Zhan9 z呐in et al

吕缸梅张结

in Aeroenaine
83钛合金超声振动钻削特性研究

60 C／C复合材料钻削轴向力研究

蔺小军崔栋鸡

Exper．mental Study On Thrust FOrce in Dr|

CarbOn COmDOsites

单晨伟 芋

Iing CarbOn，

LIn xiaoiun CuI Dongpeng Shan Chenwel el a|

65五轴数控加工非线性误差分析及控制策略

刘拳刚 I碧玲I石等

Five-Axis CNC Machining N0n¨near Error AnaIysis and

COntr0I Strategy

Liu Bengang Wang刚mg Wang Shl e{a|

69 FGH95粉末高温合金的拉削研究

程相飞张土军

Research On BrOaching Of FGH95 POwder Mela¨urgy

Supera¨Oy

Chen9 xiangfeI zhan9 Tuiun

杨，杰 田甥天刘书蹉

Study On Ult旧sOnic V．b怕aOn Dn¨ing of 11tanium AllOy

Yang Jie Tian xitian Liu shunuan

86 强流脉冲电子束辐照EB—PvD Ysz热障涂层改

性工艺初探

斌洪巨姚振中冯建基等

PuIsed Electron Beam M0di行caliOn of ThermaI Ba rr|er

COating Prepa怕d With EB-PVD

wu Hongchen Ya0 Zhenzhong Feng JianIj e{al

90热等静压对电子束成形AerMetl00钢性能的影

响

杨帆巩水利镄红渡手

Effect Of HOmOgenizatiOn Treatment and HIP 0n

Mechani∞I Properties Of AerMetl 00 by EIectmn Beam

AdditiVe Manufactu rIng

Yang Fan Gong Shu⋯Suo№ngbo el a|

先进焊接技术
Advanced Welding Tecllllology

72工程应用的通用型切削工艺数据库研究与开发 94 2219铝合金无倾角式搅拌摩擦焊接头组织性能

张伟列强李尧

Research and DeveIopment Of GeneraI-Cutting PrOcess

Database for Enginee—ng App¨catiOn

zhang wei Liu Qiang L}Yao

赵慧慧李颖封小松等

MicrOstructure and Performance 0f FrictiOn Stir Wekjing

JOinl Of 2219AI．A¨Oy With ZerO 11It AngIe

zhao HuihuI Li Yln9 Feng xlaoson9 e{a|

万方数据



脆NZEr

98 TiNi记忆合金激光焊接缺陷分析——欧阳捷 朦例 苟玮

Study On Laser WeIding Defect Of TiNi Shape Memory

AlIOy

ou Yang|ie Chen Li Miao we|

1 01 镍基高温合金摩擦焊接研究现状

Advances in FrictiOn

Supe阳¨Oy

马铗军 肖遂 李翔芋

WeIding Of Nickel-Based

Ma T嘲un XIao Yao Li x{an9 e{引

1 05 TC4钛合金薄板多束流电子束焊接变形控制

研究

马梁 刘方军 张伟 等

Research On Mu胁EIectron Beam WeIdIng Deforma№n

COntr0I Of TC4 Titanium川IOy Sheel

Ma L1ang L{u Fangiun Zhan9 wei et a|

其他others

1 09 基于层次分析法的制造资源分类评价技术研究

安丽张振明黄利江

SIudy On EvaIualiOn 0f Manufacturing ResOurce

CIassi竹cation Based 0n AHP

An L|Zhan9 Zhenmin9 Huan9∞iang

1 1 3脉冲爆震燃烧室／加力燃烧室的最新进展

杨东丹梁春华孙叨霞

Recent DeVeIODment Of PuIse DetOnatiOn COmbustiOn

and，Ⅵterburner

Yan9 Dongdan Liang Chunhua Sun M1nghua

117 自适应制造——加速武器系统研制的利器
胡跪睿李皖红茜彬彬

AdaptiVe Manufaclu ring：TOOl fOr AcceleratiOn 0f

Weapon System DeveIopment

Hu xiaoru|L1 xlaohong Ga。8}nbin

德国温泽集团是世界领先的计量解决方案制造商。产品涵盖
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融入 精密

更高的产量、更短的生产周期和日益增长的低成本压力，在当今的航空航天业．供应商面临着日益严苛的需

求。幸运的是，在瓦尔特(Walter)、瓦尔特一蒂泰克斯(WaIter Titex)和瓦尔特一普瑞特(WaIter Prototyp)的助力下，

解决方案随手可得!作为提供专业的高科技刀具产品和解决方案的行业领导者．瓦尔特使整个加工工艺更有价

值。可提供双倍的加工效率．可使加工工艺更加可靠，可提供更长的加工寿命，可实现最小的单件成本和更广

泛的应用范围⋯当然也能为您的业务制定特殊的解决方案。这就是瓦尔特对效率的定义——全面融入客户的生产流程。
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