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孔加工是航空材料尤其是碳纤维复合材料加工过程中常见的重要工序。
此类材料进行孔加工，极易出现材料烧伤、孔加工表面质量差、分层、

撕裂和塌陷等缺陷。

郑钻针对
麻花钻、
决了上述

出PC D麻花钻、单晶麻花钻、整硬
PCD锪窝钻、锥钻等刀具．有效解
域孔加工中均有优秀表现。
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