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M4000——性能卓越，应用广泛。

无论是方肩铣刀、高进给铣刀还是倒角铣刀，

powered by Tiger·tec。Silver(银虎)刀片可以用在
所有M4000系列铣刀上。

投资未来：
从原材料采购到研发和生产，再到包装和库存， Walter
M4000系列所需要的全部c02排放量都按照
ISO 14064标准进行平衡、记录和补偿。

方肩铣刀M4132

Green

倒角铣刀M457&
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