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托盘交换性能是卧式翻板加工中心的组成部分。

与高动态性能的兹默曼铣头结合使用，确保FZH系列机床在

铝合金和复合材料的加工过程中能够实现高效的铣削加工。

WWW．f-zimmermann．com／cn

广告索勇号20 1062

万方数据


