
封面文苹

钛合金板材制备技术的现状及
展望(上)——薄板制备技术

专稿

大高宽比阶梯型铜微柱阵列的制作

、“’∑ 论坛

万方数据



航空制造技术HANGKoNG zHIzAo JISHU
第66卷第lO,tt．鲟半月拍2023年5M15Et出版

目图 Feature

14 大高宽比阶梯型铜微柱阵列的制作

目次

牡立群震博文乳德键王帅蔡，，，可王胜羿 肖跨游

Fabrication ofLarge Aspect Ratio Stepped Copper Microcolumn Array

DULiqun YUANBowen KONG Defian WANG Shuai CAIXiaoke WANG Shengyi XIAOHaitao

封面文章Cover StorY

22 钛合金板材制备技术的现状及展望(上)——薄板制备技术

论坛

张智鑫樊．：=￡尼李瑞锋唐斌王俭李金山

Review ofTitanium Alloy Plate Rolling Technology(part 11——Sheet Forming Technology

ZHANGZhixin FANJiangkun LIRuifeng TANG Bin WANG Jian LIJinshan

Forum

金属增材制造MetaIAdditiveManufacturing

36 基于激光选区熔化的点阵结构设计、性能及应用研究进展
张冬云刘智远 胡松游卫矗宇黄涪梁锐

Progress in Design，Performance and Application ofLattice Structures Based on Selective Laser Melting

ZHANG Dongyun LIUZhiyuan HU Songtao WEI Yaoyu HUANG Hao LIANG Rui

50 电子束选区熔化过程中吹粉机理及因素分析综述

石疲磊王牲桑兴华杨波详海鹰杨

Review on Smoking Mechanism and Factor Analysis During Selective Electron Beam Melting Process

SHI Yilei WANG Zhuang SANG Xinghua YANG Bo XU Haiying YANG Guang

60 2 1 95铝锂合金搅拌摩擦增材制造成形与性能研究

光巩水截齐铂金

GONG Sbuili Ql Bofin

i祥晨 马萧天常冠鑫赵耀邦 陈思浩 陈会子 万龙黄永宪

Formation and Properties of2195 Al—Li Alloys via Friction StirAdditive Manufacturing

66 打印方向对SLM增材制造点阵结构力学性能的影响分析

MA Xiaotian

CHEN Huizi WANLong HUANG Yongxian

I晓阳孙辽胡全栋韩永志 朱小军

Effect ofBuilding Direction on Mechanical Properties ofLattice Structure Fabricated by
SLM

WANG Xiaoyang SUNLiao HU Quandong

万方数据



研究论文 Research

72 纳米结构莫来石粉体喂料的制备与表征

Preparation and Characterization ofNano—Structured Mullite Feedstock

目鬻次

王东升张跣东剃赛月魏福双王铀

77 TB2钛合金电化学机械抛光试验研究

LIUSaiyue WEIFushuang WANG You

魏颖房皖龙曲宁松

Experimental Investigation on Electrochemical Mechanical Polishing TB2 Titanium Alloy

WE／Ying FANGXiaolong QUNingsong

85 一种改进点线特征融合的双目视觉惯性定位算法

丁跪晏玉祥：；；|∈永建兰卫旗 白跪老

An Improved Binocular Visual Inertial Navigation and Positioning Algorithm Based on Point-Line Fusion

DINGXiao YAN Yuxiang ZHANG Yongjian LAN Weiqi BAIXiaoliang

93 AZ3 1 Mg／5A05 AI脉冲冷弧MIG焊接头焊缝组织特性——张发端魏守征统文姬杨康张英乔
Microstructures ofWeld Seam in AZ31 M∥5A05 AI Joint by Pulse Current ColdArc MIG WeldIng

ZHANG Faduan WEI Shouzheng RAO Wenji YANG Kang ZHANG Yingqiao

99 轻型爬行制孔机器人调姿纠偏分析

曹玉丈刘荣张玉枫徐明郝盏镔刘苏阅

Analysis ofPosture Adjustment and Deviation Correction ofLight-Weight Crawling Hole—Making Robot

CAO Yuwen LIURong ZHANG Yufeng XUMing HAO Shengbin LIUSuyue

108 基于力学分析的铍材车削切削力模型研究

王进曲凤盛钾光孑乙芜傻

Research on CuRing Fore Model ofBeryllium Turning Based on Mechanical Analysis

WANG Jin QUFengsheng HU Guang KONG Xianjun

万方数据



、

、
、

TS 460

保护周到探测精准
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海德汉TS 460T件测头新增机械防撞保护功能，因此，可安全可靠地在机床内装夹、测量工件。当测头与工件发生轻微碰撞

时，测头与刀柄问的适配器可安全退让测头。同时数控系统停止探测操作，可有效保护机床和测头，确保其安全无虞。同

时，适配器不仅提供碰撞保护功能，还提供隔热功能。在测头长时间探测和执行大量探测循环时，可避免主轴发热造成测头
热负荷过载。TS 460有效提高工作效率和可靠性。
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