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至关重要

ZEISS PRISMO系列

]

25年来，ZEISS PRISMO以高速扫描和高精度为人所知。ZEISS的PRISMO

和PRISMO ultra始终与ISO质量标准保持致。在当今世界，对精度

要求之高已不容妥协，保持高精度至关重要。

如今，本系列产品中又新添两名新成员——ZEISS PRISMO ve rity和
ZEISS PRISMO fortis。这两款坐标测量机均适用于在测量室内／外实现

高精度测量。

ZEISS
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