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复合加工机床的发展现状 P5■矗
复合加工机床通常

分为车削为主型．铣

削为主型唐削为主

型．不同工种加工的

复合化。笔者结合近

期国内外各大机库展

览会椎出的复合加工

机床．以厦国内相关

领域的研究进展，对

复合加工机床的发展

现状做咀介绍

P 1 2我国首套大型，t载冷轧滚珠丝杠诞生记
蕾墨臣，

大型、重栽冷轧滚玮

丝杠和謦制丝杠相比有暑

先天的优势．机械强度和

疲劳寿命更高，且用冷轧

制造艘术长度不爱限制。

产品应用领域十分厂立乏

但由于制违难度太、工艺

复杂．魔品率高．国内目

前还没有厂京进凡该领

域。眼睁睁看着外汇白白

裢外商峨取，一享名不见

睦传的民营企业一浙江碍利亚自动化制造有限套司站T出来．凭

漪他们丰富的经验和攻坚克堆不服精的精神．开发出T国内弟一垂

∞80 x I O／1 0m玲轧滚珠丝杠

P 1 5 GibbscAM软件中叶片的车铣复台加工

■疆日一

复合加工领域车链复台加工是

目前应田最为广泛的复合加工技

术，随着相关装备的推广普厦．

与之配套的喜种璃栏软件的应用

也相应的提利T日程．本期嘎叶

月加工为侧．为患介绍如何利用

；¨b sc^M软件蝙制多轴车铣复合
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