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ClMT201 7特刊(四)数控系统与功能部件

CIMT201 7 Special Issue：CNC System and Functional Components

专家视点Expert Viewpoint

。i j V⋯ 新常态下国产数控系统的发展对策及案例

PVⅢ刘胜勇：

DeVeloplnent countermeasLIres and cases of domestic CNC system

under the new normal

6 航空发动机数控技术现状及发展趋势分析

Present sinlation and deVeloPnlenf trend of nume“cal controI techllology

新常态下国产数控系统 forAeroengine

的发展对策

10滚动直线导轨副产品的发展及展望

DeVelopment and plfospect of roIlillg nnear gujde

15 开放式数控系统的发展趋势

DeVelopment trend of open CNC system

本刊专访Special|nterView

17 品质成就今日发展，创新造就辉煌明天

P17阿库矫平设备‘品岩名蠢鐾釜晃 一竹库矫平设引舢哺限焖副总缎狂光
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Quality leads to today’s deVelopment，innovation creates

解决方案Total SoIutions

19 高精度机器人推动航空航天制造业发展

High precisiOn rObOt p】．omotes fhe development

of aerospace mallut、acturill苎

2l sTuDER s 11新型磨床实现功能拓展
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STUDER S l 1 new grinder achieVes fLlnctional expansion UNITED GRINDING

22 西门子全集成数字化之旅全新起航

The t、Lllly integra【ed digital joLllllley of SIEMENS set sail
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展品预览Exh-bition Products

23 CIMT2017展品预览

Exhibitioll products preView of CIMT2017

工艺方案Technique Solutions

24精密滚珠丝杠制造技术的变革创新

Reform and innoVation of manufacturing technology

of precision ball screw

27 活塞杆微变形校直方法

张广明

Zhang Guangming

占明元

The stra追hfelling metho(1 for piston rod micro—deformation Zhan Millgyuan
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32 某特种泡沫类大型薄壁曲面零件加工

田建忠

张玲丽等

Pmcessing of a la曜e thill walled curVed surFace foam pans Zhang Lingli．et al

34汽车门槛；中压及辊压工艺对比 杨雪等

Contrast of stampiilg a【1d rolling process of automobile threshold Yallg Xue，et al

机床／附件，工装Machjne TooIs，Accessories，Fixture

sTuDER新款s11生产型37椭圆网笼车削工装设计
内外圆磨床

Design of nxture for ellip(ical cage tu rniI增

40 数控编程参数化设计在专用工艺装备制造中的应用

Application of 11Llmerical control programllling parametric design

in specjal equipmenC manufacturing

刀具Cutting T00Is

44 两端带沉孔工件的车削加工

Turning of workpiece with hole at both ends

刘宾宾等
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45 碳纤维复合材料手工钻孔加工质量工艺改进

ImproVcITlent【)f man LIal drilling quality of carbon fiber conlposite nlaterialb

48 刀架体工件倒角技Ij

Challlferin芒fechniques for tool rest workpiece

50传感器591 7L角度超差问题解决方案

S01utioll to an91e【1Llt—of-tolerance of 59 1 hole for sensor

智能制造Inte川gent Manufacture

52 基于uG Nx8．0的卧式镗床后处理的设计制作

阎 杰

Yan Jie

梁典民等

刘辉等

孙泽雷

Design of h()I．izontal b()1．i119 nlachille pOstprocessillg based 0n UG NX8() SLIll Zele

54盘形凸轮的计算机辅助制造研究

Research on c()mp Llter aided 111anLlfac【L11．ing of disc cam

56 基于拉伸实体的轴类零件自动编程探析

Research on aLlttwllatlc pI‘(1芒I‘anlnlillg of shaft parts based on tensile solid

维修与改造Maintenance&Rebu¨ding

59 大型龙门铣床横梁与立柱导轨副接触精度的修复

Restore of contact D11ecibioll between the cross beam

田建忠：数控加工技术助推加工
8nd the col Llnln婴ljde I‘ail(1f Jarge gantry milling machine

制造企业快速发展
6l cKA6150数控卧式车床车削外圆圆柱度误差分析

The error a11alysis of()L㈣‘一ci rcIe cylifl dricify when tuming

with CKA6 1 50 CNC ho“zonta|lathe

63 机床主轴箱类零件孔加工精度超差加修措施及分析

Repair nleasuI℃s fbl．precision o Llt—ot’．tolerance in hole processing
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凯恩帝数控
KND CNC SYSTEM

信赖，源于品质

K2000 Series总线型数控系统
·KssB伺服总线式结构．高速、高精度控制，能加工精密模具

●8 4／1 0 4英寸高分辨率彩色LcD显示屏

·最大8个进给轴控制，轴名、轴类型可自定义

·纳米控制精度，2ms插补周期．最高速度240m，7min

·插补前加减速控制，加工路径和速度提前规划，提高加工效率和精度

·前置u盘接口．可实现u盘DNc、u盘程序的编辑与运行

·标配1 7位绝对值编码器电机．开机不用回零．实现0 1 L-m级位置精度

●配置工业以太网接口，可实现车间机床组网控制，在Pc端集中管理程序

●开放式PLC．梯图可在线编辑．有PLc控制轴功能，提供标准PLc程序库

●伺服驱动器支持配置光栅尺．可实现全闭环控制

·主轴驱动器支持高分辨率编码器，可实现高精度c轴控制、快速定位等

●内置KND中文输入法．可对加工程序进行中文注释

·标配断点、断电管理功能．减少突然断电造成的损失

●标配3D图形显示和快速绘图功能．显著提高程序校验效率

凯恩帝从成立至今， +直秉持“低调、务实、真诚、有效地解决问题”的企业精 北京凯恩帝数控技术有限责任公司

神，以领先的研发为先导，不断将先进的数控技术应用到每项产品中，为客户仓U造了 BEIJ●NG KNDcNcTEcHNIQuEC0·，LTD

很大价值。我们的经济型、普及型、高档型产品，均以商品质、高可靠性、高性价比 北京总部 TEL：010一63701 981 FAx 010一63701 998

博得了客户的高度信赖与认可，从而也促进企业规模和市场占有率获得快速增氏。这 宁波分公司TEL 0574—878851 85 FA×．0574—87885968

切都源于凯恩帝人真诚谦和的态度，和始终如‘的梦想，始终如一的行动。 广州分公司TEL．020一87748591 FAx：020 87241 601

南通分公司TEL：051 3 85292718 FAx 051 3—85283964
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