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采埃孚科技
物超所值
ZF—DuopIan系列产品为不同的应用及安装位置提供10
种以上的齿轮箱。在特定型号里有配置新型夹紧式轮毂，
不带键且适用于主轴电机光轴输出，此新型夹紧式轮毂的
优点：允许更快速的安装并增加与主轴电机安装的适用

性，节省扭矩传递以及达到优秀的平衡效果。
用对产品，事半功倍!

一L。慕戮∑
二鼍浮茭

为何选择采埃孚?
了解更多关于采埃孚科技在工业
传动和定位系统中的应用
Tel：+86 21 2350 0600

Email：info zf。services．cn@zf．com
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SpeciaI Tbpic：New PrOduct and New。rechnOlOgy

1 弧齿锥齿轮机床上电主轴的应用 刘胜勇

Application of electric spindle on spiral beVel gear machine t00l Liu Shengyong

7航空PHl3—8Mo材料线切割加工技术 陈思涛，等

Wire cutting techn0109y for aViation PHl3-8Mo material Chen Sitao，et al

高精度内孔以珩代研技术应用

Application of honing instead Of grinding technology

forhigh precision innerh01es

17基于安全与防腐蚀的镁合金切削加工控制方法

Controlmemod for magnesium alloy cutting based on sa他ty

aJld con．osion preVention

20航空薄壁铝合金零件的变形控制方案

Defbnnation control scheme fbr thin．waUed aluIIlinum

aUoy parts in aViation

特别报道SpeciaI Reporl

24第五届切削刀具用户调查分析报告

李晓波，等

LiXiaObO．et al

陈元林，等

Chen YUanlin．et al

周凯，等

ZhouKai．et a1

韩景春，等

Analysis report on me fifth cutting tool user survey Han Jingchun，et a1

31 第三届切削刀具产品创新成果展示(国内)

The third innoVation achieVement eXhibition in cutting tool pmducts(Domestic)

38 CIMT2023意大利展团：意大利技术——将创新转化为生产力

ItaliaIl PaVilion at CIMT2023：Italian techn0109y—transfoming

innoVation into pmductiVity

42 匠心永恒 为企业转型升级赋能

——访牧野亚洲私人有限公司首席执行官兼总裁梁永聪 曹胜玉，等

Ecemalingenuity empowers enterprise transformation and upgrading Cao Shengyu，et al
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44恩斯克：核心技术护航，创新引领未来

NSK：Escorted by core technologies，innoVation

1eads the future

工匠故事Craffsman Sfo呵

46“凿岩匠人”的开山故事

韩景春，等

Hall Jingchun，et a1

余永高

The story of adrilling equipment designer from KaishaJl Group Yu Yonggao

工艺方案Technique SoIulion

48基于EDM的精密内环槽加工技术

PrecisiOn inner ring gr00Ve pmcessing technOlOgy

basedonEDM

52抗侧滚装置球头国产化组装技术

马宏伟，等

MaHongwei，et al

邱仕勇，等

Domestic assembly techn0109y forball head of aIlti—ron deVice Qiu Shiyong，et al

55用于多层零件的线切割加工落料方法 陈平，等

Wire cutting blanking method for multilayer pans Chen P崦，et al

57长桁类零件加工工艺

Processing techn0109y of long stringer p甜s

61中心孔对制造精度的影响

Influence of center hole on manuf2ucturing accuracy

机床／附件／工装Machine T00l／Accessory／Fixture

63卧式车床高效加工精密角度夹具

孙家冬，等

Sun Jiadong，et a1

刘洋

LiuY抽g

杨楚辉

Precision angle fixture for emcient macmning of horizontal lathes Yang Chuhui

66组合机床在线测量系统的设计

Design of on—line measurement system

fbr modular machine tOols

范红，等

FanHong，et al
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吴光明，等

V-enical clamping mechanism for smaU diameter barstock Wu Guangming，et al
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73非全形细长孔径的加工新方法

A new processing method for nOn hOlOmo叩hic

slender印enure

75构建基于工程化应用的数控刀具全寿命体系

110 constmct awhole life system of CNC tool based

on engineering application

智能制造Intel|igent Manufactur．ng

82复杂外圆轮廓车铣复合编程

Compound programrIling of mming and rIliUing

for complex outer circle contour

87某型壳体数控加工编程与仿真

CNC machining prograr毗11ing a11d simulation

for a certaintypeof shell

维修与改造Maintenance&Rebu．Iding

92 TRl00A矿用汽车前悬缸修复再利用
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Zhou Jianmin．et a1

田东缙，等

TianDon自in，et al
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XuLu．et al
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3 C行业刀具系列

提供钛合金加工完整解；央方案!广泛应用于3C行业和航空航天领域!

提供无与伦比的表面质量与3D—ProfiIe轮廓精度。

延长刀具寿命、降低加工成本。

即使机床功率扭矩较低，也能有出色的性能表现。

Zhuzhou Huarui Precbion Cutting。rboIs Co．，Ltd．

地址：湖南省株洲市芦淞区创业二路68号

官网：www．hua reaLcom．cn客服电话：0731—2821 6690
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