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上海电气
SHANGHAI ELECTRIC

KT270系列高性能全数字交流伺服驱动
High。。performance CNC System Model SEC500／520 AII——digital AC Serve Ddve Series K1 270

·基于嵌入式平台，开放的体系 ·功率范围：0．2—28kW

结构。友好的人机界面 ·具有脉冲位置及模拟速度二种

·显示和运动控制单元分体结构， 输入控制方式

通过实时以太网总线通信 ·监视电机转速、指令／反馈脉冲、

·控$1J4轴+主轴，4轴联动 输入输出端口等24个参数状态

·PLO梯形图在线编辑和调试功能 ·可选择增量式编码器或旋转变压

器反馈接口

⋯三菱电机

数控产品

M ELDAS M70 M700系列
超一流的加工能力和高品质的画面显示

配备最新RISC 64位CPU}Q高速图形芯片

一体化设计实现完全纳米级控制

高速光纤网络连接．达到最高功效的通信响应：

采用超高速PLc引擎．缩短循环时间

开机个性化界面设计

C redit Syste rn信用系统解除机床厂后顾之忧．
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