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《机械制造》征稿简约

《机械制造》杂志创刊于1950年3月，是中华人民共和国最早
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征得作者同意。

来稿文责自负，标题、作者、摘要、关键词均需译为英文。文稿

中的文字、数字、量、单位和符号请按有关国家标准书写清楚，正文

及公式中外文字母的大小写、正斜体，以及字母、符号、数字的上下

角关系应明确，易混淆的字母、符号、数字等需标明。来稿请附作者

简介，包括姓名、出生年、性别、学历、职称、主要研究方向等。请将

作者联系方式注明，以便编辑与作者及时联系沟通。

文中首次出现的简称或缩略语应先写出中英文全称后才能直

接使用。正文中1级标题用1、2⋯，2级标题用1．1、1．2⋯，3级标

题用1．1．1、1．1．2⋯。插图不宜过多，且需为黑白格式，对比分明，

层次清晰。文中插图下方按图l、图2⋯顺序写明图号和图题。表

号按表l、表2⋯顺序和表题居中放在表格的上方，表号、表题对应

正确，表中重复出现的文字不可用“同前”“同左”等表示，必须全部

重复写出。在文稿末尾注明交稿日期，如属基金资助项目的论文，

请务必在文稿首页地头处写明，并附相关证明文件。

参考文献是文中直接引用的公开出版物，一般要求10篇以上，

其中6篇必须是近5年出版的文献。参考文献按正文中引用出现
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