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《机械制造》征稿简约

《机械制造》杂志创刊于1950年3月，是中华人民共和国最早

创办的科技期刊之一，荣列中国期刊方阵“双百”期刊、华东地区优

秀期刊，入选中华人民共和国成立70周年精品期刊展。伴随着“中
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投稿3个月未收到回执或稿件处理通知，请及时向编辑部查

询，经编辑部同意后可自行处理。来稿一律不退，请自留底稿。稿

件如被录用，编辑部对来稿有权做文字性修改，实质性内容修改须

征得作者同意。

来稿文责自负，标题、作者、摘要、关键词均需译为英文。文稿

中的文字、数字、量、单位和符号请按有关国家标准书写清楚，正文

及公式中外文字母的大小写、正斜体，以及字母、符号、数字的上下

角关系应明确，易混淆的字母、符号、数字等需标明。来稿请附作者

简介，包括姓名、出生年、性别、学历、职称、主要研究方向等。请将

作者联系方式注明，以便编辑与作者及时联系沟通。

文中首次出现的简称或缩略语应先写出中英文全称后才能直

接使用。正文中1级标题用1、2⋯，2级标题用1．1、1．2⋯，3级标

题用1．1．1、1．1．2⋯。插图不宜过多，且需为黑白格式，对比分明，

层次清晰。文中插图下方按图l、图2⋯顺序写明图号和图题。表

号按表l、表2⋯顺序和表题居中放在表格的上方，表号、表题对应

正确，表中重复出现的文字不可用“同前”“同左”等表示，必须全部

重复写出。在文稿末尾注明交稿日期，如属基金资助项目的论文，

请务必在文稿首页地头处写明，并附相关证明文件。

参考文献是文中直接引用的公开出版物，一般要求10篇以上，

其中6篇必须是近5年出版的文献。参考文献按正文中引用出现

的先后顺序用阿拉伯数字连续编码，并将序号置于方括号中。同一

处引用多篇文献时，将各篇文献的序号在方括号中全部列出，各序

号间用“，”；如遇连续序号，可标注起讫号“一”。同一文献在文中

被引用多次，只编1个号，引文页码放在“[]”外，参考文献表中不

再重复著录页码。

几种主要文献的著录格式如下：

(1)图书：[序号]作者．题名：其它题名信息[M]．其他责任者．

版本(第l版免著)．出版地：出版者，出版年：引文页码．
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版年，卷(期)：起止页码．
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论文集名．出版地：出版者，出版年：起止页码．

(4)学位论文：[序号]作者．题名[D]．保存地点：保存单位，学

位获得年．

(5)专利：[序号]申请者或所有者．名称：专利号[P]．公告日

期或公开日期．

(6)科学技术报告：[序号]作者．题名：编号[R]．出版地：出版

者，出版年．

(7)电子文献：[序号]作者．题名[文献类型标志／载体类型标

志]．(更新或修改日期)[引用日期]．获取和访问路径．

(8)报纸文章：[序号]作者．题名[N]．报纸名，出版日期(版次)．

(9)标准：[序号]名称：标准号[s]．

文献作者3名及以内全部列出，4名及以上则列前3名，后加
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